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A ESTADO DE ALAGOAS .
o PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

PREGAO ELETRONICO N° 204/2023.
ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°
051/2024 — OBJETO: AQUISICAO DE
MOBILIA ESCOLAR

Aos 08 (oito) dias do més de fevereiro do ano de 2024, o Municipio de Teotonio Vilela/AL, com Sede
Administrativa na Rua Pedro Cavalcante, n® 162, 1° andar, Centro, cidade Teot6nio Vilela/AL, inscrito no
CNPJ sob n° 12.842.829/0001-10, neste ato representado pelo Prefeito do Municipio, Senhor Pedro
Henrique de Jesus Pereira, brasileiro, alagoano, empresario, portador da cédula de identidade n°® 1.421.580
— SSP/AL, inscrito no CPF sob n° 955.584.894-72, residente e domiciliado nesta Cidade, e por meio da a
Secretaria Municipal de Educacgdo, Pessoa Juridica de Direito Publico Interno, CNPJ. Sob o n°® 30.
499.841.0001/56, com sede na Rua Vereador Manoel Firmino 134, Centro, Cidade de Teotonio Vilela,
Estado de Alagoas, neste ato representado pelo(a) Senhor(a) Secretario(a), Noémia Maria Barroso Pereira
Santos, brasileira, portador(a) do RG n°® 758076 SEDS/AL e CPF sob o n° 469.764.504-91, domiciliado e
residente nesta cidade, em sequéncia denominada simplesmente Orgdo Gerenciador, em sequéncia
denominada simplesmente Orgdo Gerenciador, e a pessoa juridica CENTRAL DE VENDAS LTDA,
inscrita no CNPJ sob n.° 51.500.931/0001-90, com sede na Avenida Moreira e Silva, n° 658, Farol,
Maceid/AL, CEP: 57051500, neste ato, representada pelo Sra. Katiuscia Helena Alves da Silva,
brasileira, solteira, empresaria, inscrito no CPF (MF) sob o n® 058.212.764-70, residente e domiciliado na
Rua Judson Roosevelt Cabral, n° 30, Quadra D, Tabuleiro dos Martins, cidade de Macei¢ estado de Alagoas
CEP: 57061-650, e, daqui por diante, denominada simplesmente Fornecedora Registrada, resolvem, na
forma da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes e do Decreto Municipal n°® 006/2013, de
14 de marco de 2013, subsidiariamente no Decreto n.° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, bem como pela Lei
n°8.078 de 11 de setembro de 1990, firmar a presente Ata de Registro de Prec¢os, cuja minuta foi examinada
pela Procuradoria Municipal, que emitiu seu parecer, conforme determina o Paragrafo Unico do Art. 38 da
Lei n®8.666, de 21 de junho de 1993, mediante as seguintes condi¢es:

1. DO OBJETO:

1.1. A presente Ata tem por objeto o Registro de Precos para Aquisicdo de Mobilia Escolar, conforme
especificacOes e exigéncias estabelecidas no Anexo | do Edital, conforme abaixo:

1.1.1. Orgdo Gerenciador:

1.1.1.1. Secretaria Municipal de Educacéo.

TOTAL DOS ITENS REGISTRADOS R$ 7.255.250,00 (Sete milhdes, duzentos e cinquenta e cinco

mil, duzentos e cinquenta reais):

ITEM EspecificacOes do Objeto Unidade Qtde.| VI Unitario  Valor Total Marca
CADEIRA UNIVERSITARIA
PRANCHETA PEQUENA FIXA - O
Conjunto se trata de uma cadeira escola
com prancheta lateral fixa acoplada a PLAXMET
01 lestrutura. Composto por estrutura Conjunto| 375 | R$530,00 | R$ 198.750,00 AL
metélica, assento, encosto, porta-livros e
prancheta plésticos. A prancheta deve
ser  injetada em polipropileno
copolimero virgem com as seguintes
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dimensfes 520 mm de comprimento por
280 mm de largura e espessura minima
de parede de 4 mm. A mesma deve
possuir porta canetas de 148 mm x 14
mm e ser fixada ao suporte estrutural por
7 rebites. A altura da prancheta ao chég
deve ser de 700 mm. O assento deve ser|
fabricado em polipropileno copolimerg
injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e com aberturas
para ventilagdo, com dimensdes de 465
mm de largura, 410 mm de
profundidade, 5 mm de espessura de
parede e cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforcadas com aletas, que
acomodam parafusos para plastico FL de
didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A
altura do assento até o chdo deve ser de
460 mm. O encosto em polipropileno
copolimero injetado, moldado
anatomicamente com  acabamentg
texturizado e aberturas para ventilagéo,
com dimensdes de 460 mm de largura
por 330 mm de altura, com espessura de
parede de 5 mm e cantos arredondados,
Deve ser unido a estrutura por meio de
suas cavidades posteriores que se
encaixam & estrutura metalica, travada
por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. O porta-livros deve
ser produzido em polipropileno
copolimero virgem pelo processo de
injecdo de termoplésticos. Ele deve ser
totalmente fechado nas partes laterais €
traseira e com aberturas para ventilacéo
na parte inferior. A abertura frontal de
acesso ao porta-livros mede 270mm X
85mm, e sua profundidade deve ser de
270mm. Acopla-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 4 parafusos. A estrutura deve
ser fabricada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base de ligacdo do
assento e encosto e as pernas com tubos
de seccdo oblonga 16x30 mm e
espessura de parede de 1,5mm dobrados.

Duas travessas horizontais em tubo de
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22 mm de didmetro e 1,2mm de
espessura de parede que servem de
encaixe para o suporte da prancheta,
Esse por sua vez deve ser fabricado em
um tubo 19 mm de didmetro e 1,2 mm
de espessura de parede. Todas as pecas
da estrutura metélica devem ser unidas
por solda MIG, tratadas em conjuntos de
banhos quimicos e pintadas com tintd
epoxi (pd), o que garante protecdo
antioxidante e uma maior vida util ag
conjunto. Além disso todas as pontas dos
tubos devem ser cobertas por buchag
plasticas. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CONJUNTO ALUNO ADULTO - O
Conjunto deve ser formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas €
fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado €
moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede
média de 4 mm. A peca deve possuir 0S
cantos arredondados e montado 4
estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que
ficara em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndog
obstruir a circulacdo sanguinea. A altura
do assento até o chdo deve ser de 460
mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimerg
injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas
dimensfes devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e
une-se a estrutura por meio de encaixes

PLAXMET]

02 AL

Conjunto [ 2.250 | R$ 990,00 |R$2.227.500,00
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de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metélica da cadeira e €
travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de seccéo
redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em po. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE. Mesa: A
mesa deve ter 760 mm de altura €
permite a sua montagem completa por|
encaixes de seus componentes e pode ser|
utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usuario.
Deve possuir tampo injetado em
termoplastico de engenharia, com
pigmentagdo, superficie lisa sem brilho ¢
com formato retangular. O tampo deve
se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro
torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes do tampo
devem ser de 620 mm de largura e 485
mm de profundidade e sua espessura de
parede média de 4 mm contendo um
porta objetos retangular em sua parte
posterior. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em
termopléastico de engenharia com
superficie texturizada, aberto por todos
os lados facilitando o manuseio dos
materiais. Estrutura metalica da mesa é
confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura
de 1,9 mm soldados a duas camisas
metélicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,5mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesa devem ser fabricadas
com tubo oblongo 29x58 mm espessura

1,5 mm que sdo soldados aos pés da
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mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm|
e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrdo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites
tipo POP. A montagem das pernas da
mesa ao tampo deve se dar por meio de
2 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados
em tubo de acgo industrial, tratados por|
conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi em p6. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

CONJUNTO DE MESA DH
REFEITORIO COM BANCOS
Composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois)
bancos. MESA: Estrutura em tubo de
aco SAE 1006/1020 para 0s pés em
30x30 (parede 1,20mm) e requadro
superior em tubo 30x50 (parede
1,20mm) que unidas entre si formam
uma peca Unica. Na peca do requadrg
estdo soldados 6 (seis) suportes de chapa
de aco com dimensdes (30x20x2) mm
que servirdo para fixagdo do tampo.
Fechamento dos topos com ponteiras
pléasticas injetadas 30x30 fixadas através
de encaixe. Soldagem pelo processo
MIG em todas as junces. Protecdo da
superficie com tratamento especial
anticorrosivo e desengraxante. Pinturg
em epOXxi-pd, processo de cura em estufg COLIVET
03 |a 220°C. Tampo (2000x700) mm em Conjunto| 188 | R$1.799,00 | R$ 338.212,00 I
MDF de 18mm de espessura revestidg
com laminado melaminico de 0,8mm de
espessura. Acabamento das bordas com
PVC tipo “T” fixados através de
encaixe. Fixado na estrutura através de 6
(seis) parafusos 4.5x16. Altura: 580mm.
BANCOS: estrutura em tubo SAH
1006/1020 para os pés em 30x30 (parede
1,20mm) e requadro superior em tubo
30x50 (parede 1,20mm) que unidas
entre si formam uma peca Unica. Na pecd
do requadro estdo soldados 6 (seis
suportes de chapa de aco dimensdes
(30x20x2) mm que servirao para fixacao
do assento. Fechamento dos topos com
ponteiras plasticas injetadas 30x30
fixadas através de encaixe. Soldagem
pelo processo MIG em todas as jungoes.
Protecdo da superficie com tratamentg
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especial anticorrosivo e desengraxante.,
Pintura em epoxi-po, processo de curg
em estufa a 220°C. Assento (2000x350)
mm em MDF de 18mm de espessura
revestido com laminado melaminico de
0,8mm de espessura. Acabamento das
bordas com PVC tipo “T” fixados
através de encaixe. Fixado na estruturg
através de 6 (seis) parafusos 4.5x16.
Altura: 340mm. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.,

CONJUNTO DE MESA DH
REFEITORIO COM CADEIRAS
INFANTIS — Composto de 1 (uma)
mesa e 8 (oito) cadeiras. MESA;
Estrutura em tubo de aco SAE
1006/1020 para os pés em 30x30 e
requadro superior em tubo 30x50 que
unidas entre si formam uma peca Unica,
Na peca do requadro estdo soldados 6
(seis) suportes de chapa de aco com
dimensdes (30x20x2) mm que servirao
para fixagdo do tampo. Fechamento dos
topos com ponteiras plasticas injetadag
30x30 fixadas através de encaixe,
Soldagem pelo processo MIG em todas
as juncdes. Protecdo da superficie com
tratamento especial anticorrosivo ¢
desengraxante. Pintura em epOXi-po,
processo de cura em estufa a 220°C,
Tampo (2000x700) mm em MDF de . PLAXMET]
e ge espesera evetitlo con CONIUNG | 150 | R$ 1.515,00 | R$227.250,00 [~ 7"
laminado melaminico de 0,8mm de
espessura. Acabamento das bordas com
PVC tipo “T” fixados através de
encaixe. Fixado na estrutura através de 6
(seis)  parafusos  4.5x16.  Altura
aproximada: 480mm. A cadeira infantil
deve ser formada por assento, encosto €
estrutura com a seguinte descricdo
técnica: Assento, deve ser
confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e ser moldadg
anatomicamente com  acabamentg
texturizado e dimensdes de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por
meio de 4 (cavidades reforgcadas com
aletas de no minimo 3 mm de espessurd
dispensando o0 uso de porcas e parafusos,

04
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A altura do assento até o chdo deve ser
de 350 mm. O encosto deve ser inteirico,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em termopléstico de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente  com  acabamentg
texturizado. Suas dimensBes devem se
de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se & estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travadd
por dois pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser
fabricada em tubos de aco industrial
1008/1020, é ser composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 X
20 mm e espessura de parede de 1,06
mm. As pecas devem ser unidas entre si
pelo processo de soldagem MIG. O
conjunto ainda deve receber tratamentos
de banhos quimicos e pintura epdxi (po),
0 que possibilita protecdo contra
oxidacdo e maior vida Util a estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeird
deve receber ponteiras  plasticas
fabricadas pelo processo de injecdo de
termoplasticos de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

05

CONJUNTO INFANTIL - Conjunto
Infantil, composto por 06 Mesas, 06
Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA:
'Tamanho escolar infantil de montagem
simplificada e que também permita
utilizacdo como brinquedo infantil,
Deve  compreender um  corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo
substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirico
de forma poliédrica e ser moldado em
processo de injecdo com termoplastico
denominado copolimero de
polipropileno em peca Unica, e ser
composto de um pé dianteiro largo e de

seccdo transversal em “U “, voltado para

Conjunto

PLAXMET]

338 | R$5.000,00 |R$ 1.690.000,00 AL
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dentro, dois pés traseiros também em “U|
“, voltados para frente e suavemente
arqueados, travessas superiores €
travessas inferiores de ligacdo dos pés
dianteiros nos pés traseiros. O tampo
deve apresentar uma forma
substancialmente trapezoidal e ser
moldado pelo processo de injecdo com
material denominado ABS, com base
menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um  sulco  transversal,
posicionado junto & base menor dg
tampo, que servira como porta — objetos.
O porta-livro deve apresentar a forma de
uma placa triangular e ser moldado pelo
processo de inje¢do com material
denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal
arredondado, e ser encaixada em trilhos
situados nas superficies internas dag
travessas superiores do corpo e sef
fixada por meio de pinos salientes que se
projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores. A
cadeira infantil deve ser formada por
assento, encosto e estrutura com g
seguinte descricdo técnica: Assento,
deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e ser|
moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de
330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de 4
(cavidades reforcadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando
0 uso de porcas e parafusos. A altura do
assento até o chdo deve ser de 350 mm.
O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em  termopléstico  de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente  com  acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser
de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por
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meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travadd
por dois pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. Estrutura, deve sef
fabricada em tubos de aco industrial
1008/1020, é ser composta por pernas €
travessas em tubo de quadrado de 20 X
20 mm e espessura de parede de 1,06
mm. As pegas devem ser unidas entre si
pelo processo de soldagem MIG. O
conjunto ainda deve receber tratamentos
de banhos quimicos e pintura epoxi (po),
0 que possibilita protecdo contra
oxidacdo e maior vida 0til a estrutura,
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira
deve receber ponteiras  plasticas
fabricadas pelo processo de injecdo de
termoplasticos de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). A Mesa
Central deve possuir a seguinte
descricdo técnica: Ser constituida de
duas pecas plasticas e um tubo central.
As pecas plasticas devem  ser
confeccionadas em  polipropileng
copolimero injetado com acabamento
superficial liso sem brilho, com
espessura minima de 3mm. As pegas,
vistas superiormente, devem apresentar
formato sextavado para unido de 06
mesas, que formam um circulo. Possuir
07 divisorias: Seis referentes as faces
externas e uma central. Na parte inferior
a peca deve apresentar um ressalto de
40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central deve ser fabricada em
tubo de aco industrial com diametro de
38,1mm com espessura de 0,9mm. As
pecas plasticas devem ser encaixadas no
tubo, uma em cada extremidade, Altura
em relagdo ao piso deve ser de 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras
Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa
Central em Cor Cinza, e a Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor
Branca. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

06 |CONJUNTO PROFESSOR COM Conjunto| 375 | R$ 1.400,00 | R$ 525.000,00 PLAXMET]
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CADEIRA FIXA - Mesa: Apresentar
tampo modular em pléstico injetado de
engenharia que deve se fixar a estrutura
por meio de 4 encaixes nas laterais dq
mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos,
Possuir tapa coxas de 650x250mm
fabricado em MDP de 15mm de
espessura  revestido com laminado
melaminico branco fixado na parte
frontal da mesa por 4 parafusos
soberbos. Apds montada a mesa deve
medir 620x820mm e tem 760mm de
altura. A estrutura deve ser formada por
um quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de secdo 20x40mm com
1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo deve existir
um cone em aco 1010/1020 onde serdo
montados os pés da mesa. Esse cone
deve ser fabricado em tubo @ 2” com
2,25mm de parede e receber
internamente  uma bucha plastica
também cbénica e expansivel que deve
realizar a fixacdo das pernas sem 0 uso
de parafusos. As pernas devem sefr
fabricadas em tubo de aco 1010/1020 &
1.1/2”x0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve
existir de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas ag
pecas metalicas que compde a mesa
devem recebem tratamentg
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A
cadeira deve ser composta por estruturas
metalicas, pés, assento e encostg
plasticos. O assento deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com
acabamento polido, e possuir dimensdes
de 400 mm de largura, 380 mm de
profundidade, 5 mm de espessura de
parede e cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforcadas com aletas, que
devem acomodar parafusos para plastico
FL de didmetro 5x30 mm fenda Phillips,
Possuir também a borda frontal
arredondada para ndo obstruir a

circulacdo sanguinea do usudrio. A

AL
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altura do assento até o chao deve ser de
460 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem aberturas, ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado, e ser
moldado anatomicamente com
acabamento polido, apresentar
dimensfes de 400 mm de largura por
200 mm de altura, com espessura de
parede de 4 mm e cantos arredondados,
Deve ser unido a estrutura por meio de
suas cavidades posteriores que devem se
encaixar a estrutura metélica travada por|
dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base de ligacdo do
assento e encosto com tubos de seccédo
guadrada 20x20 mm e espessura de
parede de 1,2mm dobrados. Deve
possuir duas travessas horizontais de
ligacdo e sustentacdo do assento também
em tubo de seccdo quadrada 20x20 mm
espessura de parede 1,2mm. As colunas
devem ser feitas de tubos oblongos
medindo 29x58 mm, espessura de
parede de 1,2 mm, fixadas na base de
ligacdo do assento e encosto através de 4
(quatro)  parafusos com  porcas
embutidas. Uma travessa em tubo de
seccdo quadrada medindo 20x20 mm,
com espessura de parede de 1,2 mm,
devendo ser fixada entre as colunas por
8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para
cada lado, que ligam uma coluna a outra,
A base dos pés deve ser em formato de
arco, todo em polipropileno copolimero
virgem, fabricado pelo processo de
injecdo de termoplastico. Os pés devem
ser fixados a estrutura por 2 (dois)
encaixes e montados sob pressdo, de
maneira que resista a uma condi¢ig
severa de uso. Os pés devem ter uma
espessura de parede minima de 4 mm
com nervuras em todo o comprimento do
pé medindo 460 mm, 0os mesmos devem
envolver as 2 (duas) colunas a ng
minimo 80 mm de altura, evitando assim|
0 contato dos tubos com a umidade dg

chdo, evitando a oxidacdo e também
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com a funcdo de protecdo da pintura,
funcdo antiderrapante e amortecimento
de impacto. Todas as pecas da estrutura
metélica devem ser unidas por solda
MIG, tratadas em conjuntos de banhos
guimicos e pintadas com tinta epoxi
(pd), que garanta prote¢do antioxidante e
uma maior vida util ao conjunto. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CONJUNTO REFEITORIO
ADULTO 6 LUGARES COM
LONGARINA SEM ENCOSTO - A
mesa deve ter capacidade para 6 (seis)
lugares. Deve ser composta por tampos
modulares em plastico injetado de
engenharia, formado por médulos que
devem se fixar a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos
por médulo. A mesa deve apresentar,
820mm de profundidade, altura igual 4
760mm e 1860mm de comprimento. A
estrutura deve ser formada por um
qguadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de secdo 20x40mm com
1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo devem ser
fixados sistemas de articulacdo soldadog
com cones de aco 1010/1020, onde
devem ser encaixados 0s pés da mesa.
Esses cones devem ser fabricados em
tubo ¥2”, com 2,25mm de espessura de
parede e receber internamente uma
bucha plastica também coénica e
expansivel que deve fixar as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 ©1.1/2” com 0,9mm de
espessura de parede onde devem possulir
0 movimento de rebatimento para
acondicionamento reduzido das mesas
de Refeitorio e quando forem utilizadas
devem ser articuladas e travadas para
maior estabilidade em wuso. N4
extremidade inferior de cada pé deve
existir uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa. A
sapata é fabricada em polipropileno.
Todas as pegas metélicas que compde &
mesa devem  receber tratamento

PLAXMET]

07 AL

Unidade | 75 | R$2.500,00 | R$ 187.500,00
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anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A
longarina deve ser composta por 3
lugares sem assentos e sem bragos. Os
dois pés devem ser compostos em suas
extremidades por um material injetado
em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno)
reforcado, enquanto sua parte central
deve ser composta por tubos industrial
de construcdo mecanica na configuracao
circular de aco carbono ABNT
1008/1020 com as dimensdes de 280 X
38,10 mm e espessura de 0,90 mm, o que
confere ao elemento a resisténcig
necessaria para suportar 0S
carregamentos inerentes a0 uso. AS
extremidades sdo unidas aos tubos
centrais sob pressdo, evitando o contato
da parte inferior do tubo com a umidade
do chdo. O pé completo mede
aproximadamente 386 mm. Conectadas
aos pés, devem existir 2 (duas) travessa
desenvolvidas em tubo industrial de
construcdo mecanica na configuracdo
retangular de aco carbono ABNT
1008/1020 com as dimensdes de 20 x40
mm e espessura de 1,2 mm, as quais
devem se unir aos pés por meio de 2
(dois) parafusos Philips cabeca chata
com medidas de 1/4” x 3.3/4” 47, além
de arruelas e porcas. As extremidades da
longarina devem ser compostas por
ponteiras, desenvolvidas para protecéo e
acabamento do conjunto e fabricadas
pelo processo de injecdo em material
termoplastico denominado
Polipropileno (PP). Tanto as travessas,
quanto os tubos da parte central dos pés
devem receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metéalica em
nanotecnologia  (nanoceramica), e
revestimento eletroestético epoxi em po,
que garanta protecdo e maior vida Util ag
produto. Assento: O assento deve ser
produzido em  termopléstico de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno), fabricado pelo processg
de injecdo e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Deve
possuir dimensdes aproximadas de 465

mm (largura) x 416 mm (profundidade)
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e espessura média de 4 mm,
apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. Possuir ainda o
assento na configuracdo estofada com
alma plastica que deve ser fixada ag
mesmo por meio de parafusos para
plastico A estrutura de sustentagdo do
assento e do encosto deve ser fabricadd
em tubos de ago carbono ABNT
1010/1020 com diametro de 22,22 mm e
1,50 mm de espessura, que receba uma
protecdo de preparacdo de superficie
metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimentg
eletroestatico epoxi em po, que garanta
protecdo e maior vida util ao produto.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.
MESA ESCOLAR ACESSIVEL -
Deve ser constituida de estruturg
metalica formada a partir de tubos de
seccdo oblonga e circular e tampo
fabricado em  aglomerado com
revestimento melaminico com fitas de
borda e porta-livros plastico. O tampo
deve ter dimensdes de 900x600 mm
deve ser fabricado em chapa de
aglomerado de 18mm de espessura com
revestimento melaminico branco cristal
em ambas as faces, com fita de borda de
3 mm de espessura com cantos
arredondados com 6 porcas-garra
alojadas diretamente no tampo. A alturg
do tampo até o chdo deve ser de 820mm. PLAXMET
08 |[Estrutura metalica da mesa deve sen Unidade | 50 | R$ 1.350,00 | R$ 67.500,00 AL
confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo um
“U” com de sec¢do circular @ 31,75 mm
com espessura de parede de 1,5 mm com
6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses
furos sdo inseridos parafusos Cabeca
panela fenda Philips M6x45 mm que se
fixam nas porcas-garra do tampo. A esse
“U” devem ser soldadas duas camisas
metéalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesa sdo fabricadas com tubo
oblongo 29x58mm  espessura 1,9mm
gue devem ser soldados aos pés da mesa
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fabricados em tubo de 238,10mm e
espessura de 1,5mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrdo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites
tipo POP. Para montar as pernas ag
quadro estrutural do tampo basta inseri-
las nas luvas fixando com 4 parafusos
M4x15 mm. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados
em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi em po. O porta-livros deve
ser injetado em polipropileno na cor
preta, medindo 503x302 é fixado na
travessa por meio de 4 rebites de repuxe
POP em aluminio com @ 4x10 mm.
Todas as pecas metélicas devem ser
tratadas com banhos quimicos e pintadag
com tinta epoOxi (p6) o que proporciona
protecdo antioxidante e maior vida util
ao conjunto.

CADEIRA UNIVERSITARIA
PRANCHETA PEQUENA FIXA - O
Conjunto se trata de uma cadeira escolar,
com prancheta lateral fixa acoplada a
estrutura. Composto por estruturd
metalica, assento, encosto, porta-livros €
prancheta plasticos. A prancheta deve
ser  injetada em  polipropileng
copolimero virgem com as seguintes
dimensdes 520 mm de comprimento por
280 mm de largura e espessura minima
de parede de 4 mm. A mesma deve
possuir porta canetas de 148 mm x 14
mm e ser fixada ao suporte estrutural por
7 rebites. A altura da prancheta ao chéog . PLAXMET]
deve ser de 700 mm. O assento deve ser Conjunto | 125 | R$ 530,00 R$ 66.250,00 AL
fabricado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e com aberturas
para ventilagdo, com dimensdes de 465
mm de largura, 410 mm de
profundidade, 5 mm de espessura de
parede e cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforcadas com aletas, que
acomodam parafusos para pléstico FL de
didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A
altura do assento até o chdo deve ser de
460 mm. O encosto em polipropileno
copolimero injetado, moldadg

09
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anatomicamente  com  acabamentg
texturizado e aberturas para ventilagéo,
com dimensfes de 460 mm de largurg
por 330 mm de altura, com espessura de
parede de 5 mm e cantos arredondados,
Deve ser unido a estrutura por meio de
suas cavidades posteriores que se
encaixam a estrutura metalica, travada
por dois pinos retrateis injetados em|
polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. O porta-livros deve
ser produzido em  polipropileno
copolimero virgem pelo processo de
injecdo de termoplasticos. Ele deve ser
totalmente fechado nas partes laterais e
traseira e com aberturas para ventilagao
na parte inferior. A abertura frontal de
acesso ao porta-livros mede 270mm X
85mm, e sua profundidade deve ser de
270mm. Acopla-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 4 parafusos. A estrutura deve
ser fabricada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base de ligacdo do
assento e encosto e as pernas com tubos
de seccdo oblonga 16x30 mm e
espessura de parede de 1,5mm dobrados.
Duas travessas horizontais em tubo de
22 mm de diametro e 1,2mm de
espessura de parede que servem de
encaixe para o suporte da prancheta.
Esse por sua vez deve ser fabricado em
um tubo 19 mm de diametro e 1,2 mm
de espessura de parede. Todas as pecas
da estrutura metélica devem ser unidas
por solda MIG, tratadas em conjuntos de
banhos quimicos e pintadas com tinta
epéxi (pd), o que garante protecdg
antioxidante e uma maior vida util ag
conjunto. Além disso todas as pontas dos
tubos devem ser cobertas por buchag
plasticas. =~ COTA  RESERVADA
PARA MPE's DO LOTE 01.
CONJUNTO ALUNO ADULTO - O
Conjunto deve ser formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser| . PLAXMET]
composta por: estrutura metalica, Conjunto | 750 | R$990,00 | R$ 742.500,00 AL
assento, encosto, ponteiras, sapatas €
fixadores plasticos, e dois parafusos. O

10
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assento deve ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado €
moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede
média de 4 mm. A peca deve possuir 0
cantos arredondados e montado 4§
estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que
ficard em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo
obstruir a circulagdo sanguinea. A alturg
do assento até o chao deve ser de 460
mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagcdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimerg
injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas
dimensbes devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e
une-se a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de seccao
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em pd. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE. Mesa: A
mesa deve ter 760 mm de altura €
permite a sua montagem completa por|
encaixes de seus componentes e pode ser|
utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usuario.
Deve possuir tampo injetado em

termoplastico de engenharia, com
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pigmentacao, superficie lisa sem brilho e
com formato retangular. O tampo deve
se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro
torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes do tampo
devem ser de 620 mm de largura e 485
mm de profundidade e sua espessura de
parede média de 4 mm contendo um
porta objetos retangular em sua parte
posterior. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em
termoplastico de engenharia com
superficie texturizada, aberto por todog
os lados facilitando o manuseio dos
materiais. Estrutura metalica da mesa é
confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura
de 1,9 mm soldados a duas camisas
metéalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,5mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm|
com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesa devem ser fabricadas
com tubo oblongo 29x58 mm espessura
1,5 mm que sdo soldados aos pés dd
mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrédg
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites
tipo POP. A montagem das pernas da
mesa ao tampo deve se dar por meio de
2 parafusos. Todos 0s componentes da
estrutura metélica devem ser fabricados
em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi em p6. COTA
RESERVADA PARA MPE's DO
LOTE 02.

CONJUNTO DE MESA DH
REFEITORIO COM BANCOS
Composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois)
bancos. MESA: Estrutura em tubo de
aco SAE 1006/1020 para 0s pés em
30x30 (parede 1,20mm) e requadro
superior em tubo 30x50 (parede
1,20mm) que unidas entre si formam

COLIVET

1 T

Conjunto| 62 | R$1.799,00 | R$ 111.538,00
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uma peca Unica. Na peca do requadro
estdo soldados 6 (seis) suportes de chapa
de aco com dimensdes (30x20x2) mm
que servirdo para fixagdo do tampo.
Fechamento dos topos com ponteirag
plasticas injetadas 30x30 fixadas através
de encaixe. Soldagem pelo processo
MIG em todas as junges. Protecdo da
superficie com tratamento especial
anticorrosivo e desengraxante. Pintura
em epdxi-pd, processo de cura em estufa
a 220°C. Tampo (2000x700) mm em
MDF de 18mm de espessura revestidg
com laminado melaminico de 0,8mm de
espessura. Acabamento das bordas com
PVC tipo “T” fixados através de
encaixe. Fixado na estrutura atraveés de 6
(seis) parafusos 4.5x16. Altura: 580mm,
BANCOS: estrutura em tubo SAH
1006/1020 para os pés em 30x30 (parede
1,20mm) e requadro superior em tubo
30x50 (parede 1,20mm) que unidas
entre si formam uma peca Unica. Na pecd
do requadro estdo soldados 6 (seis)
suportes de chapa de aco dimensdes
(30x20x2) mm que servirdo para fixacao
do assento. Fechamento dos topos com
ponteiras plasticas injetadas 30x30
fixadas através de encaixe. Soldagem
pelo processo MIG em todas as junces,
Protecdo da superficie com tratamento
especial anticorrosivo e desengraxante.
Pintura em epoxi-p0, processo de curg
em estufa a 220°C. Assento (2000x350)
mm em MDF de 18mm de espessura
revestido com laminado melaminico de
0,8mm de espessura. Acabamento das
bordas com PVC tipo “T” fixados
através de encaixe. Fixado na estruturg
através de 6 (seis) parafusos 4.5x16.
Altura: 340mm. COTA RESERVADA
PARA MPE's DO LOTE 03.

12

CONJUNTO DE MESA DH
REFEITORIO COM CADEIRAS
INFANTIS — Composto de 1 (uma)
mesa e 8 (oito) cadeiras. MESA;
Estrutura em tubo de aco SAE
1006/1020 para os pés em 30x30 e
requadro superior em tubo 30x50 que
unidas entre si formam uma pega unica.

Na peca do requadro estdo soldados 6

Conjunto

PLAXMET]|

50 | R$1.515,00 | R$75.750,00 AL
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(seis) suportes de chapa de aco com
dimensdes (30x20x2) mm que servirdo
para fixagdo do tampo. Fechamento dos
topos com ponteiras plasticas injetadag
30x30 fixadas através de encaixe.
Soldagem pelo processo MIG em todas
as juncdes. Protecdo da superficie com
tratamento especial anticorrosivo ¢
desengraxante. Pintura em epOxi-pd,
processo de cura em estufa a 220°C,
Tampo (2000x700) mm em MDF de
18mm de espessura revestido com
laminado melaminico de 0,8mm de
espessura. Acabamento das bordas com
PVC tipo “T” fixados através de
encaixe. Fixado na estrutura através de 6
(seis)  parafusos  4.5x16.  Altura
aproximada: 480mm. A cadeira infantil
deve ser formada por assento, encosto e
estrutura com a seguinte descricdo
técnica: Assento, deve ser
confeccionado  em polipropileno
copolimero injetado e ser moldadg
anatomicamente  com  acabamentg
texturizado e dimensdes de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por
meio de 4 (cavidades reforcadas com
aletas de no minimo 3 mm de espessurd
dispensando o uso de porcas e parafusos.
A altura do assento até o chdo deve ser]
de 350 mm. O encosto deve ser inteirico,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldadg
anatomicamente  com  acabamentg
texturizado. Suas dimensfes devem ser
de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se & estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura
metélica da cadeira e deve ser travada
por dois pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser

fabricada em tubos de aco industrial
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1008/1020, é ser composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 X
20 mm e espessura de parede de 1,06
mm. As pegas devem ser unidas entre si
pelo processo de soldagem MIG. O
conjunto ainda deve receber tratamentos
de banhos quimicos e pintura epoxi (po),
0 que possibilita protecdo contra
oxidacdo e maior vida util a estrutura,
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeird
deve receber ponteiras  plasticas
fabricadas pelo processo de injecdo de
termoplasticos de engenharig
(Copolimero de Polipropileno). COTA
RESERVADA PARA MPE's DO
LOTE 04.
CONJUNTO INFANTIL - Conjuntg
Infantil, composto por 06 Mesas, 06
Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA:
Tamanho escolar infantil de montagem
simplificada e que também permita
utilizacgdo como brinquedo infantil.
Deve  compreender um  corpo
estruturante, um porta-livros e um tampg
substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirico
de forma poliédrica e ser moldado em
processo de injecdo com termopléstico
denominado copolimero de
polipropileno em peca Unica, e ser
composto de um pé dianteiro largo e de
sec¢do transversal em “U “, voltado para
dentro, dois pés traseiros também em “U| bL AXMET
13, voltados para frente e suavemente Conjunto | 112 | R$5.000,00 | R$ 560.000,00 AL
arqueados, travessas superiores €
travessas inferiores de ligacdo dos pés
dianteiros nos pés traseiros. O tampo
deve apresentar uma forma
substancialmente trapezoidal e ser
moldado pelo processo de injecdo com
material denominado ABS, com base
menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um  sulco transversal,
posicionado junto a base menor do
tampo, que servira como porta — objetos.
O porta-livro deve apresentar a forma de
uma placa triangular e ser moldado pelo
processo de injecdo com material
denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal
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arredondado, e ser encaixada em trilhos
situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e sef
fixada por meio de pinos salientes que s¢
projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores. A
cadeira infantil deve ser formada por
assento, encosto e estrutura com g
seguinte descricdo técnica: Assento,
deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e ser
moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de
330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de 4
(cavidades reforcadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando
0 uso de porcas e parafusos. A altura dg
assento até o chdo deve ser de 350 mm,
O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em  termoplastico  de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldadg
anatomicamente com  acabamentg
texturizado. Suas dimensfes devem ser
de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se & estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travadd
por dois pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor|
do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. Estrutura, deve sef
fabricada em tubos de aco industrial
1008/1020, é ser composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 X
20 mm e espessura de parede de 1,06
mm. As pegas devem ser unidas entre si
pelo processo de soldagem MIG. O
conjunto ainda deve receber tratamentos
de banhos quimicos e pintura epoxi (po),
0 que possibilita protecdo contra
oxidacdo e maior vida Util a estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira

deve receber ponteiras  plasticas
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fabricadas pelo processo de injecdo de
termoplésticos de engenharig
(Copolimero de Polipropileno). A Mesa
Central deve possuir a seguinte
descricdo técnica: Ser constituida de
duas pecas plasticas e um tubo central,
As pecas plasticas devem  ser
confeccionadas em  polipropileng
copolimero injetado com acabamentg
superficial liso sem brilho, com
espessura minima de 3mm. As pegas,
Vvistas superiormente, devem apresentar
formato sextavado para unido de 06
mesas, que formam um circulo. Possuir
07 divisorias: Seis referentes as faces
externas e uma central. Na parte inferior
a peca deve apresentar um ressalto de
40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central deve ser fabricada em
tubo de aco industrial com didmetro de
38,Lmm com espessura de 0,9mm. As
pecas plasticas devem ser encaixadas no
tubo, uma em cada extremidade, Altura
em relacdo ao piso deve ser de 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras
Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa
Central em Cor Cinza, e a Estrutura dd
Mesa Central e das Cadeiras na Cor
Branca. COTA RESERVADA PARA|
MPE's DO LOTE 05.

CONJUNTO PROFESSOR COM
CADEIRA FIXA - Mesa: Apresentar
tampo modular em pléastico injetado de
engenharia que deve se fixar a estrutura
por meio de 4 encaixes nas laterais dq
mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos,
Possuir tapa coxas de 650x250mm
fabricado em MDP de 15mm de
espessura revestido com laminado
o e ey 1o o Coniunto | 125 | R$ 1.400,00 | R§ 175.000,00 | A MET
soberbos. Ap6s montada a mesa deve
medir 620x820mm e tem 760mm de
altura. A estrutura deve ser formada por
um quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de secdo 20x40mm com
1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo deve existir
um cone em aco 1010/1020 onde serdo

14
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montados os pés da mesa. Esse cone
deve ser fabricado em tubo @ 2” com|
2,25mm de parede e receber
internamente  uma bucha plastica
também coénica e expansivel que deve
realizar a fixacdo das pernas sem 0 uso
de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco 1010/1020 &
1.1/27x0,9mm  de  parede.  Na
extremidade inferior de cada pé deve
existir de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas ag
pecas metalicas que compBe a mesa
devem recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A
cadeira deve ser composta por estruturas
metélicas, pes, assento e encosto
plasticos. O assento deve ser fabricadg
em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com
acabamento polido, e possuir dimensdes
de 400 mm de largura, 380 mm de
profundidade, 5 mm de espessura de
parede e cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforcadas com aletas, que
devem acomodar parafusos para plastico
FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips,
Possuir também a borda frontal
arredondada para ndo obstruir 4
circulacdo sanguinea do usuério. A
altura do assento até o chao deve ser de
460 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem aberturas, ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado, e ser
moldado anatomicamente com
acabamento polido, apresentar]
dimensfes de 400 mm de largura por
200 mm de altura, com espessura de
parede de 4 mm e cantos arredondados,
Deve ser unido a estrutura por meio de
suas cavidades posteriores que devem se
encaixar a estrutura metélica travada por
dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base de ligacdo do

assento e encosto com tubos de seccdo
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quadrada 20x20 mm e espessura de
parede de 1,2mm dobrados. Deve
possuir duas travessas horizontais de
ligacdo e sustentacdo do assento também
em tubo de seccdo quadrada 20x20 mm
espessura de parede 1,2mm. As colunas
devem ser feitas de tubos oblongos
medindo 29x58 mm, espessura de
parede de 1,2 mm, fixadas na base de
ligacdo do assento e encosto através de 4
(quatro)  parafusos com  porcas
embutidas. Uma travessa em tubo de
seccdo quadrada medindo 20x20 mm,
com espessura de parede de 1,2 mm,
devendo ser fixada entre as colunas por
8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) pard
cada lado, que ligam uma coluna a outra.
A base dos pés deve ser em formato de
arco, todo em polipropileno copolimero
virgem, fabricado pelo processo de
injecdo de termopléstico. Os pés devem
ser fixados a estrutura por 2 (dois)
encaixes e montados sob pressdo, de
maneira que resista a uma condicao
severa de uso. Os pés devem ter uma
espessura de parede minima de 4 mm
com nervuras em todo o comprimento do
pé medindo 460 mm, 0s mesmos devem
envolver as 2 (duas) colunas a no
minimo 80 mm de altura, evitando assim
0 contato dos tubos com a umidade do
chdo, evitando a oxidagdo e também
com a funcdo de protegdo da pintura,
funcdo antiderrapante e amortecimento
de impacto. Todas as pecas da estrutura
metalica devem ser unidas por soldd
MIG, tratadas em conjuntos de banhos
guimicos e pintadas com tinta epoxi
(pd), que garanta protecdo antioxidante e
uma maior vida Util ao conjunto. COTA
RESERVADA PARA MPE's DO
LOTE 06.
CONJUNTO REFEITORIO
ADULTO 6 LUGARES COM
LONGARINA SEM ENCOSTO - A
mesa deve ter capacidade para 6 (seis) bLAXMET
15 |lugares. Deve ser composta por tampos Unidade | 25 | R$2.500,00 | R$ 62.500,00

modulares em plastico injetado de AL
engenharia, formado por mddulos que
devem se fixar a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
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da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos
por moédulo. A mesa deve apresentar,
820mm de profundidade, altura igual 4
760mm e 1860mm de comprimento. A
estrutura deve ser formada por um
quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de secdo 20x40mm com
1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo devem ser
fixados sistemas de articulacdo soldadog
com cones de aco 1010/1020, onde
devem ser encaixados 0s pés da mesa.
Esses cones devem ser fabricados em
tubo @27, com 2,25mm de espessura de
parede e receber internamente uma
bucha plastica também coénica e
expansivel que deve fixar as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 ©1.1/2” com 0,9mm de
espessura de parede onde devem possulir
0 movimento de rebatimento para
acondicionamento reduzido das mesas
de Refeitério e quando forem utilizadas
devem ser articuladas e travadas para
maior estabilidade em uso. N4
extremidade inferior de cada pé deve
existir uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa. A
sapata & fabricada em polipropileno.
Todas as pegas metélicas que compde &
mesa devem  receber tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A
longarina deve ser composta por 3
lugares sem assentos e sem bragos. Os
dois pés devem ser compostos em suas
extremidades por um material injetado
em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno)
reforcado, enquanto sua parte central
deve ser composta por tubos industrial
de construgdo mecanica na configuracao
circular de aco carbono ABNT
1008/1020 com as dimensdes de 280 X
38,10 mm e espessura de 0,90 mm, o que
confere ao elemento a resisténcig
necessaria para suportar 0S
carregamentos inerentes ao uso. AS
extremidades s&o unidas aos tubos

centrais sob pressdo, evitando o contato
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da parte inferior do tubo com a umidade
do chdo. O pé completo mede
aproximadamente 386 mm. Conectadas
aos pés, devem existir 2 (duas) travessa
desenvolvidas em tubo industrial de
construcdo mecanica na configuracdo
retangular de ago carbono ABNT]
1008/1020 com as dimensdes de 20 x40
mm e espessura de 1,2 mm, as quais
devem se unir aos pés por meio de 2
(dois) parafusos Philips cabeca chata
com medidas de 1/4” x 3.3/4” 47, além
de arruelas e porcas. As extremidades da
longarina devem ser compostas por
ponteiras, desenvolvidas para protecéo e
acabamento do conjunto e fabricadas
pelo processo de injecdo em material
termopléastico denominado
Polipropileno (PP). Tanto as travessas,
guanto os tubos da parte central dos pés
devem receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia  (nanocerdmica), e
revestimento eletroestatico epoxi em po,
que garanta protecdo e maior vida Gtil ao
produto. Assento: O assento deve ser
produzido em  termoplastico  de
engenharia (Copolimero de
Polipropileno), fabricado pelo processo
de injecdo e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Deve
possuir dimensdes aproximadas de 465
mm (largura) x 416 mm (profundidade)
e espessura média de 4 mm,
apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. Possuir ainda @
assento na configuracdo estofada com
alma plastica que deve ser fixada ao
mesmo por meio de parafusos para
plastico A estrutura de sustentagdo do
assento e do encosto deve ser fabricadd
em tubos de aco carbono ABNT
1010/1020 com didmetro de 22,22 mm e
1,50 mm de espessura, que receba uma
protecdo de preparacdo de superficie
metélica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em po, que garanta
protecdo e maior vida Util ao produto.
COTA RESERVADA PARA MPE's

DO LOTE 07.
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2. DA VIGENCIA:

2.1. A presente Ata de Registro de Precos vigera por 12 (doze) meses, a partir da data de sua assinatura,
ndo podendo ser prorrogada nos termos do art. 10 do Decreto Municipal n°® 006/2013.

3. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1. A ata de registro de pregos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer 6rgao ou entidade
da administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante anuéncia do 6rgédo
gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que couber, as condicdes e as
regras estabelecidas na Lei n° 8.666, de 1993 e no Decreto n® 7.892, de 2013 c/c Decreto Municipal
006/2013.

3.2. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condi¢fes nela
estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento, desde que este fornecimento ndo prejudique as
obrigacOes anteriormente assumidas com o 0rgdo gerenciador e 6rgédos participantes.

3.3. As aquisi¢des ou contratacfes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder, por 6rgao ou
entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatorio e registrados
na ata de registro de pregos para o 6rgao gerenciador e 0rgaos participantes.

3.4. As adesdes a ata de registro de precos sdo limitadas, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada
item registrado na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e Orgdos participantes,
independentemente do nimero de 6rgdos ndo participantes que eventualmente aderirem.

3.5. Ao 6rgdo ndo participante que aderir a ata competem o0s atos relativos a cobranga do cumprimento pelo
fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada a ampla defesa e o
contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em
relacdo as suas proprias contratacdes, informando as ocorréncias ao 6rgao gerenciador.

3.6. Apds a autorizacdo do Orgao gerenciador, o 6rgdo ndo participante devera efetivar a contratacéo
solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de Precos.

3.6.1. Cabera ao 6rgéo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogacao do prazo para
efetivacdo da contratacdo, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que solicitada pelo 6rgdo néo
participante.

4. DAS OBRIGACOES:

4.1. OBRIGAGCOES DO ORGAO GERENCIADOR

4.1.1. S&o obrigacdes do 6rgdo gerenciador:

4.1.2.Receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

4.1.3. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com
as especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacdo e recebimento definitivo;
4.1.4.Comunicar ao Fornecedor, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades verificadas no
objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

4.1.5. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes do Fornecedor, atraves de comissdo/servidor
especialmente designado;

4.1.6. Efetuar o pagamento ao Fornecedor no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e
forma estabelecidos no Edital e seus anexos;
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4.1.7.A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Fornecedor com
terceiros, ainda que vinculados a execucao da ata de registro de preco, bem como por qualquer dano causado
a terceiros em decorréncia de ato do Fornecedor, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

4.2. OBRIGACOES DA FORNECEDORA

4.2.1.0 Fornecedor deve cumprir todas as obrigagfes constantes no Termo de Referéncia, seus anexos e
sua proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos € as despesas decorrentes da boa e perfeita
execucéo do objeto e, ainda:

4.2.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicdes, conforme especificacdes, prazo e local
constantes no Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constaréo
as indicacgdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia;

4.2.1.2. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma versdo em portugués e da
relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

4.2.1.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e
17 a 27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

4.2.1.4. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado no Termo de Referéncia, 0 objeto
com avarias ou defeitos;

4.2.1.5. Comunicar o Orgdo Gerenciador, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a
data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovacéo;

4.2.1.6. Manter, durante toda a execugdo, em compatibilidade com as obriga¢fes assumidas, todas as
condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacéo;

4.2.1.7. Indicar preposto para representé-la durante a execucdo da Ata de Registro de Pregos.

5. DO CONTROLE E FISCALIZACAO DA EXECUCAO:

5.1. A execucdo contratual serd acompanhada e fiscalizada pelo Senhor DENYS CLEBYSON SANTOS
SILVA inscrito no CPF n° 078.690.054-79, representante da Secretaria Municipal de Educacéo,
especialmente designado para este fim pelo Orgdo Gerenciador, de acordo com o estabelecido no art. 67,
da Lei Federal n° 8.666/1993.

5.2. A fiscalizacao de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade do Fornecedor, inclusive
perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢cGes técnicas ou vicios
redibitorios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administracdo ou de seus
agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n°® 8.666, de 1993.

5.3. O representante da Administracdo anotara em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com
a execucado desta Ata de Registro de Precos, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios
eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizacdo das falhas ou defeitos
observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

6. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

6.1. Os objetos deste serdo entreguem de forma parcelada, diretamente na Secretaria de acordo com Ordem
de fornecimento no respectivo endereco:

6.1.1. Secretaria Municipal de Educacéo, situada na Rua Vereador Manoel Firmino, 134 - Centro.

6.2. Os objetos deverdo ser entregues dentro das especificagdes minimas constantes no Termo de
Referéncia, respeitando a proposta apresentada.
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6.3. Os objetos deverdo ser entregues montados, deverdo estar embalados individualmente, protegidos por
papeldo ondulado ou plastico bolha e com cantoneiras de papeldo ou de plastico a fim de evitar que sejam
danificados e/ou extraviados no armazenamento, na movimentacao ou no transporte.

6.4. Os objetos deverdo ser de étima qualidade e atender eficazmente as finalidades que deles naturalmente
se esperam, atentando-se 0 proponente, principalmente para as prescrigdes do art. 39, inciso VIII da Lei n®
8.078/90 (Caodigo de Defesa do Consumidor).

6.5. Os objetos deverdo ser entregues no prazo de até 30 (trinta) dias, apds o recebimento da respectiva
Ordem de Fornecimento.

6.6. A Ordem de Fornecimento estabelecida no subitem anterior podera ser enviada através de fax, e-mail
ou outro meio valido.

6.7. Correra por conta do fornecedor, qualquer prejuizo causado em decorréncia do transporte e do
descarregamento.

6.8. Os objetos serdo recebidos provisoriamente no prazo de 10 (dez) dias, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e fiscalizacdo da Ata de Registro de Precos, para efeito de posterior verificacdo de sua
conformidade com as especificacdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

6.9. Os objetos poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes
constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias
corridos, a contar da notificacdo do Fornecedor, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.
6.10. Os objetos serdo recebidos definitivamente no prazo de 20 (vinte) dias, contados do recebimento
provisorio, apos a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo mediante
termo circunstanciado.

6.11. Na hipotese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo
fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do
prazo.

6.12. Os objetos em fornecimento, mesmo que entregues e recebidos, ficam sujeitos a substituicdo pelo
fornecedor, desde que comprovada a existéncia de defeitos, imperfeicdo ou impropriedade, cuja verificacao
sO tenha tornado possivel no decorrer de sua utilizag&o.

6.13. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade do Fornecedor pelos
prejuizos resultantes da incorreta execucdo da ata de Registro de Precos.

7. DO PAGAMENTO:

7.1. O pagamento serd realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do recebimento
da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancéria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicado pelo Fornecedor.

7.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o Orgao Gerenciador
atestar a execucdo do objeto da Ata de Registro de Precos.

7.3. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacao da regularidade
fiscal, constatada por meio de consulta aos sitios eletronicos oficiais.

7.3.1.Constatando-se a situacao de irregularidade do fornecedor, deverdo ser tomadas as providéncias de
comunicagdo ao setor competente para que a Fornecedora seja notificada e apresente em no maximo 05
(cinco) dias as pendéncias encontradas.
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7.4. Havendo erro na apresentacao da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratacdo, ou, ainda,
circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, como, por exemplo, obrigacdo financeira pendente,
decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que o Fornecedor
providencie as medidas saneadoras. Nesta hipOtese, 0 prazo para pagamento iniciar-se-4 apos a
comprovagéo da regularizacio da situaco, ndo acarretando qualquer 6nus para o Orgéo Gerenciador.

7.5. N&o havendo regularizacio ou sendo a defesa considerada improcedente, o Orgéo Gerenciador devera
comunicar aos 6rgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do
Fornecedor bem como gquanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios
pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

7.6. Persistindo a irregularidade, o Orgdo Gerenciador devera adotar as medidas necessarias as penalidades,
inclusive podendo ocorrer a rescisdo contratual/cancelamento de ata nos autos do processo administrativo
correspondente, assegurada ao Fornecedor a ampla defesa.

7.7. Quando do pagamento, sera efetuada a retencéo tributaria prevista na legislacéo aplicavel.

7.7.1.0 Fornecedor regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n® 123,
de 2006, ndo sofrera a retencao tributaria quanto aos impostos e contribui¢cGes abrangidos por aquele
regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a apresentacdo de comprovacdo, por meio de
documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei
Complementar.

8. DA GARANTIA

8.1. Os objetos fornecidos devem possuir uma garantia do fabricante de, no minimo, 01(um) ano, contados
da data do recebimento definitivo.

8.2. Havendo prazo de garantia superior a0 minimo exigido prevalecerd a regra mais favordvel a
Administragdo Publica.

8.3. A Lei 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor) regera as demais disposi¢des pertinentes a matéria.
9. DA GARANTIA DE EXECUCAO

9.1. N&o havera exigéncia de garantia contratual da execucéo.

10. DA DOTACAO ORCAMENTARIA:

10.1. As despesas decorrentes do Registro de Precos para Aquisicdo de Mobilia Escolar, pela Secretaria
Municipal de Educacéo, que serdo cobertas pela Lei Orgamentéria do Municipio de Teotdnio Vilela/AL.
10.2. Caso esta Ata venha extrapolar o exercicio orcamentario vigente, as despesas com estes
fornecimentos serdo cobertas pelo Orcamento Geral do Municipio de competéncia do exercicio
orcamentario vigente na data da realizacdo da despesa.

11. DO REAJUSTE:

11.1. N&o cabe reajuste, repactuacdo ou reequilibrio econdémico em relacéo a Ata de Registro de Precos.
11.1.1. Deverdo ser observados os ditames dos artigos 17 a 21 do Decreto n°® 7892/2013 que trata das
situacdes “DA REVISAO E DO CANCELAMENTO DOS PRECOS REGISTRADOS”, conforme termos
do edital da licitacéo.

11.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos, inclusive o
acréscimo de que trata o 8 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93, nos termos do art. 12, §1° do Decreto n°® 7.892/13.
11.3. Em caso de conversdo da Ata de Registro de Precos em contrato deve ser observar os ditames do art.
65, da Lei n° 8.666/93, em detrimento de repactuacdo, reajuste e recomposi¢ao de valores, restando a

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotbnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 204/2023 Pagina 031




-\““'ﬂ y/
\‘g& ([/’

ESTADO DE ALAGOAS

o PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

FORNECEDORA aceitar, nas mesmas condic¢des contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem
necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial do contrato.

12. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS:

12.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, o licitante/adjudicatario que:
12.1.1. Apresentar documentacéo falsa;

12.1.2. Inexecucéo total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia da contratagao;
12.1.3. Falhar ou fraudar na execucéo do ajuste;

12.1.4. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

12.1.5. Ensejar o retardamento da execucao do objeto;

12.1.6. Nao mantiver a proposta;

12.1.7. Cometer fraude fiscal;

12.1.8. Comportar-se de modo inidéneo.

12.2. As san¢Oes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em pregdo para
registro de pregos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente.

12.3. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condicbes de
participagdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer
momento da licitacdo, mesmo apds o encerramento da fase de lances.

12.4. O fornecedor que cometer qualquer das infrages discriminadas nos subitens anteriores ficara sujeito,
sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sancgdes:

12.4.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem prejuizos
significativos ao objeto da contratacéo;

12.4.2. Multa de 1% (um por cento) ao dia, por dia Gtil que exceder 0s prazos de entrega e/ou atendimento
as solicitacGes da fiscalizacdo da Prefeitura Municipal de Teotdnio Vilela - PMTV indicadas no presente
Edital, sobre o valor do saldo ndo atendido, respeitando os limites da lei civil;

12.4.3. Multa compensatoria de até 10% (dez por cento) sobre o valor global registrado, no caso de
inexecucdo total do objeto;

12.4.4. Em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatoria, no mesmo percentual do subitem acima,
sera aplicada de forma proporcional a obrigacao inadimplida;

12.4.5. Suspensao de licitar e impedimento de contratar com o 6rgéo, entidade ou unidade administrativa
pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

12.4.6. Impedimento de licitar e de contratar com o Municipio de Teotdnio Vilela/AL, pelo prazo de até
cinco anos;

12.4.6.1.A Sancdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também € aplicavel em
quaisquer das hipoteses previstas como infragdo administrativa no subitem 12.1 do Termo de Referéncia.
12.4.7. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicéo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que o Fornecedor ressarcir 0 Municipio
pelos prejuizos causados.

12.5. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangoes.

12.6. As sangdes previstas nos subitens 12.4.1, 12.4.5, 12.4.6 e 12.4.7 poder&o ser aplicadas ao Fornecedor,
juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a serem efetuados.
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12.7. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, 11l e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as empresas ou
profissionais que:

a) tenham sofrido condenacéo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento de
quaisquer tributos;

b) tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

c) demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de atos ilicitos
praticados.

12.8. As multas devidas e/ou prejuizos causados a PMTYV serdo deduzidos dos valores a serem pagos, ou
recolhidos em favor do Municipio, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for o caso, serdo inscritos
na Divida Ativa do Municipio e cobrados judicialmente.

12.8.1. Caso o Orgdo Gerenciador determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 30 (trinta)
dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade competente.

12.9. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir 0s prejuizos causados pela conduta, 0 Municipio
de Teotonio Vilela/AL podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Cédigo
Civil.

12.10. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que
assegurara o contraditorio e a ampla defesa ao fornecedor, observando-se o procedimento previsto na Lei
n°® 8.666, de 1993.

12.11. A autoridade competente, na aplicacao das sanc¢des, levara em consideracdo a gravidade da conduta
do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado & Administracdo, observado o principio
da proporcionalidade.

13. DAS DISPOSICOES GERAIS:

13.1. Independentemente de sua transcricdo, o edital, a proposta de pregos e os documentos da proposta e
da habilitacdo apresentados pela Fornecedora Registrada fardo parte desta Ata de Registro de Precos.

14. DO FORO

14.1. Fica eleito o foro da Comarca do Orgéo Gerenciador para dirimir qualquer ddvida oriunda desta Ata
de Registro de Precos, com rentncia de qualquer outro foro, por mais privilegiado que seja.

E para firmeza e como prova de assim haverem, entre si, ajustado, foi lavrada a presente Ata de Registro
de Precos que, lida e achada conforme, é assinada, em 2 (duas) vias, de igual teor e forma, pelas signatarias
deste instrumento, tendo sido arquivada uma via na Sede Administrativa do Municipio de Teoténio Vilela.

Teotdnio Vilela, 08 de fevereiro de 2024.

MUNICIPIO DE TEOTONIO VILELA
Pedro Henrique de Jesus Pereira — Prefeito
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAC;AO
Noémia Maria B}arroso Pereira Santos — Secretaria
Orgao Gerenciador
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