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PREGAO ELETRONICO N° 103/2023.

ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°
462/2023 — OBJETO: AQUISICAO DE
MOBILIARIO

Aos 29 (vinte e nove) dias do més de agosto do ano de 2023, o Municipio de Teotdnio Vilela/AL, com Sede
Administrativa na Rua Pedro Cavalcante, n°® 162, 1° andar, Centro, cidade Teot6nio Vilela/AL, inscrito no
CNPJ sob n° 12.842.829/0001-10, neste ato representado pelo Prefeito do Municipio, Senhor Pedro
Henrique de Jesus Pereira, brasileiro, alagoano, empresario, portador da cédula de identidade n°® 1.421.580
— SSP/AL, inscrito no CPF sob n°® 955.584.894-72, residente e domiciliado nesta Cidade, e por meio da
Secretaria Municipal De Administracdo, Gestdo E Patriménio, Pessoa Juridica de Direito Publico Interno,
CNPJ. Sob o n° 12.842.829/0001-10, com sede na Rua Pedro Cavalcante, n® 162, 1° andar, Centro, cidade
Teotonio Vilela/AL, neste ato representado pelo(a) Senhor(a) Secretario(a), Flavio Francisco Franoli de
Oliveira, brasileiro, casado, portador(a) do RG n° 2068147 — SSP/AL e CPF sob o n° 334.038.134-87,
domiciliado e residente nesta cidade.em sequéncia denominada simplesmente Orgdo Gerenciador, e como
orgaos intervinientes Secretaria Municipal De Assisténcia, Desenvolvimento Social, Trabalho, Direitgs
Humanos E Cidadania, Pessoa Juridica de Direito Publico Interno, CNPJ. Sob o n° 12.097.134/0001-55,
com sede na Rua Avenida Maria Geane Moreira Sampaio — n°® 1411 CEP: 57.120-000, neste aﬁ)
representado pelo(a) Sr(a). Secretario(a), Gizelda Barbosa de Souza Lins, brasileira, Vitiva, portador(a) do
RG n° 872772 SSP/AL e CPF sob o n° 804.159.114-00, domiciliado e residente nesta cidade, Secretarja
Municipal de Sadde, Pessoa Juridica de Direito Piblico Interno, CNPJ. Sob o n° 11.780.685/0001-52, com
sede na Rua R. Manoel Firmino n° 108 centro, Teotdnio Vilela - AL, 57265-000, a Secretaria Mummpaﬁcﬁ
Salde, Pessoa Juridica de Direito Pdblico Interno, CNPJ. Sob o n° 11.780.685/0001-52, com sede na FRug
R. Manoel Firmino n°® 108 centro, Teotonio Vilela - AL, 57265-000, neste ato representado pel@@
Senhor(a) Secretario(a), Secretario(a), l1zabelle Monteiro Alcantara Pereira, brasileira, casada, portadoE(é)
do RG n° 98001224151 SEDS/AL e CPF sob 0 n° 038.768.434-48, domiciliado e residente nesta cidade,:a
Secretaria Municipal de Educacdo, Pessoa Juridica de Direito Pablico Interno, CNPJ. Sob o n° gag
499.841.0001/56, com sede na Rua Vereador Manoel Firmino 134, Centro, Cidade de Teotdnio Vil’élé';
Estado de Alagoas, neste ato representado pelo(a) Senhor(a) Secretario(a), Eliene de Oliveira Sanfos,
brasileira, solteira, portador(a) do RG n°® 1327623 SSP/AL e CPF sob 0 n° 021.302.424-88, dom|C|I|adfo&
residente nesta cidade, 0 SAAE de Teot6nio Vilela/AL, Pessoa Juridica de Direito Pablico Interno, CI\H°3
Sob o n® 11.513.268/0001-43, com sede na Rua Pedro Cavalcante, n° 740, Inhumas, Cidade de Teotcﬁq%
Vilela, Estado de Alagoas, neste ato representado pelo(a) Senhor Diretor, Edivaldo Varejao Bezerracd?@
Costa, brasileiro, casado, servidor publico, portador da cédula de identidade n° 39785262 — SEDS/AL;
inscrito no CPF sob n° 11.319.868-06, residente e domiciliado na Rua Cicero Lourenco da Silva, n® 2L§,
Centro, domiciliado e residente nesta cidade, e a pessoa juridica MOVEPLAST INDUSTRIA ‘@E
MOVEIS LTDA, inscrita no CNPJ sob n.° 30.231.212/0001-40, com sede Avenida Hilda Felix de Ollvé;

, 44 , Santa Lucia , Maceid , Alagoas, CEP: 57082-590 neste ato, representada pelo Sr. Wevergton Phlllﬁ)
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Freire Pereira, brasileiro, solteiro, Comerciante, Portador da CNH sob n° 05173380520 DETRAN/AL,
inscrito(a) no CPF/MF sob n.° 081.738.654-85, residente e domiciliado(a) na Rua Teodomiro Deodato
Santos, 04, QD A 19, Antares, Macei6, Alagoas, CEP: 57083-150 e, daqui por diante, denominada
simplesmente Fornecedora Registrada, resolvem, na forma da Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas
alteracdes e do Decreto Municipal n® 006/2013, de 14 de marco de 2013, subsidiariamente no Decreto n.°
7.892, de 23 de janeiro de 2013, bem como pela Lei n® 8.078 de 11 de setembro de 1990, firmar a presente
Ata de Registro de Precos, cuja minuta foi examinada pela Procuradoria Municipal, que emitiu seu parecer,
conforme determina o Paragrafo Unico do Art. 38 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, mediante as
seguintes condigdes:

1. DO OBJETO:
1.1. A presente Ata tem por objeto o0 Registro de Precos para Aquisi¢do de Mobiliario, conforme
especificacdes e exigéncias estabelecidas no Anexo | do Edital, conforme abaixo:

T

TAL D ITENS REGISTRADOS RS 768.275.62 n n ito mil duzen

setenta e cinco reais e sessenta e dois centavos).

01

Especificacdes do Objeto
CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA: Cadeira constituida de assento,
encosto, mecanismo, apoios de braco, coluna a
gas e base com rodizio. O assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas
garra Y.", fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de brago. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU), ergondmica
e fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecao
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido com couro ecolégico pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na prépria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas minimas de
420 mm até a altura méxima de 530 mm
podendo apresentar pequenas  variagOes.
Encosto deve ser utilizado como sustentacdo da
regido do apoio lombar e deve possuir a
funcionalidade de acomodar confortavelmente
as costas num desenho com concordancias de
raios e curvas ergonémicas, e deve modelar de

Unidade | 94 R$ 419,00 R$ 39.386,00 |PROP
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forma agraddvel e anatbmica aos diversos
bidtipos de usuérios. J& a ldmina com catraca,
para a regulagem de altura, é fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35mm de
espessura com vinco central para maior
resisténcia com mecanismo catraca fabricado
em pecas injetadas em Poliamida reforgada com
fibra de vidro, esse mecanismo € automatico,
bastando puxar o encosto para cima e posicionar
na altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até
a altura méxima que o mecanismo se desarma e
libera o encosto até a posicdo mais baixa. O
encosto deve possuir estrutura termopléstica
injetada em PP polipropileno reforcada com
fibra de vidro e com porcas garra ¥4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
laminas. Suas dimensbes sdo 450 mm de
largura, 450 mm de altura e 100 mm de
espessura, com cantos arredondados. A espuma
deve possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado ao
corpo. Para acabamento o encosto deve receber
uma Blindagem de Termoplastico injetada em
PP polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel &
base de Poliuretano (PU), ergonémica deve ser
fabricada através de sistemas quimicos & base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecao
sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo
ocorrer varia¢fes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O
conjunto deve ser revestido com couro
ecologico pelo processo de tapegcamento
convencional. O mecanismo deve ser um
conjunto mecanico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do assento e
da inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser injetada
em poliamida PA reforgada com fibra de vidro
e possuir alma metalica com reforgo estrutural
em duas chapas de a¢o na espessura de 2,65 mm
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco, garantindo resisténcia mecénica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinagdo do encosto deve acontecer por meio
da pressdo exercida por uma mola helicoidal em
um conjunto de laminas que travam umas as
outras por atrito ou por principios de friccdo. A
alavanca de controle de reclina¢do do encosto
deve ser também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser acionada a
alavanca para cima ela libera 0 movimento do
encosto que também se da pelo uso de duas
molas helicoidais bastando ao usuario
posicionar o encosto na posicdo desejada e
liberar a alavanca para que 0 mesmo trave na
posicdo escolhida. A faixa de variagdo de
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reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo deve
proporcionar a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca automética com curso de 70
mm, que se libera ao chegar a altura maxima e
desce permitindo que o usuério ajuste sua altura
para seu melhor conforto. O mecanismo deve
ser fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser fixado
ao assento por (04) quatro parafusos sextavados
Y4 x 11/2 com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no qual é
fabricado com tubo industrial na configuragdo
oblonga e na dimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos Philips %4
x 1 cabeca lentilha juntamente com anéis
eléasticos fazem a perfeita unido entre e encosto
e 0 mecanismo. O mecanismo deve possuir uma
blindagem de  Termoplastico PP -
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir 0 acesso do usudrio
nos sistemas de funcionalidade da cadeira
participando de um componente de design,
seguranca e protecéo contra agentes externos. O
conjunto mecanismo deve receber uma protegédo
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi p6. Os Apoio de
bracos devem ser fabricado pelo processo de
injecdo de termoplastico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro. Possuirem
regulagem de altura acionada através de um
gatilho na parte posterior frontal do apoio de
bragos com curso de 70 mm. A Base do
conjunto deve ser definida por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléastico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Rodizios devem ser
Constituidos de duas (02) roldanas circulares na
dimenséo de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida (PA
6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para
serem utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01)
corpo do rodizio configurado de forma
semicircular e fabricado em  material
termopléastico denominado Poliamida (PA 6,6).
As roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco carbono
ABNT 1005 /10 na dimens&o de 6,00 mm que é
submetido ao processo de lubrificacdo através
de graxa especifica para reducdo de atrito na
operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
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rodizio deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo 11,00 mm e
protegido contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposi¢do de zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob pressdo
no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

02

CADEIRA FIXAEM POLIPROPILENO: A
cadeira deve ser constituida de assento e
encosto plasticos, e estrutura metdlica. A
estrutura deve ser composta de tubos de ago
1010 /1020, sendo o0s pés e suportes do assento
e encosto fabricados em tubos oblongos 16x30
com 1.5mm de espessura de parede soldados
com solda Mig a duas travessas horizontais de
tubos de ago 7/8" x 1,2mm de espessura
formando um conjunto estrutural empilhavel. A
estrutura deve receber tratamentos quimicos de
fosfatizacdo e pinturas epdxi p6. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura deve apresentar ponteiras
plasticas injetadas em polipropileno. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero  (PP) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes minimas devem ser 465mm de
largura, 420mm de profundidade com 5mm de
espessura de parede. Deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura
do assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes minimas de
460mm de largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados  em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo, de forma que
0 resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

Unidade

1358

R$ 117,89

R$ 160.094,62

PROPRI

03

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS: Sua configuracdo deve ser definida
por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construcdo mecénica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com diametro de
25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de aco

Unidade
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R$ 189,00

R$ 66.906,00
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carbono ABNT 1008/1020 em tubo de secgdo
quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura.
A base em forma de 4 pés deve ser fabricada
pelo processo mecéanico de curvamento de tubos
possuindo duas travessas unindo uma perna a
outra pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
articulados, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de
apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por
parafusos sextavados flangeados ¥4"x2.3/4"
com rosca parcial. O conjunto deve receber uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metalica
por fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi pd. Conjunto do
assento deve ser constituido por estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra ¥4", fabricadas em acgo
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposi¢do & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de brago.
Na estrutura do assento deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injegao sob pressdo.
Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m?® podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido em couro ecoldgico pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm (largura)
X 455 mm (profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura por
meio de garras incorporadas na prépria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento ao
piso € de 460 mm. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro e
com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes deve ser 455 mm de largura, 410 mm
de altura e 80 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma deve possuir uma
espessura de 45 mm no formato ergonémico
levemente adaptado ao corpo. Para acabamento
0 encosto recebe uma Blindagem de
Termoplastico injetada em PP polipropileno
que é encaixada a estrutura, dispensando o uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma
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ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

flexivel & base de Poliuretano (PU)
ergonbmica e fabricada através de sistemas
quimicos & base de Poliol / Isocianato pelo
processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 40 a 45 Kg/m?3
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 2
Kg/ m3. A l1amina que liga o encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de aco 1008/1020
com 4,75mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
ITEM PARA AMPLA CONCORRENCIA.

05

ARMARIO DE ACO COM 04
PRATELEIRAS: Fabricado em chapa de aco
com bitola de N° #24(0,60mm). Porta com
reforco  dmega, dobradicas  pivotantes
embutidas e fechadura tipo yale com 2 chaves,
portas com puxadores estampado em toda
extensdo da porta direita que sobrepde a porta
esquerda para o fechamento. 04 prateleiras com
dobras triplas frontais e duplas nas laterais para
livrar arestas cortantes, reforco 6mega para
maior resisténcia. Sistema de Cremalheiras
estampadas nas colunas de sustentacdo com
espacamento de 20mm entre os recortes, com
suportes estilo médo francesa em chapa
galvanizada 18(1,20mm) utilizado para encaixe
e sustentacdo das prateleiras Montagem de
dobras invertidas tipo C 30x30mm formando
colunas de reforgo nos cantos do armario,
travados através de parafusos modelo 4,8x9,5
cabega panela rosca soberba, com acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa
anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através
de sistema eletrostadtico a p6, com camada
minima de tinta de 40 micras. Dimensdo
900mm(L)x400mm(P)x1950mm(A), de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de
05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

Unidade

173

R$ 767,00

)
Py
(@)
)

R$ 132.691,00

P,
EBF.

12

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRACOS REGULAVEIS: A cadeira
deve estar de acordo com as definigdes da
norma ABNT NBR 13962. O encosto deve
medir 460mm de largura por 400mm de altura,
possuir estrutura em Polipropileno reforcado
com fibra de vidro e a superficie de contato com
o0 usuario formada por tecido estrutural de base
100% poliéster sobreposto por uma espuma
laminada de 20mm de espessura e pelo tecido
de revestimento, tencionado e fixado na
moldura e parafusado a estrutura por 8
parafusos do tipo plastico com @ 5x16mm. Esse
conjunto deve ser fixado a uma lamina de aco
de 6,35mm de espessura por meio de 6
parafusos, 2 do tipo plastico de @5x20mm e 4
parafusos Sextavados flangeados %2". A lamina

Unidade

177

R$ 419,00

R$ 74.163,00 |PROP

RERRRE

DE JESUgESte dggm%g%@&;mado digitalmente por Wevergton Phillipe Freire Per

grificar as assinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o ¢

Dados: 2023.09.18
13:46:39 +01'00'

PEREIRA!955"

58489472

Assinado de forma
digital por PEDRO
HENRIQUE DE JESUS

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teot6nio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com

elra.

Pregéo EletroniceN° 103/2023 Pagina 07

FLAVIO Assinado de forma

FRANCISCO digital por FLAVIO
| FRANCISCO FRANOLI
Bw% 3340381  GudyERA233093613487

3487 11:35:11 -0300°

Para |erificar as assinaturas vglo site https://izisign.com.lpr:443 e utilize o codigo 673F-09A6-A1F8-7

Este flocumento foi assinado digtalmente por Wevergton Phillipe Freire Pereira.



mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

deve ser montada no assento por 3 parafusos
Y2"x1". A lamina deve ser fabricada em aco
1020 com 6,35mm de espessura e 75mm de
largura e receber pintura epdxi em pd. A l1amina
deve fixar-se diretamente na madeira por 3
parafusos flangeados ¥4"x1". O assento deve
possuir estrutura em madeira laminada com
12mm de espessura e espuma laminada com
50mm de espessura. As dimensdes do assento
devem ser de 485 mm de largura e 465 mm de
profundidade. A altura do assento ao piso deve
ser reguldvel podendo variar de 410mm a
510mm. O mecanismo deve ser feito em chapa
de ago 1010/1020 de espessura 2,65 mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi p6. Dotado de
alavanca pléstica para acionamento da coluna a
gés para regulagem de altura do assento, além
de travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tensdo desse
reclinamento deve ser ajustavel por meio de
uma manopla que quando girada aumenta ou
diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao
assento por meio de parafusos Ya"x1%"
utilizando-se buchas espagadoras entre o
mecanismo e o assento. Os apoios de braco
devem ser fabricados em PP (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de regulagem de
altura em relagdo ao assento variando de
200mm a 250mm, com alma de ago e apoio em
PP. Os Rodizios sdo constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimenséo de 50,00 mm e
fabricadas em  material  termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
suas extremidades de rolamento sobre o Piso. A
Base do conjunto definido por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléastico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto sdo revestidos em couro ecoldgico
pelo processo de Tapegamento Convencional,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

igitalmente por Wevergton Phillipe Freire Pereira.
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ESTACAO INDIVIDUAL DE TRABALHO
ESQUERDA: DIMENSOES:
1500X1450X600X800X740MM. Estacéo
individual de trabalho esquerda. Dimensdes:
1500 (largura E) x 1450 (largura D) x 800
(profundidade gota E) x 600 (profundidade D)
X 740 (Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média

Unidade

50

R$ 679,00

R$ 33.950,00 |PROP
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ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metélicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O
tampo possui dois furos para passagem de fio
sendo um furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com
perfuracdo estampada no formato de oblongos
medindo 8x6. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de
fiacdo. Suporte superior em chapa conformada
de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de 1.5mm repuxada e
com base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco
em tubo de aco 30x20 com espessura de 1.2mm
e coluna em tubo de aco de 3” polegadas com
espessura de 1.5mm. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido
entre as pegas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
5/16” x 1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Pé canto
Confeccionado em chapa de ago carbono
0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para
rosca M6x1 para fixacdo dos painéis frontais,
calha sacdvel para passagem de fiacdo,
niveladores com dimens&o de 22mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
1/4” x 17 sextavado. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria indUstria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se o0s critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas
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normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. I'[EM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

24

ARMARIO SUSPENSO: DIMENSOES:
1000X355X440MM. Armério suspenso com 01
prateleira. Dimensdes: 1000 (largura) x 355
(profundidade)  x440  (Altura).  Tampo
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados
ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Corpo (02 laterais, base, fundo, 01 prateleira)
confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Laterais, tampo fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, base e laterais
fixados com parafusos estruturais para maior
resisténcia, possuindo ainda cavilhas de plastico
de  #8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento
bicromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria indUstria possua 0 equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se o0s critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

Unidade

96

R$ 489,00

R$ 46.944,00

PROPRI

26

ARMARIO VITRINE: Descricdo: Armario
vitrine, material: fundo, teto chapa aco, pintura
eletrostatica epOxi, material prateleiras: 4
prateleiras vidro com 4mm  espessura,

Unidade

34

R$ 979,00

R$ 33.286,00
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quantidade portas: 2 portas unidades, tipo
fechadura: fechadura tipo yale, altura: 1,65 m,
largura: 0,70 m, profundidade: 0,35 m,
caracteristicas adicionais: pés c, ponteira de
pléastico. Caracteristicas adicionais: as partes em
aco com tratamento antiferrugem. Pés com
ponteiras de borracha ou plastica. Cor a escolha
da Administracdo. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

28

CADEIRA DIRETOR FIXA - BASE 04
PES: Estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construcdo mecénica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de
25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de aco
carbono ABNT 1008/1020 em tubo de seccédo
quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura.
A base em forma de 4 pés é fabricada pelo
processo mecénico de curvamento de tubos
possuindo duas travessas unindo uma perna a
outra pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
articulados, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de
apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por
parafusos sextavados flangeados '4"x2.3/4”
com rosca parcial. O conjunto recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparagdo de superficie metalica
por fosfatizagdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi pd. Assento
Conjunto constituido estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra %4, fabricadas em aco carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicao &
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) alImofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
Kg/ m3. O conjunto é revestido em couro
ecologico pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes giram em torno
de 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade)
x 80 mm de espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
possui ainda uma carenagem plastica injetada
em polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento ao
piso é de 460 mm. Apoia Bracos Corsa em PU
preto: Consiste em uma estrutura metalica em

Unidade

64

R$ 375,00
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arco fechado fabricado em aco 1008/1020
revestida com PU integral Skin texturizado,
com duas flanges em “L” para fixacdo ao
assento. Encosto Componente utilizado como
sustentacdo da regido do apoio lombar e que
possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergondmicas,
e que modelam de forma agradavel e
anatbmica aos diversos bidtipos de usuérios. O
encosto possui estrutura termopléstica injetada
em PP polipropileno reforcada com fibra de
vidro e com porcas garra %4” fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes sdo 450 mm de largura, 450 mm de
altura e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui uma espessura
de 45 mm no formato ergondmico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto
recebe uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que é encaixada
a estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel a base de
Poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m? podendo ocorrer
variagBes na ordem de +/- 2 Kg/ m. A lamina
que liga o encosto ao assento é fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 4,75mm de
espessura com vinco central para maior
resisténcia. O conjunto é revestido em couro
ecologico pelo processo de tapecamento
convencional. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

30

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de ago retangular 20x40x1.2mm de
espessura. Conjuntos de sustentagdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensGes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del01lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  %4”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados

Unidade

106

R$ 384,50

R$ 40.757,00
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flangeados '4”x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensbes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retréteis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, séo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de ago de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

B7F.

LONGARINA 05 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 05
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de acgo retangular 20x40x1.20mm de
espessura, conjuntos de sustentacdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensGes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o ndmero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del0lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
31 curvatura levemente adaptada ao corpo e | Unidade | 60 R$ 589,00 R$ 35.340,00 |[PROP
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  %”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
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inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixagdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, s&o divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

32

LONGARINA 04 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 04
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de ago retangular 20x40x1.2mm de
espessura. Conjuntos de sustentagdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensGes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del0lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  %”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, sdo divididos em

Unidade

68

R$ 469,00

R$ 31.892,00
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duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

41

ROUPEIRO DE ACO COM 08 PORTAS:
Armério roupeiro em aco componivel,
composto por duas (2) coluna e oito (8) portas,
sendo confeccionado em chapa de ago com
bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de
dobras invertidas em formato C 30x30mm entre
lateral e fundo, proporcionando uma coluna de
reforco nos cantos do armario, travados através
de parafusos modelo 4,8/9,5 cabecas panela
com rosca soberba. Sistema de composigédo do
armario feito através de lateral vazada, que sera
fechada com a lateral de outra coluna de
armario, ao final da composi¢do (quantidade
desejada de colunas) a Ultima coluna recebera
lateral de fechamento em chapa de ago com
bitolas N° #26(0.45mm). A coluna recebe 04
portas medindo 292x549mm (I x a) em ago
estampado com bitolas de N° #26(0.45mm),
com estampo para ventilagdo e porta etiqueta
estampado em baixo relevo, dois pinos
pivotantes por porta e dispositivo de trava na
parte externa em polipropileno, com orificio
para travamento via cadeado, e na parte interna
sistema de travamento através de lingueta em
formato de gancho. Quadro da porta feito em
aco estampado com bitolas N° #26(0.45mm),
com batoque de nylon acoplado ao quadro para
evitar impacto da porta. Cada compartimento do
armario possui cabideiro em polipropileno em
formato de “J” fixado no estampo quadricular
vazado no suporte da prateleira que por sua vez
é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusdo
a ponto. A base do armario é composta por
quatro cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos
cantos da base, para acoplar pés em
polipropileno com ponteiras regulaveis. Toda a
linha de armario com diversas cores e
acabamento fino, livre de arestas cortantes.
Acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e
fosfatizante e pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de tinta
de 40 micras., de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Com Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

Unidade

53

R$ 922,00
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1.1.1. Orgéo Gerenciador:
1.1.1.1. Secretaria Municipal de Administragdo, Gestéo e Patrimonio.

Especificacdes do Objeto Unidade  Qtde. VIUnitario = Valor Total  Marca
CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA: Cadeira constituida de assento,
encosto, mecanismo, apoios de braco, coluna a
gés e base com rodizio. O assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas
garra Y¥.", fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicéo &
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel & base de poliuretano (PU), ergondmica
e fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecéo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variag@es na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido com couro ecolégico pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na prépria
estrutura do assento, dispensando 0 uso de

parafusos e grampos. A regulagem de altura do . <
01 assento permite atender as medidas minimas de Unidade 15 R$ 419,00 R$6.285,00 |PROPRI
420 mm até a altura méxima de 530 mm
podendo apresentar pequenas variacOes.
Encosto deve ser utilizado como sustentacdo da
regido do apoio lombar e deve possuir a
funcionalidade de acomodar confortavelmente
as costas num desenho com concordancias de
raios e curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdbmica aos diversos
bidtipos de usuarios. Ja a lamina com catraca,
para a regulagem de altura, é fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35mm de
espessura com vinco central para maior
resisténcia com mecanismo catraca fabricado
em pecas injetadas em Poliamida reforcada com
fibra de vidro, esse mecanismo é automatico,
bastando puxar o encosto para cima e posicionar
na altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até
a altura maxima que o mecanismo se desarma e
libera o encosto até a posicdo mais baixa. O
encosto deve possuir estrutura termoplastica
injetada em PP polipropileno refor¢cada com
fibra de vidro e com porcas garra ¥4 fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
laminas. Suas dimensbes sdo 450 mm de
largura, 450 mm de altura e 100 mm de
espessura, com cantos arredondados. A espuma
deve possuir uma espessura de 45 mm no
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formato ergondmico levemente adaptado ao
corpo. Para acabamento o encosto deve receber
uma Blindagem de Termopléstico injetada em
PP polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel &
base de Poliuretano (PU), ergonémica deve ser
fabricada através de sistemas quimicos & base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecéo
sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O
conjunto deve ser revestido com couro
ecologico pelo processo de tapegamento
convencional. O mecanismo deve ser um
conjunto mecanico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do assento e
da inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser injetada
em poliamida PA reforgada com fibra de vidro
e possuir alma metélica com reforco estrutural
em duas chapas de aco na espessura de 2,65 mm
revestidas pelo processo de eletrodeposicéo a
zinco, garantindo resisténcia mecanica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve acontecer por meio
da presséo exercida por uma mola helicoidal em
um conjunto de laminas que travam umas as
outras por atrito ou por principios de friccdo. A
alavanca de controle de reclinagdo do encosto
deve ser também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser acionada a
alavanca para cima ela libera 0 movimento do
encosto que também se da pelo uso de duas
molas helicoidais bastando ao usuario
posicionar 0 encosto na posicdo desejada e
liberar a alavanca para que o mesmo trave na
posicdo escolhida. A faixa de variacdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo deve
proporcionar a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca automatica com curso de 70
mm, que se libera ao chegar a altura maxima e
desce permitindo que o usuario ajuste sua altura
para seu melhor conforto. O mecanismo deve
ser fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser fixado
ao assento por (04) quatro parafusos sextavados
Y4 x 11/2 com cabegas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no qual é
fabricado com tubo industrial na configuracéo
oblonga e na dimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos Philips ¥4
x 1 cabeca lentilha juntamente com anéis
elasticos fazem a perfeita unido entre e encosto
e 0 mecanismo. O mecanismo deve possuir uma
blindagem de  Termoplastico PP -
Polipropileno, no acabamento superficial
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texturizado, para impedir o acesso do usudrio
nos sistemas de funcionalidade da cadeira
participando de um componente de design,
seguranca e protecdo contra agentes externos. O
conjunto mecanismo deve receber uma protegdo
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo & base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi p6. Os Apoio de
bracos devem ser fabricado pelo processo de
injecdo de termoplastico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro. Possuirem
regulagem de altura acionada através de um
gatilho na parte posterior frontal do apoio de
bracos com curso de 70 mm. A Base do
conjunto deve ser definida por uma
configuracdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléstico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Rodizios devem ser
Constituidos de duas (02) roldanas circulares na
dimensdo de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida (PA
6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para
serem utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01)
corpo do rodizio configurado de forma
semicircular e fabricado em  material
termopléastico denominado Poliamida (PA 6,6).
As roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005 /10 na dimensédo de 6,00 mm que é
submetido ao processo de lubrificagdo através
de graxa especifica para reducdo de atrito na
operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de a¢o carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo 11,00 mm e
protegido contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposicdo de zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob pressdo
no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

ARMARIO DE ACO COM 04
PRATELEIRAS: Fabricado em chapa de aco
com bitola de N° #24(0,60mm). Porta com
reforco  Omega, dobradicas  pivotantes

05 embutidas e fechadura tipo yale com 2 chaves, Unidade R$ 767,00 R$6.136,00 |PROP

portas com puxadores estampado em toda

extensdo da porta direita que sobrepGe a porta

esquerda para o fechamento. 04 prateleiras com
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dobras triplas frontais e duplas nas laterais para
livrar arestas cortantes, reforco 6mega para
maior resisténcia. Sistema de Cremalheiras
estampadas nas colunas de sustentacdo com
espacamento de 20mm entre os recortes, com
suportes estilo médo francesa em chapa
galvanizada 18(1,20mm) utilizado para encaixe
e sustentacdo das prateleiras Montagem de
dobras invertidas tipo C 30x30mm formando
colunas de reforgo nos cantos do armaério,
travados através de parafusos modelo 4,8x9,5
cabeca panela rosca soberba, com acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa
anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através
de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 40 micras. Dimensdo
900mm(L)x400mm(P)x1950mm(A), de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de
05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de ago retangular 20x40x1.2mm de
espessura. Conjuntos de sustentagdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensGes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del0lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  %”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados

30 Unidade | 6 R$ 384,50 R$ 2.307,00 [PROP
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polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, s&o divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

1.1.2. Orgéos Participantes:
1.1.2.1. Secretaria Municipal de Assisténcia, Desenvolvimento Social, Trabalho, Direitos Humanos e
Cidadania

Especificacdes do Objeto Unidade Qtde. VIUnitario @ Valor Total  Marca

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA: Cadeira constituida de assento,
encosto, mecanismo, apoios de brago, coluna a
gas e base com rodizio. O assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas
garra Y.", fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de brago. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU), ergondmica
e fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / Isocianato pelo processo de inje¢édo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido com couro ecolédgico pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm o
01 | (profundidade) x 80 mm de espessura | Unidade 8 R$ 419,00 R$ 3.352,00 |PROP
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na prépria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas minimas de
420 mm até a altura méaxima de 530 mm
podendo apresentar pequenas variacOes.
Encosto deve ser utilizado como sustentacdo da
regido do apoio lombar e deve possuir a
funcionalidade de acomodar confortavelmente
as costas num desenho com concordancias de
raios e curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdbmica aos diversos
bidtipos de usuarios. Ja a lamina com catraca,
para a regulagem de altura, é fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35mm de
espessura com vinco central para maior

PEDRO Assinado de forma Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela o B
digital por PEDRO FRANOLI OUVERA: 340313487

HENRIQUE DE.  nenpiaue o sesus . 50085, (82) 354371301 Ermail; contratospmtval@gmail.com > - e
JESUS para VRERERASS38848%¢ ras va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o Bm@ga@ﬁd@xﬁ&mﬁ@og‘ﬂﬁ 103/2023“?—”3@1?’18 020

. 72
PEREIRA:9555 Dados: 2023.09.18

8489472 13:49:34 +01'00'

Pafa verificar as assinaturas véa ao site https://izisign.com.br:443 eXtilize o codigo 673F-09A6-A1F8-7B7F.

Esfe documento foi assinado digitalmente por Wevergton Phillipe iZire Pereira.



mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

resisténcia com mecanismo catraca fabricado
em pecas injetadas em Poliamida reforcada com
fibra de vidro, esse mecanismo € automatico,
bastando puxar o encosto para cima e posicionar
na altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até
a altura méxima que o mecanismo se desarma e
libera o encosto até a posicdo mais baixa. O
encosto deve possuir estrutura termopléstica
injetada em PP polipropileno reforcada com
fibra de vidro e com porcas garra ¥4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
laminas. Suas dimensfes sdo 450 mm de
largura, 450 mm de altura e 100 mm de
espessura, com cantos arredondados. A espuma
deve possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado ao
corpo. Para acabamento o encosto deve receber
uma Blindagem de Termopléstico injetada em
PP polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel &
base de Poliuretano (PU), ergonémica deve ser
fabricada através de sistemas quimicos & base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecéo
sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O
conjunto deve ser revestido com couro
ecologico pelo processo de tapegamento
convencional. O mecanismo deve ser um
conjunto mecanico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do assento e
da inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser injetada
em poliamida PA reforgada com fibra de vidro
e possuir alma metélica com reforgo estrutural
em duas chapas de a¢o na espessura de 2,65 mm
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco, garantindo resisténcia mecénica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinagdo do encosto deve acontecer por meio
da pressdo exercida por uma mola helicoidal em
um conjunto de laminas que travam umas as
outras por atrito ou por principios de fricgdo. A
alavanca de controle de reclina¢do do encosto
deve ser também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser acionada a
alavanca para cima ela libera 0 movimento do
encosto que também se da pelo uso de duas
molas helicoidais bastando ao usuario
posicionar 0 encosto na posicdo desejada e
liberar a alavanca para que o mesmo trave na
posicdo escolhida. A faixa de variacdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo deve
proporcionar a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca automatica com curso de 70
mm, que se libera ao chegar a altura maxima e
desce permitindo que o usuario ajuste sua altura
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para seu melhor conforto. O mecanismo deve
ser fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser fixado
ao assento por (04) quatro parafusos sextavados
Y4 x 11/2 com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no qual é
fabricado com tubo industrial na configuragdo
oblonga e na dimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos Philips %4
x 1 cabeca lentilha juntamente com anéis
elésticos fazem a perfeita unido entre e encosto
e 0 mecanismo. O mecanismo deve possuir uma
blindagem de  Termoplastico PP -
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir 0 acesso do usuario
nos sistemas de funcionalidade da cadeira
participando de um componente de design,
seguranca e protecéo contra agentes externos. O
conjunto mecanismo deve receber uma protecéo
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo & base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi p6. Os Apoio de
bracos devem ser fabricado pelo processo de
injecdo de termoplastico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro. Possuirem
regulagem de altura acionada através de um
gatilho na parte posterior frontal do apoio de
bragos com curso de 70 mm. A Base do
conjunto deve ser definida por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléastico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Rodizios devem ser
Constituidos de duas (02) roldanas circulares na
dimenséo de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida (PA
6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para
serem utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01)
corpo do rodizio configurado de forma
semicircular e fabricado em  material
termopléastico denominado Poliamida (PA 6,6).
As roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco carbono
ABNT 1005 /10 na dimensao de 6,00 mm que é
submetido ao processo de lubrificacdo através
de graxa especifica para reducdo de atrito na
operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de a¢o carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo 11,00 mm e
protegido contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposicdo de zinco onde se encontra
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montado através de um anel elastico sob presséo
no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

02

CADEIRA FIXAEM POLIPROPILENO: A
cadeira deve ser constituida de assento e
encosto plasticos, e estrutura metdlica. A
estrutura deve ser composta de tubos de ago
1010 /1020, sendo o0s pés e suportes do assento
e encosto fabricados em tubos oblongos 16x30
com 1.5mm de espessura de parede soldados
com solda Mig & duas travessas horizontais de
tubos de ago 7/8" x 1,2mm de espessura
formando um conjunto estrutural empilhavel. A
estrutura deve receber tratamentos quimicos de
fosfatizacdo e pinturas epOxi p6. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura deve apresentar ponteiras
plasticas injetadas em polipropileno. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero  (PP) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes minimas devem ser 465mm de
largura, 420mm de profundidade com 5mm de
espessura de parede. Deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura
do assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes minimas de
460mm de largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados  em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo, de forma que
0 resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

Unidade

R$ 117,89

R$ 943,12
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03

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS: Sua configuracdo deve ser definida
por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construcdo mecénica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com diametro de
25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de ago
carbono ABNT 1008/1020 em tubo de secgdo
guadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura.
A base em forma de 4 pés deve ser fabricada
pelo processo mecanico de curvamento de tubos
possuindo duas travessas unindo uma perna a

Unidade

11

R$ 189,00

R$ 2.079,00
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outra pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
articulados, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de
apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por
parafusos sextavados flangeados ¥4"x2.3/4"
com rosca parcial. O conjunto deve receber uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metalica
por fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi pd. Conjunto do
assento deve ser constituido por estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra ¥4", fabricadas em acgo
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicéo & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de brago.
Na estrutura do assento deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injegao sob pressdo.
Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variag@es na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido em couro ecoldgico pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm (largura)
X 455 mm (profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura por
meio de garras incorporadas na prépria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento ao
piso é de 460 mm. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro e
com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes deve ser 455 mm de largura, 410 mm
de altura e 80 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma deve possuir uma
espessura de 45 mm no formato ergonémico
levemente adaptado ao corpo. Para acabamento
0 encosto recebe uma Blindagem de
Termoplastico injetada em PP polipropileno
que é encaixada a estrutura, dispensando o uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU)
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos & base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 40 a 45 Kg/m?3
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podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 2
Kg/ m3. A l1amina que liga o encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de aco 1008/1020
com 4,75mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
ITEM PARA AMPLA CONCORRENCIA.

05

ARMARIO DE ACO COM 04
PRATELEIRAS: Fabricado em chapa de aco
com bitola de N° #24(0,60mm). Porta com
reforco  ®mega, dobradicas  pivotantes
embutidas e fechadura tipo yale com 2 chaves,
portas com puxadores estampado em toda
extensdo da porta direita que sobrepde a porta
esquerda para o fechamento. 04 prateleiras com
dobras triplas frontais e duplas nas laterais para
livrar arestas cortantes, reforco 6mega para
maior resisténcia. Sistema de Cremalheiras
estampadas nas colunas de sustentacdo com
espacamento de 20mm entre os recortes, com
suportes estilo médo francesa em chapa
galvanizada 18(1,20mm) utilizado para encaixe
e sustentacdo das prateleiras Montagem de
dobras invertidas tipo C 30x30mm formando
colunas de reforgo nos cantos do armaério,
travados através de parafusos modelo 4,8x9,5
cabeca panela rosca soberba, com acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa
anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através
de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 40 micras. Dimensdo
900mm(L)x400mm(P)x1950mm(A), de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de
05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

Unidade

R$ 767,00

R$ 6.136,00

PROPRIA

12

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRACOS REGULAVEIS: A cadeira
deve estar de acordo com as definigdes da
norma ABNT NBR 13962. O encosto deve
medir 460mm de largura por 400mm de altura,
possuir estrutura em Polipropileno reforcado
com fibra de vidro e a superficie de contato com
o0 usuario formada por tecido estrutural de base
100% poliéster sobreposto por uma espuma
laminada de 20mm de espessura e pelo tecido
de revestimento, tencionado e fixado na
moldura e parafusado a estrutura por 8
parafusos do tipo pléastico com @ 5x16mm. Esse
conjunto deve ser fixado a uma lamina de aco
de 6,35mm de espessura por meio de 6
parafusos, 2 do tipo plastico de @5x20mm e 4
parafusos Sextavados flangeados %2". A lamina
deve ser montada no assento por 3 parafusos
Y4"x1". A lamina deve ser fabricada em aco
1020 com 6,35mm de espessura e 75mm de
largura e receber pintura epéxi em p6. A lamina
deve fixar-se diretamente na madeira por 3

Unidade

15

R$ 419,00

R$ 6.285,00

PROP

PEDRO

Assinado de forma

HENRIQUE DE Este déﬁ@%ﬁf&%ﬁ;fmadgggltaln ent2 por &l%vg'rgt(())%mﬁllm%

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teot6nio Vilela
il: contratospmtval@gmail.com

relre FETend.

Assinado de forma
FLAVIO FRANCISCO digital por FLAVIO

OHVORA: 33403813 BUNERES THANRSLer
: 2023.09.26

Para |erificar as assinaturas véa ao site Jitps://izisign.com.br:443 e utilize d codigo 673F-09A6-A1F8-7B7F.

Este flocumento foi assinado digitalmeg& por Wevergton Phillipe Freire Pgreira.

Dados:
487 11:47:01-0300°

PEREIRA: 9555848/ psiiisaoasoaseinaturas va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o B&ﬁ@gﬁ@ﬁd@ﬂf&ﬁ]ﬁ@@d\dg 103/2023 Péglna 025

9472

13:52:10 +01'00"



mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

parafusos flangeados ¥4"x1". O assento deve
possuir estrutura em madeira laminada com
12mm de espessura e espuma laminada com
50mm de espessura. As dimensdes do assento
devem ser de 485 mm de largura e 465 mm de
profundidade. A altura do assento ao piso deve
ser reguldvel podendo variar de 410mm a
510mm. O mecanismo deve ser feito em chapa
de ago 1010/1020 de espessura 2,65 mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi p6. Dotado de
alavanca pléstica para acionamento da coluna a
gés para regulagem de altura do assento, além
de travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tenséo desse
reclinamento deve ser ajustavel por meio de
uma manopla que quando girada aumenta ou
diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao
assento por meio de parafusos ¥a"x1%"
utilizando-se buchas espacadoras entre o
mecanismo e 0 assento. Os apoios de brago
devem ser fabricados em PP (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de regulagem de
altura em relagdo ao assento variando de
200mm a 250mm, com alma de ago e apoio em
PP. Os Rodizios sdo constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimensdo de 50,00 mm e
fabricadas em  material  termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
suas extremidades de rolamento sobre o Piso. A
Base do conjunto definido por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléastico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto sdo revestidos em couro ecoldgico
pelo processo de Tapegamento Convencional,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

gton Phillipe Freire Pereira.

ESTACAO INDIVIDUAL DE TRABALHO
ESQUERDA: DIMENSOES:
1500X1450X600X800X740MM. Estacdo
individual de trabalho esquerda. Dimensdes:
1500 (largura E) x 1450 (largura D) x 800
(profundidade gota E) x 600 (profundidade D)
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com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
FLAVIO Assinado de forma
PEDRO Assinado de forma Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotonio Vilela FRANCISCO. icEearmiau
HEN RIQUE DE OLIVEIRA:334038 pados: 10‘13.09.16

JESUS Ested

89472

ot por PERED Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
déﬁ% 1t2¥%inado digitalmente por Wevergton Phillipe Freire Pereira.
EIRA: 9555848947

PEREIRA:955584 SHlce ncss o 1o

13:52:33 +01'00'

13487 11:47:26 -0300°

{iras v4 ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o ﬁm@ga@ﬁd@xﬁ&m#@og‘ﬂﬁ 103/2023 Paglna 026



mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metélicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O
tampo possui dois furos para passagem de fio
sendo um furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com
perfuracdo estampada no formato de oblongos
medindo 8x6. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de
fiacdo. Suporte superior em chapa conformada
de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de 1.5mm repuxada e
com base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco
em tubo de aco 30x20 com espessura de 1.2mm
e coluna em tubo de aco de 3” polegadas com
espessura de 1.5mm. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido
entre as pegas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
5/16” x 1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Pé canto
Confeccionado em chapa de ago carbono
0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para
rosca M6x1 para fixacdo dos painéis frontais,
calha sacdvel para passagem de fiacdo,
niveladores com dimens&o de 22mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria indUstria possua o0 equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se o0s critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

24

ARMARIO SUSPENSO: DIMENSOES:
1000X355X440MM. Armario suspenso com 01

Unidade

2

R$ 489,00

R$ 978,00 |PROP
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prateleira. Dimensdes: 1000 (largura) x 355
(profundidade)  x440  (Altura).  Tampo
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados
ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Corpo (02 laterais, base, fundo, 01 prateleira)
confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Laterais, tampo fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, base e laterais
fixados com parafusos estruturais para maior
resisténcia, possuindo ainda cavilhas de plastico
de  @#8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento
bicromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria indUstria possua 0 equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA DIRETOR FIXA - BASE 04
PES: Estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de constru¢cdo mecénica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com diametro de i
28 25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas deaco | Unidade | 11 R$ 375,00 R$ 4.125,00 |PROP
carbono ABNT 1008/1020 em tubo de sec¢do
quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura.
A base em forma de 4 pés é fabricada pelo
processo mecanico de curvamento de tubos
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possuindo duas travessas unindo uma perna a
outra pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
articulados, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de
apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por
parafusos sextavados flangeados Y4x2.3/4”
com rosca parcial. O conjunto recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metalica
por fosfatizagdo & base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epOxi pd. Assento
Conjunto constituido estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra %4, fabricadas em aco carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicao &
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de brago. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel & base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
Kg/ m3. O conjunto é revestido em couro
ecologico pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes giram em torno
de 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade)
x 80 mm de espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
possui ainda uma carenagem plastica injetada
em polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento ao
piso é de 460 mm. Apoia Bragos Corsa em PU
preto: Consiste em uma estrutura metalica em
arco fechado fabricado em aco 1008/1020
revestida com PU integral Skin texturizado,
com duas flanges em “L” para fixacdo ao
assento. Encosto Componente utilizado como
sustentacdo da regido do apoio lombar e que
possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergondmicas,
e que modelam de forma agradavel e
anatémica aos diversos bi6tipos de usuarios. O
encosto possui estrutura termoplastica injetada
em PP polipropileno reforcada com fibra de
vidro e com porcas garra ¥4” fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes sdo 450 mm de largura, 450 mm de
altura e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui uma espessura
de 45 mm no formato ergondmico levemente
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adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto
recebe uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que é encaixada
a estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel a base de
Poliuretano (PU), ergonémica e fabricada
atraves de sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m? podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m. A lamina
que liga o encosto ao assento é fabricada em
chapa de ago 1008/1020 com 4,75mm de
espessura com vinco central para maior
resisténcia. O conjunto € revestido em couro
ecologico pelo processo de tapecamento
convencional. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de ago retangular 20x40x1.2mm de
espessura. Conjuntos de sustentagdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensGes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del0lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
30 unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)

porcas  (bucha  americana  %”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, sdo divididos em

Unidade | 8 R$ 384,50 R$ 3.076,00 |PROP
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duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

1.1.2.2. Secretaria Municipal de Educacéo.
Especificacdes do Objeto Unidade  Qtde. VIUnitario = Valor Total  Marca

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA: Cadeira constituida de assento,
encosto, mecanismo, apoios de braco, coluna a
gas e base com rodizio. O assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas
garra Y¥.", fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicéo &
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de bra¢o. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU), ergondmica
e fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecao
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variag@es na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido com couro ecolégico pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensbes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
01 | arredondados. O assento deve possuir ainda | Unidade | 38 R$ 419,00 R$ 15.922,00 |PR
uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na prépria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas minimas de
420 mm até a altura méaxima de 530 mm
podendo apresentar pequenas variacOes.
Encosto deve ser utilizado como sustentacdo da
regido do apoio lombar e deve possuir a
funcionalidade de acomodar confortavelmente
as costas num desenho com concordancias de
raios e curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdbmica aos diversos
bidtipos de usuarios. Ja a lamina com catraca,
para a regulagem de altura, é fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35mm de
espessura com vinco central para maior
resisténcia com mecanismo catraca fabricado
em pecas injetadas em Poliamida reforcada com
fibra de vidro, esse mecanismo é automatico,
bastando puxar o encosto para cima e posicionar
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na altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até
a altura méxima que o mecanismo se desarma e
libera o encosto até a posicdo mais baixa. O
encosto deve possuir estrutura termopléstica
injetada em PP polipropileno reforcada com
fibra de vidro e com porcas garra ¥4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
l[dminas. Suas dimensfes sdo 450 mm de
largura, 450 mm de altura e 100 mm de
espessura, com cantos arredondados. A espuma
deve possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado ao
corpo. Para acabamento o encosto deve receber
uma Blindagem de Termopléstico injetada em
PP polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel &
base de Poliuretano (PU), ergonémica deve ser
fabricada através de sistemas quimicos & base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecéo
sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O
conjunto deve ser revestido com couro
ecologico pelo processo de tapegamento
convencional. O mecanismo deve ser um
conjunto mecanico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do assento e
da inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser injetada
em poliamida PA reforgada com fibra de vidro
e possuir alma metélica com reforgo estrutural
em duas chapas de a¢o na espessura de 2,65 mm
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco, garantindo resisténcia mecanica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinagdo do encosto deve acontecer por meio
da presséo exercida por uma mola helicoidal em
um conjunto de laminas que travam umas as
outras por atrito ou por principios de friccdo. A
alavanca de controle de reclina¢do do encosto
deve ser também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser acionada a
alavanca para cima ela libera 0 movimento do
encosto que também se da pelo uso de duas
molas helicoidais bastando ao usuario
posicionar 0 encosto na posicdo desejada e
liberar a alavanca para que o mesmo trave na
posicdo escolhida. A faixa de variacdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo deve
proporcionar a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca automatica com curso de 70
mm, que se libera ao chegar a altura maxima e
desce permitindo que o usuario ajuste sua altura
para seu melhor conforto. O mecanismo deve
ser fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser fixado
ao assento por (04) quatro parafusos sextavados
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Y4 x 11/2 com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no qual é
fabricado com tubo industrial na configuragdo
oblonga e na dimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos Philips %4
x 1 cabeca lentilha juntamente com anéis
elasticos fazem a perfeita unido entre e encosto
e 0 mecanismo. O mecanismo deve possuir uma
blindagem de  Termoplastico PP -
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do usudrio
nos sistemas de funcionalidade da cadeira
participando de um componente de design,
seguranca e protecéo contra agentes externos. O
conjunto mecanismo deve receber uma protegdo
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo & base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi p6. Os Apoio de
bracos devem ser fabricado pelo processo de
injecdo de termoplastico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro. Possuirem
regulagem de altura acionada através de um
gatilho na parte posterior frontal do apoio de
bragos com curso de 70 mm. A Base do
conjunto deve ser definida por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléastico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Rodizios devem ser
Constituidos de duas (02) roldanas circulares na
dimenséo de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida (PA
6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para
serem utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01)
corpo do rodizio configurado de forma
semicircular e fabricado em  material
termopléastico denominado Poliamida (PA 6,6).
As roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005 /10 na dimensédo de 6,00 mm que é
submetido ao processo de lubrificacdo através
de graxa especifica para reducdo de atrito na
operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de a¢o carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo 11,00 mm e
protegido contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposicdo de zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob pressdo
no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
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previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

02

CADEIRA FIXAEM POLIPROPILENO: A
cadeira deve ser constituida de assento e
encosto plasticos, e estrutura metdlica. A
estrutura deve ser composta de tubos de ago
1010 /1020, sendo o0s pés e suportes do assento
e encosto fabricados em tubos oblongos 16x30
com 1.5mm de espessura de parede soldados
com solda Mig a duas travessas horizontais de
tubos de aco 7/8" x 1,2mm de espessura
formando um conjunto estrutural empilhavel. A
estrutura deve receber tratamentos quimicos de
fosfatizacdo e pinturas epOxi p6. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura deve apresentar ponteiras
plasticas injetadas em polipropileno. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero  (PP) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensfes minimas devem ser 465mm de
largura, 420mm de profundidade com 5mm de
espessura de parede. Deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura
do assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes minimas de
460mm de largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados  em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo, de forma que
0 resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA,

Unidade

1350

R$ 117,89

R$ 159.151,50

PROPRIA

03

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS: Sua configuracdo deve ser definida
por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construcdo mecénica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com diametro de
25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de ago
carbono ABNT 1008/1020 em tubo de secgdo
guadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura.
A base em forma de 4 pés deve ser fabricada
pelo processo mecanico de curvamento de tubos
possuindo duas travessas unindo uma perna a
outra pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
articulados, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o

Unidade

225

R$ 189,00

R$ 42.525,00
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contato direto do metal com a superficie de
apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por
parafusos sextavados flangeados ¥4"x2.3/4"
com rosca parcial. O conjunto deve receber uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metalica
por fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi pd. Conjunto do
assento deve ser constituido por estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra ¥4", fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicéo & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de brago.
Na estrutura do assento deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
atraves de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injegao sob pressdo.
Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variagBes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido em couro ecoldgico pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm (largura)
x 455 mm (profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura por
meio de garras incorporadas na prépria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento ao
piso € de 460 mm. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro e
com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes deve ser 455 mm de largura, 410 mm
de altura e 80 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma deve possuir uma
espessura de 45 mm no formato ergonémico
levemente adaptado ao corpo. Para acabamento
0 encosto recebe uma Blindagem de
Termoplastico injetada em PP polipropileno
que é encaixada a estrutura, dispensando o uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU)
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos & base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
Kg/ m3. A lamina que liga o encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de agco 1008/1020
com 4,75mm de espessura com vinco central

FLAVIO
FRANCISCO
FRANOLI

ina
digital

FRANC
OLIVE}

OLIVEIRA:334038 pados:
13487 11:54:2)

de forma
r FLAVIO
CO FRANOLI
fA:33403813487
23.09.26
0300

PEDRO Assinado de forma
HENRIQUE DE

Este docYe\RIBGE BE 9 menté por Wevergton Phillipe Freire Pel
JESUS  Para veriPEREIRA95558489470aS VA a0 site hitps://izisign.com.br:443 e utilize o

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotonio Vilela

PEREIRA:955584  pados: 2023.09.18

89472

13:56:10 +01'00'

digitag;r pEDRO . FONE: §822 3543-1301- E-mail; contratospmtval@gmail.com
ado digital

BregaoEletranicodNe 103/2023 Pagina 035

Este ¢locumento foi assinado digitalmente por Wevergton Phillipe Freire Pereira.

Para


mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

para maior resisténcia, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
ITEM PARA AMPLA CONCORRENCIA.

05

ARMARIO DE ACO COM 04
PRATELEIRAS: Fabricado em chapa de aco
com bitola de N° #24(0,60mm). Porta com
reforco  Omega, dobradicas  pivotantes
embutidas e fechadura tipo yale com 2 chaves,
portas com puxadores estampado em toda
extensdo da porta direita que sobrepde a porta
esquerda para o fechamento. 04 prateleiras com
dobras triplas frontais e duplas nas laterais para
livrar arestas cortantes, reforco 6mega para
maior resisténcia. Sistema de Cremalheiras
estampadas nas colunas de sustentacdo com
espacamento de 20mm entre os recortes, com
suportes estilo médo francesa em chapa
galvanizada 18(1,20mm) utilizado para encaixe
e sustentacdo das prateleiras Montagem de
dobras invertidas tipo C 30x30mm formando
colunas de reforgo nos cantos do armario,
travados através de parafusos modelo 4,8x9,5
cabeca panela rosca soberba, com acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa
anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através
de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 40 micras. Dimensdo
900mm(L)x400mm(P)x1950mm(A), de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de
05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

Unidade

150

R$ 767,00

R$ 115.050,00

PROPRIA

12

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRACOS REGULAVEIS: A cadeira
deve estar de acordo com as definigdes da
norma ABNT NBR 13962. O encosto deve
medir 460mm de largura por 400mm de altura,
possuir estrutura em Polipropileno reforcado
com fibra de vidro e a superficie de contato com
o0 usuario formada por tecido estrutural de base
100% poliéster sobreposto por uma espuma
laminada de 20mm de espessura e pelo tecido
de revestimento, tencionado e fixado na
moldura e parafusado a estrutura por 8
parafusos do tipo pléastico com @ 5x16mm. Esse
conjunto deve ser fixado a uma lamina de aco
de 6,35mm de espessura por meio de 6
parafusos, 2 do tipo plastico de @5x20mm e 4
parafusos Sextavados flangeados %2". A lamina
deve ser montada no assento por 3 parafusos
Y4"x1". A lamina deve ser fabricada em aco
1020 com 6,35mm de espessura e 75mm de
largura e receber pintura ep6xi em pé. A lamina
deve fixar-se diretamente na madeira por 3
parafusos flangeados ¥."x1". O assento deve
possuir estrutura em madeira laminada com
12mm de espessura e espuma laminada com
50mm de espessura. As dimensdes do assento

Unidade

113

R$ 419,00

R$ 47.347,00
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devem ser de 485 mm de largura e 465 mm de
profundidade. A altura do assento ao piso deve
ser reguldvel podendo variar de 410mm a
510mm. O mecanismo deve ser feito em chapa
de ago 1010/1020 de espessura 2,65 mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi p6. Dotado de
alavanca pléstica para acionamento da coluna a
gés para regulagem de altura do assento, além
de travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tenséo desse
reclinamento deve ser ajustavel por meio de
uma manopla que quando girada aumenta ou
diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao
assento por meio de parafusos ¥4"x1%"
utilizando-se buchas espacadoras entre o
mecanismo e o assento. Os apoios de brago
devem ser fabricados em PP (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de regulagem de
altura em relacdo ao assento variando de
200mm a 250mm, com alma de ago e apoio em
PP. Os Rodizios sdo constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimensédo de 50,00 mm e
fabricadas em  material  termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
suas extremidades de rolamento sobre o Piso. A
Base do conjunto definido por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléastico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto sdo revestidos em couro ecoldgico
pelo processo de Tapecamento Convencional,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

pe Freire Pereira.

ESTACAO INDIVIDUAL DE TRABALHO
ESQUERDA: DIMENSOES:
1500X1450X600X800X740MM. Estacdo
individual de trabalho esquerda. Dimensdes:
1500 (largura E) x 1450 (largura D) x 800
(profundidade gota E) x 600 (profundidade D)
X 740 (Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média )
18 | densidade (MDP — Médium Density | Unidade | 23 R$ 679,00 R$ 15.617,00 |PROP
Particleboard), espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo

Assinado de forma Ru irmi e n°.60, Centro, TeotGnio Vilela FLAVIQFRANCISCO. oS et
EIEHERZUE il 5E BEORCus Fone: ?85) égj@f%tf ‘Eqmalﬁ conf‘lrartosfpmtvz(a)lracjz)qmaﬁ.com AR
DE JESUr§te dopERefRA9s s gxgg ado digitalmente por Wevergton Phillipe Freire Pereira. &7 Dados: 2023.09.26 115519

PERE|RAP%rg§eEZ(i 2(s)zit.sosgi:2turas vé ao site https:/izisign.com.br:443 e uilize o BegamEletsdnicodN® 103/2023 Pégina 037

58489472  13:56:44+0100

Para Verificar as assinaturas vaXo site https://izisign.com pr:443 e utilize o codigo 673F-09A6-A1F8-7B7F.

Este documento foi assinado di&almente por Wevergton Philli


mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

através de processo “hot melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metélicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O
tampo possui dois furos para passagem de fio
sendo um furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com
perfuracdo estampada no formato de oblongos
medindo 8x6. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de
fiacdo. Suporte superior em chapa conformada
de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de 1.5mm repuxada e
com base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco
em tubo de aco 30x20 com espessura de 1.2mm
e coluna em tubo de aco de 3” polegadas com
espessura de 1.5mm. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido
entre as pegas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
5/16” x 1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem répida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Pé canto
Confeccionado em chapa de ago carbono
0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para
rosca M6x1 para fixagcdo dos painéis frontais,
calha sacdvel para passagem de fiacdo,
niveladores com dimens&o de 22mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria indUstria possua 0 equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se o0s critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

ARMARIO SUSPENSO: DIMENSOES:
1000X355X440MM. Armario suspenso com 01
prateleira. Dimensdes: 1000 (largura) x 355

24 (profundidade) ~ x440  (Altura).  Tampo Unidade 75 R$ 489,00 R$ 36.675,00 |PROP
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
PEDRO Assinado de forma Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotonio Vilela R e g

<

HENRI UE DE igital por . ™ . . Dados: 2023.09.26 11:56:04
MEQURQUEDE i seoisis . Fone: (82) 35431301+ Exmail; contratospmtval @gmail.com

OLIVEIRA:334038134 OLIVEIRA:33403813487

Para vERREBMN P38 iras va ao site https:/fizisign.com.br:443 e utilize o Bdﬁggé@&de}tmﬁ]mod\dﬁ 103/2023 Pédimna 038
PEREIRA:95558 Dados: 2023.09.18

Para Verificar 28 assinatliras va ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o cddigo 673F-09A6-A1F8-7B7F.

Este flocumerd® foi assihado digitalmente por Wevergton Phillipe Freire Pereira.



mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com
mailto:contratospmtval@gmail.com

-\h\l 10 vy
N [‘/‘,

i ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

TN

13:57:00 +01'00'

489472



ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados
ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Corpo (02 laterais, base, fundo, 01 prateleira)
confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Laterais, tampo fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, base e laterais
fixados com parafusos estruturais para maior
resisténcia, possuindo ainda cavilhas de plastico
de  @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento
bicromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria indUstria possua 0 equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se o0s critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

gton Phillipe Freire Pereira.
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ARMARIO VITRINE: Descri¢cdo: Armario
vitrine, material: fundo, teto chapa aco, pintura
eletrostatica epdxi, material prateleiras: 4
prateleiras vidro com 4mm  espessura,
guantidade portas: 2 portas unidades, tipo
fechadura: fechadura tipo yale, altura: 1,65 m,
largura: 0,70 m, profundidade: 0,35 m,
caracteristicas adicionais: pés c, ponteira de
plastico. Caracteristicas adicionais: as partes em
aco com tratamento antiferrugem. Pés com
ponteiras de borracha ou plastica. Cor a escolha
da Administracdo. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

Unidade

11

R$ 979,00

R$ 10.769,00 |PROP
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CADEIRA DIRETOR FIXA - BASE 04
PES: Estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construcdo mecénica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de
25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de a¢o
carbono ABNT 1008/1020 em tubo de seccéo
quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura.
A base em forma de 4 pés é fabricada pelo
processo mecénico de curvamento de tubos
possuindo duas travessas unindo uma perna a
outra pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
articulados, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de
apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por
parafusos sextavados flangeados '4x2.3/4”
com rosca parcial. O conjunto recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparagdo de superficie metalica
por fosfatizagdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi pd. Assento
Conjunto constituido estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra %4, fabricadas em aco carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo &
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de brago. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) alImofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
Kg/ m3. O conjunto é revestido em couro
ecologico pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes giram em torno
de 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade)
x 80 mm de espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
possui ainda uma carenagem plastica injetada
em polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento ao
piso é de 460 mm. Apoia Bragos Corsa em PU
preto: Consiste em uma estrutura metalica em
arco fechado fabricado em aco 1008/1020
revestida com PU integral Skin texturizado,
com duas flanges em “L” para fixacdo ao
assento. Encosto Componente utilizado como
sustentacdo da regido do apoio lombar e que
possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergonémicas,
e que modelam de forma agradavel e
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anatbmica aos diversos biotipos de usuarios. O
encosto possui estrutura termopléstica injetada
em PP polipropileno reforcada com fibra de
vidro e com porcas garra ¥ fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes sdo 450 mm de largura, 450 mm de
altura e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui uma espessura
de 45 mm no formato ergondmico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto
recebe uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que é encaixada
a estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel a base de
Poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m? podendo ocorrer
variagBes na ordem de +/- 2 Kg/ m. A lamina
que liga o encosto ao assento é fabricada em
chapa de ago 1008/1020 com 4,75mm de
espessura com vinco central para maior
resisténcia. O conjunto é revestido em couro
ecologico pelo processo de tapecamento
convencional. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

B7F.

30

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de ago retangular 20x40x1.2mm de
espessura. Conjuntos de sustentacdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensGes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o ndmero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del0lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  %”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte

Unidade

45

R$ 384,50

R$ 17.302,50 |PROP
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inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retréteis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixagdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, s&o divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plésticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.
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LONGARINA 05 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 05
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de ago retangular 20x40x1.20mm de
espessura, conjuntos de sustentacdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensGes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del0lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  %”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, sdo divididos em

Unidade
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duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

LONGARINA 04 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 04
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de ago retangular 20x40x1.2mm de
espessura. Conjuntos de sustentagdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensfes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del01lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  “4”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4’x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
32 | encosto é fabrica do em polipropileno | Unidade | 23 R$ 469,00 R$ 10.787,00 |PR
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, s&o divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
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CONCORRENCIA.
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ROUPEIRO DE ACO COM 08 PORTAS:
Armério roupeiro em aco componivel,
composto por duas (2) coluna e oito (8) portas,
sendo confeccionado em chapa de ago com
bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de
dobras invertidas em formato C 30x30mm entre
lateral e fundo, proporcionando uma coluna de
reforco nos cantos do armario, travados através
de parafusos modelo 4,8/9,5 cabecas panela
com rosca soberba. Sistema de composigédo do
armaério feito através de lateral vazada, que sera
fechada com a lateral de outra coluna de
armério, ao final da composi¢do (quantidade
desejada de colunas) a ultima coluna recebera
lateral de fechamento em chapa de ago com
bitolas N° #26(0.45mm). A coluna recebe 04
portas medindo 292x549mm (I x a) em ago
estampado com bitolas de N° #26(0.45mm),
com estampo para ventilacdo e porta etiqueta
estampado em baixo relevo, dois pinos
pivotantes por porta e dispositivo de trava na
parte externa em polipropileno, com orificio
para travamento via cadeado, e na parte interna
sistema de travamento através de lingueta em
formato de gancho. Quadro da porta feito em
aco estampado com bitolas N° #26(0.45mm),
com batoque de nylon acoplado ao quadro para
evitar impacto da porta. Cada compartimento do
armario possui cabideiro em polipropileno em
formato de “J” fixado no estampo quadricular
vazado no suporte da prateleira que por sua vez
é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusdo
a ponto. A base do armario é composta por
quatro cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos
cantos da base, para acoplar pés em
polipropileno com ponteiras regulaveis. Toda a
linha de armério com diversas cores e
acabamento fino, livre de arestas cortantes.
Acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e
fosfatizante e pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de tinta
de 40 micras., de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Com Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

Unidade

45

R$ 922,00

R$ 41.490,00

PROPRIA

1.1.23.

01

Secretaria Municipal de Saude

Especificactes do Objeto
CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA: Cadeira constituida de assento,
encosto, mecanismo, apoios de brago, coluna a
gas e base com rodizio. O assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas
garra Y.", fabricadas em aco carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a

| Unidade | Qtde.

Unidade

30

VI Unitario

R$ 419,00

Valor Total

R$ 12.570,00
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zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel & base de poliuretano (PU), ergondmica
e fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecéo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido com couro ecolégico pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensbes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem pléastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada & estrutura
por meio de garras incorporadas na prépria
estrutura do assento, dispensando 0 uso de
parafusos e grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas minimas de
420 mm até a altura maxima de 530 mm
podendo apresentar pequenas variagdes.
Encosto deve ser utilizado como sustentagdo da
regido do apoio lombar e deve possuir a
funcionalidade de acomodar confortavelmente
as costas num desenho com concordancias de
raios e curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdbmica aos diversos
biétipos de usuarios. J& a lamina com catraca,
para a regulagem de altura, é fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35mm de
espessura com vinco central para maior
resisténcia com mecanismo catraca fabricado
em pecas injetadas em Poliamida reforcada com
fibra de vidro, esse mecanismo é automatico,
bastando puxar o encosto para cima e posicionar
na altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até
a altura maxima que o mecanismo se desarma e
libera o encosto até a posicdo mais baixa. O
encosto deve possuir estrutura termoplastica
injetada em PP polipropileno refor¢cada com
fibra de vidro e com porcas garra ¥4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
laminas. Suas dimensbes sdo 450 mm de
largura, 450 mm de altura e 100 mm de
espessura, com cantos arredondados. A espuma
deve possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado ao
corpo. Para acabamento o encosto deve receber
uma Blindagem de Termoplastico injetada em
PP polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura, dispensando o0 uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel &
base de Poliuretano (PU), ergondmica deve ser
fabricada através de sistemas quimicos & base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecao
sob pressdo. Esta almofada deve possuir
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densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O
conjunto deve ser revestido com couro
ecologico pelo processo de tapegamento
convencional. O mecanismo deve ser um
conjunto mecanico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do assento e
da inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser injetada
em poliamida PA reforgada com fibra de vidro
e possuir alma metélica com reforco estrutural
em duas chapas de aco na espessura de 2,65 mm
revestidas pelo processo de eletrodeposicéo a
zinco, garantindo resisténcia mecénica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacéo do encosto deve acontecer por meio
da presséo exercida por uma mola helicoidal em
um conjunto de I&minas que travam umas as
outras por atrito ou por principios de friccdo. A
alavanca de controle de reclinagdo do encosto
deve ser também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser acionada a
alavanca para cima ela libera 0 movimento do
encosto que também se da pelo uso de duas
molas helicoidais bastando ao usuério
posicionar 0 encosto na posicdo desejada e
liberar a alavanca para que o mesmo trave na
posicdo escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo deve
proporcionar a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca automatica com curso de 70
mm, que se libera ao chegar a altura méaxima e
desce permitindo que o usuério ajuste sua altura
para seu melhor conforto. O mecanismo deve
ser fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser fixado
ao assento por (04) quatro parafusos sextavados
Ya x 11/2 com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no qual é
fabricado com tubo industrial na configuracdo
oblonga e na dimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos Philips ¥4
x 1 cabeca lentilha juntamente com anéis
elasticos fazem a perfeita unido entre e encosto
e 0 mecanismo. O mecanismo deve possuir uma
blindagem de  Termoplastico PP -
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do usuario
nos sistemas de funcionalidade da cadeira
participando de um componente de design,
seguranca e protecdo contra agentes externos. O
conjunto mecanismo deve receber uma prote¢do
contra corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epéxi p6. Os Apoio de
bragos devem ser fabricado pelo processo de
injecdo de termoplastico em Poliamida
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aditivado com 30% de fibra de vidro. Possuirem
regulagem de altura acionada através de um
gatilho na parte posterior frontal do apoio de
bracos com curso de 70 mm. A Base do
conjunto deve ser definida por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléstico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Rodizios devem ser
Constituidos de duas (02) roldanas circulares na
dimensdo de 50,00 mm e fabricadas em material
termopléstico denominado de Poliamida (PA
6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para
serem utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01)
corpo do rodizio configurado de forma
semicircular e fabricado em  material
termopléstico denominado Poliamida (PA 6,6).
As roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005 /10 na dimensé&o de 6,00 mm que é
submetido ao processo de lubrificagdo através
de graxa especifica para reducdo de atrito na
operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo 11,00 mm e
protegido contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposicdo de zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob pressdo
no corpo do rodizio, que recebe lubrificagdo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXAEM POLIPROPILENO: A
cadeira deve ser constituida de assento e
encosto plasticos, e estrutura metdlica. A
estrutura deve ser composta de tubos de aco
1010 /1020, sendo os pés e suportes do assento
e encosto fabricados em tubos oblongos 16x30
com 1.5mm de espessura de parede soldados
com solda Mig a duas travessas horizontais de
tubos de ago 7/8" x 1,2mm de espessura )
02 | formando um conjunto estrutural empilhavel. A | Unidade 0 R$ 117,89 R$ 0,00 PROP
estrutura deve receber tratamentos quimicos de
fosfatizacdo e pinturas epdxi pd. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura deve apresentar ponteiras
plasticas injetadas em polipropileno. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero  (PP) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes minimas devem ser 465mm de
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DE JESUS

largura, 420mm de profundidade com 5mm de
espessura de parede. Deve possuir cantos
arredondados e unir-se & estrutura por meio de
4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura
do assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes minimas de
460mm de largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido & estrutura metélica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos  injetados em  polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo, de forma que
o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

03

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS: Sua configuragdo deve ser definida
por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construgdo mecanica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de
25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de aco
carbono ABNT 1008/1020 em tubo de secgdo
quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura.
A base em forma de 4 pés deve ser fabricada
pelo processo mecanico de curvamento de tubos
possuindo duas travessas unindo uma perna a
outra pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
articulados, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de
apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por
parafusos sextavados flangeados ¥4"x2.3/4"
com rosca parcial. O conjunto deve receber uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metalica
por fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epéxi pd. Conjunto do
assento deve ser constituido por estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra ¥4", fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposic¢do & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco.
Na estrutura do assento deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injegdo sob pressao.
Esta almofada deve possuir densidade

Unidade

113

R$ 189,00

R$ 21.357,00 |PROP
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controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variagOes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido em couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm (largura)
x 455 mm (profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem pléastica injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura por
meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando 0 uso de
parafusos e grampos. A altura do assento ao
piso € de 460 mm. O encosto deve possuir
estrutura termopléstica injetada em PP
polipropileno reforgada com fibra de vidro e
com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes deve ser 455 mm de largura, 410 mm
de altura e 80 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma deve possuir uma
espessura de 45 mm no formato ergonémico
levemente adaptado ao corpo. Para acabamento
0 encosto recebe uma Blindagem de
Termoplastico injetada em PP polipropileno
que é encaixada a estrutura, dispensando o uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU)
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos & base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 40 a 45 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
Kg/ m3. A lamina que liga 0 encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de ago 1008/1020
com 4,75mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
ITEM PARA AMPLA CONCORRENCIA.

pe Freire Pereira.

43 e utilize o c6digo 673F-09A6-A1F8-7B7F.
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ARMARIO DE ACO COM 04
PRATELEIRAS: Fabricado em chapa de aco
com bitola de N° #24(0,60mm). Porta com
reforco Omega, dobradicas  pivotantes
embutidas e fechadura tipo yale com 2 chaves,
portas com puxadores estampado em toda
extensdo da porta direita que sobrepfe a porta
esquerda para o fechamento. 04 prateleiras com
dobras triplas frontais e duplas nas laterais para
livrar arestas cortantes, reforco 6mega para
maior resisténcia. Sistema de Cremalheiras
estampadas nas colunas de sustentacdo com
espacamento de 20mm entre 0s recortes, com
suportes estilo mdo francesa em chapa
galvanizada 18(1,20mm) utilizado para encaixe
e sustentacdo das prateleiras Montagem de
dobras invertidas tipo C 30x30mm formando
colunas de reforco nos cantos do armario,

Unidade

R$ 767,00

R$ 5.369,00 |PROP
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travados através de parafusos modelo 4,8x9,5
cabeca panela rosca soberba, com acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa
anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através
de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 40 micras. Dimensdo
900mm(L)x400mm(P)x1950mm(A), de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de
05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRAGOS REGULAVEIS: A cadeira
deve estar de acordo com as defini¢cbes da
norma ABNT NBR 13962. O encosto deve
medir 460mm de largura por 400mm de altura,
possuir estrutura em Polipropileno reforcado
com fibra de vidro e a superficie de contato com
o usuario formada por tecido estrutural de base
100% poliéster sobreposto por uma espuma
laminada de 20mm de espessura e pelo tecido
de revestimento, tencionado e fixado na
moldura e parafusado a estrutura por 8
parafusos do tipo plastico com @ 5x16mm. Esse
conjunto deve ser fixado a uma lamina de aco
de 6,3omm de espessura por meio de 6
parafusos, 2 do tipo plastico de @5x20mm e 4
parafusos Sextavados flangeados %". A lamina
deve ser montada no assento por 3 parafusos
Y"x1". A lamina deve ser fabricada em aco
1020 com 6,35mm de espessura e 75mm de
largura e receber pintura epoxi em p6. A lamina
deve fixar-se diretamente na madeira por 3
parafusos flangeados %"x1". O assento deve
possuir estrutura em madeira laminada com :
12 12mm de espessura e espuma laminada com Unidade 45 R$ 419,00 R$ 18.855,00
50mm de espessura. As dimensdes do assento
devem ser de 485 mm de largura e 465 mm de
profundidade. A altura do assento ao piso deve
ser regulavel podendo variar de 410mm a
510mm. O mecanismo deve ser feito em chapa
de aco 1010/1020 de espessura 2,65 mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi p6. Dotado de
alavanca plastica para acionamento da coluna a
gas para regulagem de altura do assento, além
de travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tenséo desse
reclinamento deve ser ajustavel por meio de
uma manopla que quando girada aumenta ou
diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao
assento por meio de parafusos Y4"x1%"
utilizando-se buchas espacadoras entre o
mecanismo e o assento. Os apoios de braco
devem ser fabricados em PP (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de regulagem de
altura em relagdo ao assento variando de
200mm a 250mm, com alma de ago e apoio em
PP. Os Rodizios sdo constituidos de duas (02)
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PEDRO
R

roldanas circulares na dimensdo de 50,00 mm e
fabricadas em  material  termopléstico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
suas extremidades de rolamento sobre o Piso. A
Base do conjunto definido por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléstico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto sdo revestidos em couro ecoldgico
pelo processo de Tapecamento Convencional,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

18

ESTA(}AO INDIVIDUAL DE TRABALHO
ESQUERDA: DIMENSOES:
1500X1450X600X800X740MM. Estacdo
individual de trabalho esquerda. Dimensdes:
1500 (largura E) x 1450 (largura D) x 800
(profundidade gota E) x 600 (profundidade D)
X 740 (Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Fixagdo a
estrutura por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O
tampo possui dois furos para passagem de fio
sendo um furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com
perfuragdo estampada no formato de oblongos
medindo 8x6. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com distdncia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de
fiagdo. Suporte superior em chapa conformada
de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de 1.5mm repuxada e
com base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco
em tubo de aco 30x20 com espessura de 1.2mm
e coluna em tubo de ago de 3” polegadas com
espessura de 1.5mm. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa

Unidade

22
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R$ 14.938,00 |PROP
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metélica 0,9mm dobrada. Sistema de unido
entre as pegas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimenséo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rdpida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Pé canto
Confeccionado em chapa de aco carbono
0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para
rosca M6x1 para fixacdo dos painéis frontais,
calha sacdvel para passagem de fiacdo,
niveladores com dimens&o de 22mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
1/4” x 17 sextavado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria indUstria possua o0 equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se o0s critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

24

ARMARIO SUSPENSO: DIMENSOES:
1000X355X440MM. Armario suspenso com 01
prateleira. Dimensdes: 1000 (largura) x 355
(profundidade)  x440  (Altura).  Tampo
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados
ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Corpo (02 laterais, base, fundo, 01 prateleira)
confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,

Unidade
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R$9.291,00
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com fita de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Laterais, tampo fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, base e laterais
fixados com parafusos estruturais para maior
resisténcia, possuindo ainda cavilhas de plastico
de  #8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento
bicromatizado. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria indUstria possua o0 equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se 0s critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

ARMARIO VITRINE: Descricdo: Armario
vitrine, material: fundo, teto chapa ago, pintura
eletrostatica epdxi, material prateleiras: 4
prateleiras vidro com 4mm  espessura,
quantidade portas: 2 portas unidades, tipo
fechadura: fechadura tipo yale, altura: 1,65 m, )
26 | largura: 0,70 m, profundidade: 0,35 m, | Unidade | 23 R$ 979,00 R$ 22.517,00 |PROPRI
caracteristicas adicionais: pés c, ponteira de
plastico. Caracteristicas adicionais: as partes em
aco com tratamento antiferrugem. Pés com
ponteiras de borracha ou plastica. Cor a escolha
da Administragdo. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA DIRETOR FIXA — BASE 04
PES: Estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de constru¢cdo mecénica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com diametro de
25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de aco
carbono ABNT 1008/1020 em tubo de secgédo
guadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura.
A base em forma de 4 pés é fabricada pelo
processo mecénico de curvamento de tubos
possuindo duas travessas unindo uma perna a
outra pelo processo de soldagem MIG. A : <
28 estrutu?a conFt)em quatro (04) des?izadores fixos Unidade 30 R$ 375,00 R$ 11.250,00 |PROP
articulados, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre 0 piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de
apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por
parafusos sextavados flangeados Y4”x2.3/4”
com rosca parcial. O conjunto recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metalica
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por fosfatizagdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epOxi pd. Assento
Conjunto constituido estrutura pléastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra %4”, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicao &
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel & base de poliuretano (PU),
ergonbmica e fabricada através de sistemas
quimicos & base de Poliol / Isocianato pelo
processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
Kg/ mé. O conjunto é revestido em couro
ecolégico pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes giram em torno
de 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade)
x 80 mm de espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
possui ainda uma carenagem plastica injetada
em polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento ao
piso € de 460 mm. Apoia Bragos Corsa em PU
preto: Consiste em uma estrutura metalica em
arco fechado fabricado em aco 1008/1020
revestida com PU integral Skin texturizado,
com duas flanges em “L” para fixagdo ao
assento. Encosto Componente utilizado como
sustentacdo da regido do apoio lombar e que
possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergondmicas,
e que modelam de forma agradavel e
anatdmica aos diversos biotipos de usuarios. O
encosto possui estrutura termopléastica injetada
em PP polipropileno reforcada com fibra de
vidro e com porcas garra ¥4” fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes sdo 450 mm de largura, 450 mm de
altura e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui uma espessura
de 45 mm no formato ergonémico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto
recebe uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que é encaixada
a estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel a base de
Poliuretano (PU), ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m?3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m. A lamina
que liga o encosto ao assento é fabricada em
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chapa de ago 1008/1020 com 4,75mm de
espessura com vinco central para maior
resisténcia. O conjunto € revestido em couro
ecoldgico pelo processo de tapegcamento
convencional. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de aco retangular 20x40x1.2mm de
espessura. Conjuntos de sustentagdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensBGes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del01lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  “4”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4’x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

Unidade

45

R$ 384,50

A>F8-7B7F.

R$ 17.302,50 |PROPRI

LONGARINA 05 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 05

Unidade

45

R$ 589,00

R$ 26.505,00 |PROP
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lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de aco retangular 20x40x1.20mm de
espessura, conjuntos de sustentacdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensfes ocupadas s&o:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del01lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  “”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4”x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensGes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, s&o divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

gton Phillipe Freire Pereira.
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LONGARINA 04 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: Conjunto longarina 04
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de ago retangular 20x40x1.2mm de
espessura. Conjuntos de sustentacdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensGes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de

Unidade

45

R$ 469,00

R$ 21.105,00 |PROP
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assentos. Possui um espago entre assentos
del01lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensfes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  “%”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4”x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensfes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retréteis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, s&o divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de ago de
?38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

41

ROUPEIRO DE ACO COM 08 PORTAS:
Armario roupeiro em ago componivel,
composto por duas (2) coluna e oito (8) portas,
sendo confeccionado em chapa de aco com
bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de
dobras invertidas em formato C 30x30mm entre
lateral e fundo, proporcionando uma coluna de
reforco nos cantos do armario, travados através
de parafusos modelo 4,8/9,5 cabegas panela
com rosca soberba. Sistema de composicdo do
armario feito através de lateral vazada, que sera
fechada com a lateral de outra coluna de
armario, ao final da composicdo (quantidade
desejada de colunas) a Ultima coluna recebera
lateral de fechamento em chapa de aco com
bitolas N° #26(0.45mm). A coluna recebe 04
portas medindo 292x549mm (I x a) em aco
estampado com bitolas de N° #26(0.45mm),
com estampo para ventilacdo e porta etiqueta
estampado em baixo relevo, dois pinos
pivotantes por porta e dispositivo de trava na

Unidade

R$ 922,00

R$ 7.376,00

PROP
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parte externa em polipropileno, com orificio
para travamento via cadeado, e na parte interna
sistema de travamento através de lingueta em
formato de gancho. Quadro da porta feito em
aco estampado com bitolas N° #26(0.45mm),
com batoque de nylon acoplado ao quadro para
evitar impacto da porta. Cada compartimento do
armario possui cabideiro em polipropileno em
formato de “J” fixado no estampo quadricular
vazado no suporte da prateleira que por sua vez
é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusdo
a ponto. A base do armario é composta por
quatro cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos
cantos da base, para acoplar pés em
polipropileno com ponteiras regulaveis. Toda a
linha de arméario com diversas cores e
acabamento fino, livre de arestas cortantes.
Acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e
fosfatizante e pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de tinta
de 40 micras., de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Com Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

1.1.2.3. Servigo Autdnomo de Agua e Esgoto — SAAE

Especificacdes do Objeto ' Unidade | Qtde. VI Unitario Valor Total  Marca
CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA: Cadeira constituida de assento,
encosto, mecanismo, apoios de brago, coluna a
gas e base com rodizio. O assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas
garra Y4", fabricadas em acgo carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de brago. Na estrutura do
assento é fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU), ergondmica
e fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecéo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido com couro ecolégico pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensbes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o0 uso de
parafusos e grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas minimas de
420 mm até a altura maxima de 530 mm

b7 F.

01 Unidade 3 R$ 419,00 R$ 1.257,00 |PROP
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podendo apresentar pequenas variagdes.
Encosto deve ser utilizado como sustentacdo da
regido do apoio lombar e deve possuir a
funcionalidade de acomodar confortavelmente
as costas num desenho com concordancias de
raios e curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agraddvel e anatbmica aos diversos
bidtipos de usuérios. J& a ldmina com catraca,
para a regulagem de altura, é fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35mm de
espessura com vinco central para maior
resisténcia com mecanismo catraca fabricado
em pecas injetadas em Poliamida reforgada com
fibra de vidro, esse mecanismo € automatico,
bastando puxar o encosto para cima e posicionar
na altura desejada. Para baixa-lo basta puxar até
a altura méxima que o mecanismo se desarma e
libera 0 encosto até a posicdo mais baixa. O
encosto deve possuir estrutura termopléstica
injetada em PP polipropileno reforcada com
fibra de vidro e com porcas garra ¥4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
laminas. Suas dimensbes sdo 450 mm de
largura, 450 mm de altura e 100 mm de
espessura, com cantos arredondados. A espuma
deve possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergonémico levemente adaptado ao
corpo. Para acabamento o encosto deve receber
uma Blindagem de Termoplastico injetada em
PP polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel &
base de Poliuretano (PU), ergonémica deve ser
fabricada através de sistemas quimicos & base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecao
sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo
ocorrer varia¢fes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O
conjunto deve ser revestido com couro
ecologico pelo processo de tapecamento
convencional. O mecanismo deve ser um
conjunto mecénico que deve possuir duas
alavancas para regulagem de altura do assento e
da inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser injetada
em poliamida PA reforgada com fibra de vidro
e possuir alma metalica com reforgo estrutural
em duas chapas de a¢o na espessura de 2,65 mm
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco, garantindo resisténcia mecénica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinagdo do encosto deve acontecer por meio
da pressdo exercida por uma mola helicoidal em
um conjunto de laminas que travam umas as
outras por atrito ou por principios de friccdo. A
alavanca de controle de reclina¢do do encosto
deve ser também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser acionada a

FLAVIO Assinado de forma
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alavanca para cima ela libera 0 movimento do
encosto que também se da pelo uso de duas
molas  helicoidais bastando ao usuério
posicionar 0 encosto na posicdo desejada e
liberar a alavanca para que 0 mesmo trave na
posicdo escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo deve
proporcionar a regulagem de altura do encosto
por meio de catraca automética com curso de 70
mm, que se libera ao chegar a altura maxima e
desce permitindo que o usuério ajuste sua altura
para seu melhor conforto. O mecanismo deve
ser fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser fixado
ao assento por (04) quatro parafusos sextavados
Y4 x 11/2 com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no qual é
fabricado com tubo industrial na configuragéo
oblonga e na dimensdo de 25x50 mm com
espessura de 1,50 mm. Dois parafusos Philips %4
x 1 cabeca lentilha juntamente com anéis
elasticos fazem a perfeita unido entre e encosto
e 0 mecanismo. O mecanismo deve possuir uma
blindagem de  Termoplastico PP -
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir 0 acesso do usuario
nos sistemas de funcionalidade da cadeira
participando de um componente de design,
seguranca e protecéo contra agentes externos. O
conjunto mecanismo deve receber uma protegdo
contra corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi p6. Os Apoio de
bragos devem ser fabricado pelo processo de
injecdo de termoplastico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro. Possuirem
regulagem de altura acionada através de um
gatilho na parte posterior frontal do apoio de
bragos com curso de 70 mm. A Base do
conjunto deve ser definida por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termoplastico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Rodizios devem ser
Constituidos de duas (02) roldanas circulares na
dimenséo de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida (PA
6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para
serem utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01)
corpo do rodizio configurado de forma
semicircular e fabricado em material
termoplastico denominado Poliamida (PA 6,6).

FLAVIO
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As roldanas devem ser fixadas neste corpo
atraves de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005 /10 na dimenséo de 6,00 mm que é
submetido ao processo de lubrificagdo através
de graxa especifica para reducdo de atrito na
operacdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo 11,00 mm e
protegido contra a corrosdo pelo processo de
eletrodeposi¢do de zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob pressdo
no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS: Sua configuragdo deve ser definida
por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construcdo mecéanica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com diadmetro de
25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de aco
carbono ABNT 1008/1020 em tubo de sec¢do
quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura.
A base em forma de 4 pés deve ser fabricada
pelo processo mecanico de curvamento de tubos
possuindo duas travessas unindo uma perna a
outra pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
articulados, desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de
apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por
parafusos sextavados flangeados ¥4"x2.3/4"

protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metalica
por fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epéxi pd. Conjunto do
assento deve ser constituido por estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra ¥4", fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco.
Na estrutura do assento deve ser fixada uma
(01) almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecao sob pressao.
Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto
deve ser revestido em couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. Suas

03 | com rosca parcial. O conjunto deve receber uma | Unidade 5 R$ 189,00 R$ 945,00 |PROP
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dimensdes giram em torno de 480 mm (largura)
x 455 mm (profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda
uma carenagem pléastica injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura por
meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o0 uso de
parafusos e grampos. A altura do assento ao
piso é de 460 mm. O encosto deve possuir
estrutura termopléstica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro e
com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes deve ser 455 mm de largura, 410 mm
de altura e 80 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma deve possuir uma
espessura de 45 mm no formato ergonémico
levemente adaptado ao corpo. Para acabamento
0 encosto recebe uma Blindagem de
Termoplastico injetada em PP polipropileno
que é encaixada a estrutura, dispensando o uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU)
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos & base de Poliol / Isocianato pelo
processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 40 a 45 Kg/m?3
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 2
Kg/ m3. A lamina que liga o encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de ago 1008/1020
com 4,75mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
ITEM PARA AMPLA CONCORRENCIA.

12

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRACOS REGULAVEIS: A cadeira
deve estar de acordo com as definigdes da
norma ABNT NBR 13962. O encosto deve
medir 460mm de largura por 400mm de altura,
possuir estrutura em Polipropileno reforcado
com fibra de vidro e a superficie de contato com
o usuario formada por tecido estrutural de base
100% poliéster sobreposto por uma espuma
laminada de 20mm de espessura e pelo tecido
de revestimento, tencionado e fixado na
moldura e parafusado a estrutura por 8
parafusos do tipo pléastico com @ 5x16mm. Esse
conjunto deve ser fixado a uma lamina de aco
de 6,35mm de espessura por meio de 6
parafusos, 2 do tipo plastico de @5x20mm e 4
parafusos Sextavados flangeados %2". A lamina
deve ser montada no assento por 3 parafusos
Y4"x1". A lamina deve ser fabricada em aco
1020 com 6,35mm de espessura € 75mm de
largura e receber pintura epdxi em p6. A lamina
deve fixar-se diretamente na madeira por 3

Unidade

R$ 419,00

R$ 1.676,00
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parafusos flangeados ¥4"x1". O assento deve
possuir estrutura em madeira laminada com
12mm de espessura e espuma laminada com
50mm de espessura. As dimensdes do assento
devem ser de 485 mm de largura e 465 mm de
profundidade. A altura do assento ao piso deve
ser reguldvel podendo variar de 410mm a
510mm. O mecanismo deve ser feito em chapa
de ago 1010/1020 de espessura 2,65 mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi p6. Dotado de
alavanca pléstica para acionamento da coluna a
gés para regulagem de altura do assento, além
de travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tenséo desse
reclinamento deve ser ajustavel por meio de
uma manopla que quando girada aumenta ou
diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao
assento por meio de parafusos ¥a"x1%"
utilizando-se buchas espacadoras entre o
mecanismo e 0 assento. Os apoios de brago
devem ser fabricados em PP (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de regulagem de
altura em relagdo ao assento variando de
200mm a 250mm, com alma de ago e apoio em
PP. Os Rodizios sdo constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimensdo de 50,00 mm e
fabricadas em  material  termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
suas extremidades de rolamento sobre o Piso. A
Base do conjunto definido por uma
configuragdo em forma pentagonal obtendo
didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cinco (5) pas de apoio em formato
piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de
termopléastico em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto sdo revestidos em couro ecoldgico
pelo processo de Tapegamento Convencional,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

gton Phillipe Freire Pereira.
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ESTACAO INDIVIDUAL DE TRABALHO
ESQUERDA: DIMENSOES:
1500X1450X600X800X740MM. Estacdo
individual de trabalho esquerda. Dimensdes:
1500 (largura E) x 1450 (largura D) x 800
(profundidade gota E) x 600 (profundidade D)
X 740 (Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,

Unidade

R$ 679,00

R$ 679,00
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formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metélicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O
tampo possui dois furos para passagem de fio
sendo um furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com
perfuracdo estampada no formato de oblongos
medindo 8x6. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de
fiacdo. Suporte superior em chapa conformada
de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de 1.5mm repuxada e
com base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco
em tubo de aco 30x20 com espessura de 1.2mm
e coluna em tubo de aco de 3” polegadas com
espessura de 1.5mm. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido
entre as pegas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
5/16” x 1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Pé canto
Confeccionado em chapa de ago carbono
0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para
rosca M6x1 para fixacdo dos painéis frontais,
calha sacdvel para passagem de fiacdo,
niveladores com dimens&o de 22mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria indUstria possua o0 equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se o0s critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.
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LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM

Unidade

2
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POLIPROPILENO: Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de
tubo de aco retangular 20x40x1.2mm de
espessura. Conjuntos de sustentagdo de assento
e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de
assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimensfes ocupadas s&o:
840mm altura, 518mm largura total, seu
comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos. Possui um espaco entre assentos
del01lmm.O assento é confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado  com
curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de
465mmde largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas  (bucha  americana  “”x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados '4x2.3/4”por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm.O
encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensGes de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca
de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixagdo e praticidade. Pés em polipropileno
reforcado por tubo de ago, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado
com acabamento texturizado, s&o divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de
©38.1x0.9mm formando um conjunto de
grande resisténcia, os pés plasticos sdo fixados
duas travessas de tubo 20x40mm com espessura
de 1,2mm através de parafusos e porcas, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

https://izisign.com.br:443 e utilize o codigo 673F-09A6-A1F8-7B7F.

gitalmenfe por Wevergton Phillipe Freire Pereira.

2. DA VIGENCIA: g
2.1. A presente Ata de Registro de Precos vigera por 12 (doze) meses, a partir da data de sua assinat'@rfi,
ndo podendo ser prorrogada nos termos do art. 10 do Decreto Municipal n® 006/2013. EE
3. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS 4 2
3.1. A ata de registro de precos, durante sua validade, poderd ser utilizada por qualquer 6rgéo ou entid§d§
da administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatorio, mediante anuéncia do 6rgap
gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que couber, as condigdes §@
regras estabelecidas na Lei n° 8.666, de 1993 e no Decreto n° 7.892, de 2013 c/c Decreto Munici@aﬂ
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006/2013.

3.2. Caberd ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condi¢des nela

estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento, desde que este fornecimento ndo prejudique as

obrigacdes anteriormente assumidas com o 6rgdo gerenciador e 6rgaos participantes.

3.3. As aquisicBes ou contratacdes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder, por érgdo ou

entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatorio e registrados

na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes.

3.4. As adesdes a ata de registro de precos sdo limitadas, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada

item registrado na ata de registro de precos para 0 6rgdo gerenciador e Orgdos participantes,

independentemente do nimero de 6rgdos ndo participantes que eventualmente aderirem.

3.5. Ao 6rgdo ndo participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranca do cumprimento pelo

fornecedor das obrigacGes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada a ampla defesa e o

contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em

relacdo as suas proprias contratacdes, informando as ocorréncias ao 6rgéo gerenciador.

3.6. Apos a autorizagdo do oOrgao gerenciador, o 6rgdo ndo participante devera efetivar a contratacao

solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de Precos.

3.6.1. Cabera ao 6rgéo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogacdo do prazo para

efetivacdo da contratacdo, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que solicitada pelo 6rgédo néo

participante.

4. DAS OBRIGACOES:

4.1. OBRIGACOES DO ORGAO GERENCIADOR

4.1.1. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

4.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente co

as especificacdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacdo e recebimento definitivo;

4.1.3. Comunicar a Fornecedora, por escrito, sobre imperfei¢6es, falhas ou irregularidades verificadas

objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

4.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes do Fornecedor, através de comissao/servid

especialmente designado; _

4.1.5. Efetuar o pagamento ao Fornecedor no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazb:

forma estabelecidos no Edital e seus anexos; 5
co

09ABALF8ZBTF.

oF

o
4.2. A Administracdo ndo responderd por quaisquer compromissos assumidos pelo Fornecedor
terceiros, ainda que vinculados a execucdo da ata de registro de precos, bem como por qualquer da
causado a terceiros em decorréncia de ato do Fornecedor, de seus empregados, prepostos ou subordinado
4.3. OBRIGACOES DA FORNECEDORA o
4.4. A Fornecedora deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta,
assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucos
objeto e, ainda: =
4.4.1. Efetuaraentrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificacdes, prazo e local consta
no Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constard
indicac@es referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia;

4.4.2. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma versao em portugués e da rel
da rede de assisténcia técnica autorizada;

4.4.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13
a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078 de 1990);

4.4.4. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado no Termo de Referéncia, 0 ob
com avarias ou defeitos;
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4.45. Comunicar o Orgéo Gerenciador, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data
da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacéo;
4.4.6. Manter, durante toda a execugdo, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as
condicdes de habilitacdo e qualificagcdo exigidas na licitacao;

4.4.7. Indicar preposto para representa-la durante a execucéo do Ata de Registro de Precos.

5. DO CONTROLE E FISCALIZACAO DA EXECUCAO:

5.1. A execucgdo contratual serd acompanhada e fiscalizada pelos Senhores VALTER DOMINGOS
OLIVEIRA inscrito no CPF n° 647.734.344-49 representante da Secretaria Municipal de Administracao,
Gestdo e Patrimbnio, JOANA PEREIRA DA SILVA inscrita no CPF n° 046.671.414-92, PATRICIA
CARLA DE LIMA LOPES inscrita no CPF n° 078.690.244-22, representantes da Secretaria Municipal de
Assisténcia, Desenvolvimento Social, Trabalho, Direitos Humanos e Cidadania, LILIAN CRISTINA DA
SILVA inscrita no CPF n° 038.544.364-16, DENYS CLEBYSSON SANTOS SILVA inscrito no CPF n°
078.690.054-79, representantes da Secretaria Municipal de Educacdo, SAMUEL ALMEIDA
RODRIGUES DA SILVA inscrito no CPF n° 704.856.551-95, PRISCILA DE LIMA ALVES inscrita no
CPF n° 083.369.104-09 representantes da Secretaria Municipal de Saude, especialmente designados para
este fim pelo 6rgédo gerenciador/participantes, de acordo com o estabelecido no art. 67, da Lei Federal n°
8.666/1993.

5.2. Afiscalizacdo de que trata este item n&o exclui nem reduz a responsabilidade da Fornecedora, inclusive
perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeicdes técnicas ou vicios
redibitorios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administracdo ou de seus
agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993.

5.3. O representante da Administracdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com
a execucdo da Ata de Registro de Precos, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionéri(;ﬁ%
eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizacdo das falhas ou defeitos

observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis. ;
6. DA GARANTIA (S
6.1. Os produtos fornecidos devem possuir uma garantia do fabricante de, no minimo, 01 (um) ang;
contados da data do recebimento definitivo. s
6.2. Havendo prazo de garantia superior ao minimo exigido prevalecera a regra mais favoravel a %g
Administragdo Puablica. o
6.3. A Lei 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor) regera as demais disposicOes pertinentes a matégia,
7. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO %é
7.1. Os objetos deste serdo entreguem de forma parcelada, diretamente nas Secretarias de acordo com cada
Ordem de Fornecimento nos respectivos enderecos: o E
7.1.1. Secretaria Municipal de Administracio, Gestdo e Patrimonio, Rua Manoel Roberto, Sebastido Vilela;
s/n; 25
7.1.2. Secretaria Municipal de Assisténcia Desenvolvimento Social, Trabalho, Direitos Humanos e i@
Cidadania - Rua Maria Jeane Moreira Sampaio, 1411 - Centro - CEP 57265-120; £
7.1.3. Secretaria Municipal de Educacdo — Rua Vereador Manoel Firmino, 134 - Centro — CEP 57.2@5;-
150; So
7.1.4. Secretaria Municipal de Satde - Rua Manoel Firmino, 108 — Centro — CEP 57265-150; %E
7.1.5. Servico Autdnomo de Agua e Esgoto — SAAE - Rua Pedro Cavalcante, 740 - Inhumas — CEP 57.2@@
434, ?®
7.2. O objeto deverd ser entregue montado dentro das especificages minimas constantes no Termogdé
Referéncia, respeitando a proposta apresentada. % 8
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PEDRO

7.3. Os itens do objeto deverdo ser entregues montados, deverdo estar embalados individualmente,
protegidos por papeldao ondulado ou pléstico bolha e com cantoneiras de papeldo ou de plastico a fim de
evitar que sejam danificados e/ou extraviados no armazenamento, na movimentagao ou no transporte.

7.4. Os itens do objeto deverdo ser de 6tima qualidade e atender eficazmente as finalidades que deles
naturalmente se esperam, atentando-se o proponente, principalmente para as prescri¢des do art. 39, inciso
VIl da Lei n® 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor).

7.5. Os objetos deverdo ser entregues no prazo de até 30 (trinta) dias, apds o recebimento da respectiva
Ordem de Fornecimento.

7.6. A Ordem de Fornecimento estabelecida no subitem anterior podera ser enviada através de fax, e-mail
ou outro meio valido.

7.7. Correra, por conta do fornecedor, qualquer prejuizo causado em decorréncia do transporte e do
descarregamento.

7.8. Os objetos serdo recebidos provisoriamente no prazo de 10 (dez) dias, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e fiscalizacdo da Ata de Registro de Precos, para efeito de posterior verificacdo de sua
conformidade com as especificaces constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

7.9. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificacdes
constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias
corridos, a contar da notificacdo da Fornecedora, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.
7.10. Os produtos serdo recebidos definitivamente no prazo de 20 (vinte) dias, contados do recebimento
provisorio, apos a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacdo mediante
termo circunstanciado.

7.11. Os produtos em fornecimento, mesmo que entregues e recebidos, ficam sujeitos a substituicdo pelo
fornecedor, desde que comprovada a existéncia de defeitos, imperfeicdo ou impropriedade, cuja verlflca(;%
s0 tenha tornado possivel no decorrer de sua utilizacao.

7.12. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do pra
fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do
prazo.

7.13. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da Fornecedora pel
prejuizos resultantes da incorreta execucdo da ata de Registro de Precos.

8. DO PAGAMENTO:

8.1. O pagamento seré realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do recebime
da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancéria, para crédito em banco, agéncia e conta corr
indicado pelo Fornecedor. ;
8.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o Orgéo GerenC|
atestar a execucao do objeto da ARP.

8.3. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagdo da regularidac
fiscal, constatada por meio de consulta aos sitios eletrdnicos oficiais.

8.3.1. Constatando-se a situacao de irregularidade do fornecedor, deverdo ser tomadas as prowden(:la
comunicagdo ao setor competente para que a Fornecedora seja notificada e apresente em no méximos
(cinco) dias as pendéncias encontradas. s
8.4. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagéo, ou, alr-?
circunstancia que impeca a liquidagdo da despesa, como, por exemplo, obrigacdo financeira pendente,
decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que a Fornecedo
providencie as medidas saneadoras. Nesta hipltese, 0 prazo para pagamento iniciar-se-a ap
comprovagio da regularizacio da situacio, ndo acarretando qualquer 6nus para o Orgdo Gerenciador.
8.5. Nédo havendo regularlzagao ou sendo a defesa considerada improcedente, o Orgdo Gerenciador de
comunicar aos 6rgdos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto & inadimpléncia
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Fornecedora bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s

meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

8.6. Persistindo a irregularidade, o Orgédo Gerenciador devera adotar as medidas necessarias as penalidades,

inclusive podendo ocorrer a rescisdo contratual/cancelamento de ata nos autos do processo administrativo

correspondente, assegurada a Fornecedora a ampla defesa.

8.7. Quando do pagamento, sera efetuada a retencdo tributaria prevista na legislacao aplicavel.

8.7.1. A Fornecedora regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n®

123, de 2006, ndo sofrera a retencgdo tributaria quanto aos impostos e contribuicdes abrangidos por aquele

regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a apresentacdo de comprovacdo, por meio de

documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei

Complementar.

9. DADOTACAO ORCAMENTARIA:

9.1. As despesas decorrentes do Registro de Precos para Aquisicdo de Mobiliario, pelas Secretarias

Municipais (Secretaria Municipal de Administragdo, Gestdo e Patrimdnio, Secretaria Municipal de

Assisténcia, Desenvolvimento Social, Trabalho, Direitos Humanos e Cidadania, Secretaria Municipal de

Educacéo, Secretaria Municipal de Saude), e Autarquia (Sistema Auténomo de Agua e Esgoto), que serdo

cobertas pela Lei Orgamentaria do Municipio de Teotonio Vilela/AL.

9.2. Caso esta Ata venha extrapolar o exercicio orgcamentario vigente, as despesas com estes fornecimentos

serdo cobertas pelo Orgcamento Geral do Municipio de competéncia do exercicio orcamentario vigente na

data da realizacdo da despesa.

10. DO REAJUSTE:

10.1. Né&o cabe reajuste, repactuacédo ou reequilibrio econdémico em relacdo a Ata de Registro de Precos. «

10.1.1. Deverdo ser observados os ditames dos artigos 17 a 21 do Decreto n° 7892/2013 que trata dgs

situacbes “DA REVISAO E DO CANCELAMENTO DOS PRECOS REGISTRADOS”, conforme termes

do edital da licitac&o. @

10.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos, mcluswe%)

acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n® 8.666/93, nos termos do art. 12, 81° do Decreto n° 7. 892/1&

10.3. Em caso de conversdo da ARP em contrato deve ser observar os ditames do art. 65, da Lein° 8. 666/9‘@

em detrimento de repactuacdo, reajuste e recomposicdo de valores, restando a Fornecedora aceitar, %

mesmas condig¢des contratuais, 0s acréscimos ou supressoes que se fizerem necessarios, até o limite de

(vinte e cinco por cento) do valor inicial do contrato.

11. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS:

11.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, o licitante/adjudicatario q

11.1.1. Apresentar documentacéo falsa;

11.1.2. Inexecucdo total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia da contrata

11.1.3. Falhar ou fraudar na execuc¢do do ajuste;

11.1.4. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

11.1.5. Ensejar o retardamento da execucdo do objeto;

11.1.6. N&o mantiver a proposta;

11.1.7. Cometer fraude fiscal,

11.1.8. Comportar-se de modo inidéneo.

11.2. As sanc¢es do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em pregao

registro de precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente.

11.3. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condi¢bess

participagdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualqueé

momento da licitacdo, mesmo apds o encerramento da fase de lances. £

11.4. O fornecedor que cometer qualquer das infragcdes discriminadas nos subitens anteriores ficara suje
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sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes san¢des:
11.4.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem prejuizos
significativos ao objeto da contratacao;

11.4.2. Multa de 1% (um por cento) ao dia, por dia Util que exceder os prazos de entrega e/ou atendimento
as solicitacOes da fiscalizacdo da Prefeitura Municipal de Teotdnio Vilela - PMTV indicadas no presente
Edital, sobre o valor do saldo ndo atendido, respeitando os limites da lei civil;

11.4.3. Multa compensatéria de até 10% (dez por cento) sobre o valor global registrado, no caso de
inexecucdo total do objeto;

11.4.4. Em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatdria, no mesmo percentual do subitem acima,
sera aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

11.4.5. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade administrativa
pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

11.4.6. Impedimento de licitar e de contratar com o Municipio de Teot6nio Vilela/AL, pelo prazo de até
cinco anos;

11.4.6.1.A sancdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é aplicavel em
quaisquer das hipoteses previstas como infragdo administrativa no subitem 11.1 do Termo de Referéncia.
11.4.7. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢édo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Fornecedora ressarcir o Municipio
pelos prejuizos causados.

11.5. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sances.

11.6. As sangdes previstas nos subitens 11.4.1, 11.4.5, 11.4.6 e 11.4.7 poderd&o ser aplicadas a Fornecedorg,
juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a serem efetuados. =
11.7. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, 11l e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as empresas
profissionais que:

a) tenham sofrido condenacéo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento

7

Breals

quaisquer tributos; o
b) tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacéo; _ ‘§
c) demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de atos ill'cg(%
praticados. $o
11.8. As multas devidas e/ou prejuizos causados a PMTV serdo deduzidos dos valores a serem pagos. ot
recolhidos em favor do Municipio, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for o caso, serdo inscrﬁgfs
na Divida Ativa do Municipio e cobrados judicialmente. %:{

11.8.1. Caso a fornecedora determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 30 (trinta) dia
contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade competente.

11.9. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta, o0 Munic
de Teotdnio Vilela/AL podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Cédig

Sergtorp
@h.conghr

g

Civil. =8
11.10. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo Eie
assegurara o contraditorio e a ampla defesa ao fornecedor, observando-se o procedimento previsto naiéi
n° 8.666, de 1993. RS
11.11. A autoridade competente, na aplicacdo das sangdes, levara em consideracdo a gravidade da concﬁﬁﬁa
do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracao, observado o princ’@@
da proporcionalidade. 5 &
12. DAS DISPOSICOES GERAIS: 23
12.1. Independentemente de sua transcri¢do, o edital, a proposta de pregos e os documentos da propos‘é@
da habilitacio apresentados pela Fornecedora Registrada fardo parte desta Ata de Registro de Pregos. £ %

7 S
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13. DO FORO

13.1. Fica eleito o foro da Comarca do Orgéo Gerenciador para dirimir qualquer divida oriunda desta Ata
de Registro de Precos, com renlncia de qualquer outro foro, por mais privilegiado que seja.

E para firmeza e como prova de assim haverem, entre si, ajustado, foi lavrada a presente Ata de Registro
de Precos que, lida e achada conforme, é assinada, em 2 (duas) vias, de igual teor e forma, pelas signatarias
deste instrumento, tendo sido arquivada uma via na Sede Administrativa do Municipio de Teotonio Vilela.

Teotonio Vilela, 29 de agosto de 2023.

PEDRO HENRIQUE  Assinado de forma digital por
DE JESUS PEDRO HENRIQUE DE JESUS

PEREIRA:95558489472
PEREIRA:955584894  pados: 2023.09.18 14:13:57

72 +01'00'
MUNICIPIO DE TEOTONIO VILELA
Pedro Henrique de Jesus Pereira — Prefeito

FLAVIO FRANCISCO FRANOLI Assinado de forma digital por FLAVIO

FRANCISCO FRANOLI OLIVEIRA:33403813487

OLIVEIRA:33403813487 Dados: 2023.09.26 14:05:26 -0300

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO, GESTAO E PATRIMONIO
Flavio Francjsco Franoli de Oliveira — Secretario
Orgao Gerenciador

GIZELDA BARBOSA 5 G raaons e

DE SOUZA SOUZA LINS:80415911400
. Dados: 2023.09.11 15:24:47

LINS:80415911400 33‘550

SECRETARIA MUNICIPAL DE ASSISTENCIA, DESENVOLVIMENTO SOCIAL,
TRABALHO, DIREITOS HUMANGOS E CIDADANIA
Gizelda Barbosa de Souza Lins — Secretaria
Orgao Interveniente

IZABELLE MONTEIRO ZA5CLLE MONTEIRO

ALCANTARA PEREIRA:03876843448
PEREIRA:03876843448 205505 17 10:37:24.0500
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE
Izabelle Monteiro Alcantara Pereira — Secretaria
Orgao Interveniente

ELIENE DE Assinado de forma digital

OLIVEIRA por ELIENE DE OLIVEIRA

SANTOS:02120242 SaNTOS:02120242485

SECHBEARIA MUNICIPAT*DBEDUCACAO
Eliene de Oliveira Santos — Secretaria
Orgao Interveniente
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EDIVALDO A.ss!'nado de forma
VAREIAD e
BEZERRADA DA
. COSTA:11131986806
COSTA:111319 Dados: 2023.09.12
86806 15:44:09 -03'00"
Edivaldo Varejéo Bezerra da Costa
SAAE de Teotbnio Vilela/AL — Diretor do SAAE

Orgéo Interveniente

MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Wevergton Phillipe Freire Pereira — Administrador
Fornecedora Registrada
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PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
cligue no link: https://izisign.com.br/Verificar/673F-09A6-A1F8-7B7F ou v& até o site
https://izisign.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento € valido.

Caodigo para verificacao: 673F-09A6-A1F8-7B7F

Hash do Documento
OD52EE2F5CA2FDB6AC686DA11F2D6382E6A594F95C21A5C528FBBCS5DF5E4720F

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 31/08/2023 é(séo) :

@ Wevergton Phillipe Freire Pereira (Sécio) - 081.738.654-85 em
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