ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

AL ag0N®

PREGAO ELETRONICO N° 080/2024
ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°
153/2025 — OBJETO: REGISTRO DE
PRECOS PARA AQUISICAO DE
MOBILIARIO

A Secretaria Municipal de Finangas e Planejamento, com sede na Rua Firmina Pacheco, n°® 60, Bairro:
Centro neste ato representado por José Nilson dos Santos Filho, secretario, matricula n° 28924, em
sequéncia denominada simplesmente Orgdo Gerenciador, e como o6rgdos intervenientes, Secretaria
Municipal de Administragdo, Gestdo e Patrimonio, com sede na Rua Pedro Cavalcante, n® 162, 1° andar,
Centro, cidade Teotonio Vilela/AL, neste ato representado por Flavio Francisco Franoli de Oliveira,
Secretario, matricula n°® 28947, Fundo Municipal de Assisténcia, Desenvolvimento Social, Trabalho,
Diretos Humanos e Cidadania, localizada Rua Avenida Maria Geane Moreira Sampaio — n° 1411 CEP:
57.120-000, n° 1411 CEP: 57.120-000, Municipio de Teot6nio Vilela, Alagoas, aqui representado por
Gizelda Barbosa de Souza Lins, Secretaria, matricula n® 304304759, Fundo Municipal de Educagao, Pessoa
Juridica de Direito Publico Interno, CNPJ. Sob o n° 30.499.841.0001/56, com sede na Rua Vereador Manoel
Firmino 134, Centro, Cidade de Teotonio Vilela, Estado de Alagoas, neste ato representado Noémia Maria
Barroso Pereira Santos, Secretéria, matricula n® 823, Fundo Municipal de Satide, Pessoa Juridica de Direito
Publico Interno, CNPJ. Sob 0 n° 11.780.685/0001-52, com sede na Rua R. Manoel Firmino n° 108 centro,
Teotonio Vilela - AL, 57265-000, neste ato representado por Izabelle Monteiro Alcantara Pereira,
Secretaria, matricula n® 30430488, Servi¢o Auténomo de Agua e Esgoto - SAAE de Teotonio Vilela/AL,
Pessoa Juridica de Direito Publico Interno, CNPJ. Sob o n® 11.513.268/0001-43, com sede na Rua Pedro
Cavalcante, n® 740, Inhumas, Cidade de Teotonio Vilela, Estado de Alagoas, neste ato representado pelo(a)
Senhor Diretor, Edivaldo Varejao Bezerra da Costa, matricula n® 51, nos termos da Lei Federal n.° 14.133,
de 2021 e do Decreto Municipal n.° 145, de 2023, das demais normas aplicaveis, homologado por Pedro
Henrique de Jesus Pereira, Prefeito, matricula n® 24788, registra os precos obtidos no Pregéo Eletronico n.°
080/2024 com a pessoa juridica DJALMA 1VO DE FREITAS EIRELI, inscrita no CNPJ sob n°
30.283.669/0001-07, com sede na Avenida Santa Rita de Cassia, Farol, n°47 , Macei6 AL, CEP: 57051-
600, neste ato, representada pela Sr. Djalma Ivo De Freitas, brasileiro, Divorciado, Empresario, Carteira
Nacional De Habilitagdo n° 00495685882, 6rgdo expedidor DETRAN - AL, inscrito no CPF/MF sob n°
186.170.854-87, residente e domiciliado na Rua Professor Manoel Coelho Neto, n® 171, apto 102, Jatilca ,
Macei6-AL, CEP 57036-710, para a Futura e Eventual Aquisicdo De Mobiliario, conforme Termo de
Referéncia (Anexo | do Edital), visando atender a demanda do(s) 6rgao(s) e/ou entidade(s) participantes,
nos termos das propostas apresentadas, as quais integram esta Ata de Registro de Pregos.
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1. DO OBJETO:
1.1. Esta Ata tem por objetivo o Registro de Precos Aquisicdo De Mobiliario, conforme as
especificagdes, previsoes e exigéncias contidas no Edital deste certame, conforme abaixo:
TOTAL DOS ITENS REGISTRADOS R$ 4.374.495,00 (Quatro milhdes trezentos e setenta e quatro
mil quatrocentos e noventa e cinco reais):
1.1.1.Orgéo Gerenciador:
1.1.1.1. Secretaria Municipal de Financas e Planejamento
Item Especificacdes do Objeto Unidade Qtd Preco Unitario Precgo Total Marca
ARMARIO ALTO  EXECUTIVO.
DIMENSOES: 800X500X1600MM -
Armario alto semi aberto (executivo), com
04 prateleiras, sendo 03 moveis e 01 fixa.
Dimensdes: 800 (largura) x 500
(profundidade) x 1600 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo
(02 laterais, base, fundo e 04 prateleiras)
confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —| MARZO
1 |Médium Density Particleboard), espessura] Unidade 94 R$ 2.513,00 [R$ 236.222,00

de 18mm, revestida nas duas faces com VITORINO
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente  estavel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradigas de 110°. O

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 02



mailto:contratospmtval@gmail.com

e

ESTADO DE ALAGOAS

AL ag0N®

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

Rodapé metalico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais,
base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

ARMARIO ALTO FECHADO
DIRETOR. DIMENSOES:
800X500X1600MM  -Armério  alto
fechado com 04 prateleiras, sendo 03
moéveis e 01 fixa. Dimensdes: 800
(largura) x 500 (profundidade) x 1600
(Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e
02 prateleiras) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density|
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a

madeira aglomerada, formando com ela

Unidade

MARZO

116 R$ 1.918,00 |R$222.488,00 VITORINO
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um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente  estavel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores
metélicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metalico é confeccionado em tubo|
40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais,
base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

ARMARIO SUSPENSO - DIMENSOES:
1000X355X440MM - Armario suspenso
com 01 prateleira. Dimensdes: 1000
(largura) x 355 (profundidade) x440
6 (Altura). Tampo confeccionado com

chapa de particulas de madeira de médial
densidade (MDP - Médium Density|
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a

MARZO

Unidade | 111 R$ 950,00 |R$105.450,00| |/, 110oRINO
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quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais,
base, fundo, 01 prateleira) confeccionados
com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Laterais, tampo fixados por meio
de tambor de giro de 15mm em ago zamak
com parafuso de montagem répidal
M6x20mm, base e laterais fixados com
parafusos  estruturais  para  maior
resisténcia, possuindo ainda cavilhas de
plastico de 88x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes ~ com  acabamento
bicromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA DIRETOR FIXA — BASE 04
PES -Estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de constru¢do mecanica de ago
1L | o & marads e 13 a9l Unidade | 63 | R$1.130,00 | R$71.190,00 PLAXMETAL
travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada

20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
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base em forma de 4 pés é fabricada pelo
processo mecanico de curvamento de
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
(04) deslizadores  fixos articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiadal
sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie
de apoio. Fabricados em material
termoplastico denominado Polipropileno,
pelo processo de injecdo. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados
flangeados /47x2.3/4” com rosca parcial.
O conjunto recebe uma protecdo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metélica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi pd. Assento
Conjunto constituido estrutura plastica
injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra %", fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondbmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3® podendo
ocorrer variages na ordem de +/- 2 Kg/
m3. O conjunto é revestido em couro
ecoldgico pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimens@es giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutural
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
ao piso é de 460 mm.Apoia Bragos Corsa
em PU preto: Consiste em uma estrutura
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixagdo ao assento. Encosto
Componente utilizado como sustentacdo
da regido do apoio lombar e que possui a
funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho
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com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de formal
agradavel e anatdbmica aos diversos
bidtipos de usuarios. O encosto possui
estrutura termopléstica injetada em PP
polipropileno reforgada com fibra de vidro
e com porcas garra ¥4” fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma
possui uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto
recebe uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto é fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de Poliuretano
(PU), ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m.
A lamina que liga o encosto ao assento é
fabricada em chapa de aco 1008/1020 com
4,75mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia. O conjunto €
revestido em couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

12

CADEIRAFIXA EM POLIPROPILENO:
A cadeira deve ser constituida de assento
e encosto plasticos, e estrutura metalica. A
estrutura deve ser composta de tubos de
aco 1010 /1020, sendo 0s pés e suportes do
assento e encosto fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1.5mm de espessural
de parede soldados com solda Mig a duas
travessas horizontais de tubos de aco 7/8"
X 1,2mm de espessura formando um
conjunto  estrutural  empilhdvel. A
estrutura deve receber tratamentos
quimicos de fosfatizagdo e pinturas epoxi
po. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés e travessas, a estrutura deve
apresentar ponteiras plasticas injetadas em
polipropileno. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno
copolimero (PP) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensfes minimas
devem ser 465mm de largura, 420mm de

Unidade

1437 R$ 600,00 [R$ 862.200,00PLAXMETAL
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profundidade com 5mm de espessura de
parede. Deve possuir cantos arredondados
e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro)
parafuso 5x30 para plastico. A altura do
assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
minimas de 460mm de largura por 330mm
de altura, com espessura de parede de
5mm e cantos arredondados, unido &
estrutura metalica pelo encaixe de duplal
cavidade na parte posterior do encosto,
sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos
para ventilagdo, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA  AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL TIPO
AUDITORIO  HOTEL  -Descrico:
Cadeira escritorio, material estrutura: aco,
material revestimento assento e encosto:
courvin, material encosto:  espuma
poliuretano injetado, material assento:
espuma poliuretano injetado, tratamento
superficial estrutura: pintura eletrostatica,
13 }Lﬁgmgﬁfa Thea, Spo ggf"tﬁga gre‘cgzg" Unidade | 274 | R$699,00 [R$191.526,00PLAXMETAL
apoio braco: sem bragos, Caracteristicas
adicionais: pés tipo palito em aco (7,8"),
sapatas deslizantes, plasticas. Acabamento
superficial estrutura: pintura em epéxi po,
quantidade pés: 4 unidades. Peso
Suportado: 130 Kg. Empilhavel. Cor a
escolha da Administracdo. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRAGCOS - Sua configuracdo deve ser
definida por uma estrutura fixa fabricadal
em tubo industrial de construcdo mecénical
de aco carbono ABNT 1008/1020 com
didmetro de 25,4mm e parede de 1,2 mm,
e travessas de aco carbono ABNT .
14 1008/1020 em tubo de seccio quadrada Unidade 316 R$ 900,00 [R$ 284.400,00PLAXMETAL
20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
base em forma de 4 pés deve ser fabricadal
pelo processo mecénico de curvamento de
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
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(04) deslizadores fixos articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiadal
sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie
de apoio. Fabricados em material
termoplastico denominado Polipropileno,
pelo processo de inje¢do. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados
flangeados %4""x2.3/4" com rosca parcial.
O conjunto deve receber uma protecdo
contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie
metélica por fosfatizagdo & base de zinco e
revestida por pintura eletrostatica epoxi
p6. Conjunto do assento deve ser
constituido por estrutura plastica injetadal
em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra ¥.", fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de brago. Na estrutura do assento
deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer varia¢des na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
em couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 80
mm de espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O
assento deve possuir ainda umal
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
ao piso é de 460 mm. O encosto deve
possuir estrutura termoplastica injetadal
em PP polipropileno reforcada com fibra
de vidro e com porcas garra 4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
laminas. Suas dimensdes deve ser 455 mm
de largura, 410 mm de altura e 80 mm de
espessura, com cantos arredondados. Al
espuma deve possuir uma espessura de 45
mm no formato ergondmico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o
encosto recebe uma Blindagem de
Termopléstico injetada  em PP
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polipropileno que é encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU) ,
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. A lamina que liga 0 encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR
GIRATORIA - Rodizios Constituido de
duas (02) roldanas circulares na dimenséo
de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas sdo fixadas neste corpo através de
um eixo horizontal de ago carbono ABNT
1005/10 na dimensdo de 6,00 mm que €
submetido ao processo de lubrificacdo
através de graxa especifica para reducéo
de atrito na operacdo de rolamento sob o
piso. O corpo do rodizio é constituido por,
15 |um (01) eixo vertical (perpendicular ao| Unidade 90 R$ 2.398,50 (R$ 215.865,00PLAXMETAL
piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na|
dimensdo 11,00 mm e protegido contra a|
corrosao pelo processo de eletrodeposicéo
de zinco onde se encontra montado através
de um anel elastico sob pressdo no corpo
do rodizio, que recebe lubrificagdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base Giratoria Base Diretor preta:
Conjunto definido por uma configuragdo
em forma de pentagonal obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (05) pas de apoio,
fabricada em chapa de a¢o carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de
seccdo 26x26,5 mm e travadas por
soldagem MIG . Suas extremidades séo
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conformadas mecanicamente formando o
encaixe para 0 pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Um anel de centragem
fabricada em tubo de precisdo de
constru¢cdo mecénica de Aco Carbono
1008/20 e onde as pas sdo fixadas a este
pelo processo automatizado de soldagem
MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma protecdo contra corrosdo;
caracterizada pelo processo de preparacao
de superficie metalica e revestida por
Pintura Eletrostatica Epoxi P6. O conjunto
é coberto por (01) blindagem com Design
adequando ao produto, montado pelo
processo manual por Clicks de Fixacéo,
com a funcdo de protecdo e acabamento da|
base, além de possuir também umal
blindagem telescépica para a coluna a gas.
As Dblindagens s8o fabricadas pelo
processo de injecdo em material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP).Coluna Completa &
Gés Conjunto mecanico / pneumaético
utilizado para conectar a base ao
mecanismo e que possui a funcdo de
regulagem de altura do assento com
referéncia ao piso, através de uma
alavanca de acionamento disposta sob o
assento. Também permite movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela agdo do
gas sob pressao no cartucho e mola de
compressdo que atua sobre qualquer
condicdo de altura. Constituido de um
corpo cilindrico denominado cémara,
fabricado com tubo de construgdo
mecénica de precisdo de Aco Carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de
50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacéo
para perfeita fixacdo a Base. O Conjunto
Cémara recebe protecdo contra corrosdo
através de um revestimento de pintura
eletrostatica epOxi preto e no cartucho a
gas uma camada de eletrodeposicdo de
cromo (Cromeacdo). Mecanismo O
mecanismo é um conjunto mecanico que
possui uma alavanca para acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberacéo do
reclinamento simultaneo 1:1 de assento e
encosto. A tensdo desse reclinamento é
ajustdvel por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do
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mecanismo, que quando girada aumenta
ou diminui a pressdo sobre a mola que
regula o movimento. A faixa de variagcdo
do reclinamento é de 13,5 °. O Mecanismo
¢ fabricado com chapas de aco ABNT
1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados '4” x 1.3/4” com
cabeca flangeadas e 4 calgos plasticos. O
Conjunto  Mecanismo  recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada
pelo processo de preparagdo de superficie
metélica por Fosfatizacdo & base de zinco
e revestida por Pintura Eletrostatica Epdxi
P&.Assento Conjunto constituido estrutura
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra 4",
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricadal
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer varia¢des na ordem de +/-
2 Kg/ m3.0 conjunto é revestido em couro
ecolégico pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensfes giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A regulagem de
altura do assento permite atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura
méxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variag¢Oes de acordo com a opgdo
de base escolhida.Apoia Bragos Corsa em
PU preto: Consiste em uma estrutura
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixacdo ao assento.Encosto
Encosto fixo a lamina que liga o encosto
ao assento é fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia. O
encosto possui estrutura termopléstical
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injetada em PP polipropileno reforcada
com fibra de vidro e com porcas garra Y4’
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e ldminas. Suas dimenses
sdo 450 mm de largura, 450 mm de altura|
e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui uma
espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo.
Para acabamento o encosto recebe uma
Blindagem de Termoplastico injetada em
PP polipropileno que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos
e grampos. Na estrutura do encosto é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo
ocorrer variages na ordem de +/- 2 Kg/
m3. Revestido em couro ecoldgico pelo
processo de tapegamento convencional.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRACOS REGULAVEIS - A
cadeira deve estar de acordo com as
defini¢cBes da norma ABNT NBR 13962.
O encosto deve medir 460mm de largural
por 400mm de altura, possuir estrutura em
Polipropileno reforcado com fibra de
vidro e a superficie de contato com o
usuario formada por tecido estrutural de
base 100% poliéster sobreposto por uma
espuma laminada de 20mm de espessura e
pelo tecido de revestimento, tencionado e
fixado na moldura e parafusado a estrutura
por 8 parafusos do tipo plastico com @
16 PXLom. Bsse ggmgg;o giveégfsmdo ol Unidade | 158 | R$1.390,00 |R$219.620,00PLAXMETAL
espessura por meio de 6 parafusos, 2 do
tipo plastico de @5x20mm e 4 parafusos
Sextavados flangeados ¥4". A 1amina deve
ser montada no assento por 3 parafusos
Ya"x1". A lamina deve ser fabricada em
aco 1020 com 6,35mm de espessura e
75mm de largura e receber pintura epoxi
em po. A lamina deve fixar-se diretamente
na madeira por 3 parafusos flangeados
Y4"x1". O assento deve possuir estrutural
em madeira laminada com 12mm de
espessura e espuma laminada com 50mm
de espessura. As dimensBes do assento
devem ser de 485 mm de largura e 465 mm
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de profundidade. A altura do assento ao
piso deve ser regulavel podendo variar de
410mm & 510mm. O mecanismo deve ser
feito em chapa de aco 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com
tinta epdxi pd. Dotado de alavanca pléstica
para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento, além de
travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tenséo
desse reclinamento deve ser ajustavel por
meio de uma manopla que quando girada
aumenta ou diminui a pressdo sobre a
mola que regula o movimento. Esse
mecanismo deve ser fixado ao assento por
meio de parafusos ¥4"x1%" utilizando-se
buchas espacadoras entre 0 mecanismo e o
assento. Os apoios de braco devem ser
fabricados em PP (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de
regulagem de altura em relagdo ao assento
variando de 200mm a 250mm, com alma
de aco e apoio em PP. Os Rodizios sdo
constituidos de duas (02) roldanas
circulares na dimensdo de 50,00 mm e
fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU
em suas extremidades de rolamento sobre
0 Piso. A Base do conjunto definido por|
uma configuracdo em forma pentagonal
obtendo didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (5) pas de apoio em
formato piramidal com acabamento
texturizado, fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada pa
integrada em peca Unica o alojamento para
0 encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto sdo revestidos em couro
ecolégico pelo processo de Tapecamento
Convencional, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA  AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL EXECUTIVA - Cadeira
constituida  de  assento,  encosto,
mecanismo, apoios de brago, coluna a gés
e base com rodizio. O assento deve ser .
17 constituido estrutura plastica injetada em Unidade 84 R$1.943,00 \R$163.212,00 PLAXMETAL
polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra ¥", fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo 4 zinco, fixadas nos
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pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m?® podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/|
m3. O conjunto deve ser revestido com
couro ecologico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem pléstica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada &
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do  assento,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacbes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
biétipos de usuarios. Ja a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida reforcada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar o encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura maxima que o0 mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posicao
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra %" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
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receber uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofadal
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/mé podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA reforgada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de ago
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco,
garantindo resisténcia mecéanica contral
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de Iaminas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de friccdo. A alavanca de
controle de reclinacdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuario posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para gque 0 mesmo trave na posicao
escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altura
do encosto por meio de catraca automatica
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura maxima e desce permitindo
gue 0 usudrio ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados Y2 x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto com cabecas Flangeadas. O
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mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no
qual é fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥4 x 1 cabeca
lentilha juntamente com anéis elasticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e o
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usuério nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e protecdo contra
agentes externos.CADEIRA
GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA Cadeira constituida de
assento, encosto, mecanismo, apoios de
braco, coluna a gas e base com rodizio. O
assento deve ser constituido estrutura
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra 4",
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricadal
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
com couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem pléstica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada &
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do  assento,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacbes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
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curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdbmica aos diversos
bidtipos de usuérios. J& a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida reforcada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar o encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura maxima que o0 mecanismo se
desarma e libera 0 encosto até a posicéo
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termopléstica injetada em PP
polipropileno reforgada com fibra de vidro
e com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando o0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofadal
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/m3 podendo ocorrer variagbes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA reforgada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de ago
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposi¢cdo a zinco,
garantindo resisténcia mecéanica contral
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de Iaminas que
travam umas as outras por atrito ou por
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principios de fric¢do. A alavanca de
controle de reclinacdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se d&
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuério posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para que 0 mesmo trave na posicdo
escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altural
do encosto por meio de catraca automatical
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura méxima e desce permitindo
que 0 usuario ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de ago ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados % x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto em formato de L, no qual é
fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥4 x 1 cabeca
lentilha juntamente com anéis elésticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e o
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usuario nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e prote¢do contra
agentes externos. O conjunto mecanismo
deve receber uma protecdo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metélica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostética epdxi pd. Os Apoio de
bragos devem ser fabricado pelo processo
de injecdo de termopléstico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro.
Possuirem regulagem de altura acionada
através de um gatilho na parte posterior
frontal do apoio de bragos com curso de 70
mm. A Base do conjunto deve ser definida
por uma configuragdo em forma
pentagonal obtendo diametro na ordem de
690 mm e constituida com cinco (5) pas de
apoio em formato piramidal com
acabamento texturizado, fabricada pelo
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processo de injecdo de termopléstico em
poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada
pé integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Rodizios
devem ser Constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimenséo de 50,00
mm e fabricadas em  material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco
carbono ABNT 1005 /10 na dimensdo de
6,00 mm que é submetido ao processo de
lubrificacdo através de graxa especifica
para reducdo de atrito na operagdo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio
deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de ago
carbono ABNT 1008/10 na dimenséo
11,00 mm e protegido contra a corrosdo
pelo processo de eletrodeposi¢do de zinco
onde se encontra montado através de um
anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificagdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

ESTACAO INDIVIDUAL DE
TRABALHO ESQUERDA-
DIMENSOES:

1500X1450X600X800X740MM -
Estacdo individual de trabalho esquerda.
Dimensbes: 1500 (largura E) x 1450
(largura D) x 800 (profundidade gota E) x
600 (profundidade D) x 740 (Altura).
Tampo superior confeccionado com chapa
30 de particulas de madeira de média

densidade (MDP - Meédium Density
Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao

MARZO

Unidade 54 R$ 1.950,00 |R$ 105.300,00 VITORINO
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tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possuli
dois furos para passagem de fio sendo um
furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de aco de 0.9mm
com perfuracdo estampada no formato de
oblongos medindo 8x6. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada e com
base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé
disco em tubo de ago 30x20 com espessural
de 1.2mm e coluna em tubo de ago de 3”
polegadas com espessura de 1.5mm. Calha
de  fechamento  externo  sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pegas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1”7 sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal. Pé
canto Confeccionado em chapa de ago
carbono 0.9mm, dobrada e estampada,
repuxos para rosca M6x1 para fixacao dos
painéis frontais, calha sacavel para
passagem de fiacdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma gue o resultado atenda as exigéncias
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previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.2mm
de espessura. Conjuntos de sustentacao de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimensdes
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
acordo com o0 nimero de assentos. Possui
um espago entre assentos del0lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensoes
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americana
Y4’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
¥47x2.3/4”por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto
34 |¢é fabrica do em polipropileno copolimero| Unidade | 104 R$ 1.200,00 [R$ 124.800,00 PLAXMETAL
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metdlica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixacdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforgado por tubo
de aco, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, 0s pés plasticos sdo
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
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LONGARINA 04 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 04
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.2mm
de espessura. Conjuntos de sustentacéo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimenses
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
acordo com o nimero de assentos. Possui
um espaco entre assentos del01lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensodes
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americana
Y’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
Y47x2.3/4”por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto
35 ¢ fabrica do em polipropileno copolimero

injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixacdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforgado por tubo
de acgo, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, os pés plasticos sdo
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

36 [LONGARINA 05 LUGARES| Unidade 69 R$ 1.999,00 |[R$ 137.931,00PLAXMETAL
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ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 05
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.20mm
de espessura, conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimensGes
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
acordo com o nimero de assentos. Possui
um espago entre assentos del0lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimenses
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americana
¥4’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
4’x2.3/4por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto
é fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensodes
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixagdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforgado por tubo
de aco, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, os pés plasticos sao
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

MESA REUNIAO REDONDA COM PE MARZO
41 |EM ACO. DIMENSOES: 1000X740MM| Unidade 49 R$ 1.300,00 | R$63.700,00
-Mesa Reunido redonda com estrutura em VITORINO
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aco. Dimensfes: 1000 (didmetro) x
740mm. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP —Médium Density/|
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem al
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura metalica tipo X com base
horizontal estampada e repuxada "sem
ponteiras” em chapa de aco de 1,5 mm de
espessura com suporte em chapa de ago
carbono com buchas roscadas para
nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora
na base horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X reforcando assim a base,
tubo central confeccionado em aco
carbono com didmetro de 47, com
espessura de 1,2 mm a fixacgdo entre a base
e o tubo central é feito por meio de solda
MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo
retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as
partes metalicas soldadas sdo feitas com
solda MIG MAG para maior resisténcia.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacgdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESA REUNIAO REDONDA COM PE
EM ACO. DIMENSOES: 1500X740MM
-Mesa Reunido redonda com estrutura em
aco. Dimensfes: 1200 (didmetro) x

MARZO

42 VITORINO

Unidade 60 R$ 1.500,00 | R$90.000,00
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740mm. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura metalica tipo X com base
horizontal estampada e repuxada "sem
ponteiras" em chapa de aco de 1,5 mm de
espessura com suporte em chapa de ago
carbono com buchas roscadas para
nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora
na base horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X reforcando assim a base,
tubo central confeccionado em aco
carbono com didmetro de 4”7, com
espessura de 1,2 mm a fixacdo entre a base
e 0 tubo central é feito por meio de soldal
MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo
retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as
partes metalicas soldadas sdo feitas com
solda MIG MAG para maior resisténcia.
Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS DE REUNIAO OVAL COM
CAIXA DE TOMADAS. DIMENSOES: MARZO
43 [1800X900X740MM -Mesa de reunido| Unidade 31 R$ 1.900,00 | R$58.900,00

oval com 01 caixa de tomadas. VITORINO
Dimensbes: 1800 (largura) x 900
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(profundidade) x 740 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno,  acabamento  nas  cores
semelhantes ao revestimento do tampo,
com 01 caixa de tomadas formadas por
moldura com laterais confeccionadas em
aluminio extrudado com fechamentos
plasticos injetado em PVC, fixados por
meio de parafusos autoatarrachantes.
Tampa basculante confeccionada em
aluminio extrudado sem fecho toque, com
abertura para passagem de fiacdo e escova
para protecdo de fiagdo. Moldura fixada ao
tampo por suportes metalicos laterais,
fixados por parafusos autoatarrachantes.
Espelho possui modulagdo de tomadas e
RJ (modelos Furukawa ou Systimax),
sendo confeccionado em aco carbono,
fixado ao corpo por meio de encaixe e abas
de dobra, possibilitando assim a troca dos
mesmos. Rasgos disponiveis para entrada
USB, HDMI e entradas de audio e video.
Corpo confeccionado em ago carbono com
passagem de fia¢do,fixado a moldura por
meio de “clic”, facilitando a montagem ¢
futuras manutengdes. Configuracdo da
caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de
dados 2 USB/HDMI. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
Painel frontal com altura de 350mm
confeccionado em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), com
espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com filme texturizado, por efeito de
prensagem a quente faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo unico e inseparavel (BP), com
acabamento superior e inferior com fita
ABS de 1mm, com acabamento nas cores
semelhante ao do revestimento. Estrutura
formada por colunas metalicas compostas
de chapa conformadas de espessural
0.9mm horizontal com distancia entre si
de 170mm, formando assim dutos paral
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passagem de fiagdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza- se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES: 1200X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensdes da mesa: 1200
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). DimensGes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas MARZO
44 (faces com laminado melaminico, por| Unidade 288 R$ 1.850,00 |R$ 532.800,00

efeito de prensagem a quente que faz o VITORINO
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estdvel. Fixacdo a estrutura por meio de
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buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
trés furos para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancial
entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de acgo carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calhal
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensao de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), espessura

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 029



mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

AL ag0N®

de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplica¢do na
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
didmetro de 19mm com 2(duas) abas para|
fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unica
sem unido por solda. Reforcos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
através de solda MIG MAG. Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de ago dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da  fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma gue o resultado atenda as exigéncias
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previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES: 1600X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensdes da mesa: 1600
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). DimensBes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixagdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao MARZO
45 |tampo e parafusos M6x12. O tampo possui| Unidade | 103 R$ 1.750,00 [R$ 180.250,00

trés furos para passagem de fio. Painel VITORINO
frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —|
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancia
entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior|
em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacivel
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confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1”7 sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacgdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicacdo nal
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotagdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
didmetro de 19mm com 2(duas) abas para
fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unical
sem unido por solda. Reforgos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
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através de solda MIG MAG.Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epdxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento fabricadas em
chapa de ago dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em a¢o recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA DIMENSOES:
1800X1100X740MM -Mesa reta.
Dimensdes:1800  (largura) x 1100
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando MARZO
46 |com ela um corpo Unico e inseparavel| Unidade 34 R$ 3.105,75 |R$ 105.595,50

(BP), oriundas de madeiras certificadas de VITORINO
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
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altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metéalicas compostas de chapa
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pegas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1”7 sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

47

MESAS RETA DIMENSOES:
2000X1100X740MM- Mesa reta.
Dimensdes:2000  (largura) x 1100
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida  por  tampo  superior

Unidade

MARZO

45 R$ 3.259,50 |R$ 146.677,50 VITORINO
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confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapal
conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimenséo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
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Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA DIMENSOES:
900X600X740MM -Mesa reta.
Dimensdes: 900 (largura) x 600
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e MARZO
48 [termicamente estavel. Fixacdo a estrutura) Unidade 72 R$ 1.894,00 |R$ 136.368,00

por meio de buchas metalicas (M6) VITORINO
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 036



mailto:contratospmtval@gmail.com

-\““'ﬂ y/
\%\ [[/’

ESTADO DE ALAGOAS

o PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento externo  sacavel
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

1.1.2. Orgaos Participantes:
1.1.2.1. Secretaria Municipal de Administracdo, Gestdo e Patriménio.

Item Especificacdes do Objeto Unidade Qtd Preco Unitario Precgo Total

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR
GIRATORIA - Rodizios Constituido de
duas (02) roldanas circulares na dimenséo
de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
15 ?;g;?;j;ad‘;mde@}gr corpo 0 1070 Unidade | 15 | R$2.398,50 | R$ 35.977,50 PLAXMETAL
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas sdo fixadas neste corpo através de
um eixo horizontal de aco carbono ABNT
1005/10 na dimensdo de 6,00 mm que €
submetido ao processo de lubrificacdo
através de graxa especifica para reducdo

Marca
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de atrito na operagdo de rolamento sob o
piso. O corpo do rodizio é constituido por
um (01) eixo vertical (perpendicular ao
piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na|
dimensdo 11,00 mm e protegido contra a|
corrosao pelo processo de eletrodeposicéo
de zinco onde se encontra montado através
de um anel eléstico sob pressdo no corpo
do rodizio, que recebe lubrificacdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base Giratoria Base Diretor preta:
Conjunto definido por uma configuracao
em forma de pentagonal obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (05) pés de apoio,
fabricada em chapa de aco carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de
seccdo 26x26,5 mm e travadas por
soldagem MIG . Suas extremidades séo
conformadas mecanicamente formando o
encaixe para 0 pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Um anel de centragem
fabricada em tubo de precisdo de
construcdo mecénica de Aco Carbono
1008/20 e onde as pas sdo fixadas a este
pelo processo automatizado de soldagem
MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma protecdo contra corrosdo;
caracterizada pelo processo de preparacéo
de superficie metalica e revestida por
Pintura Eletrostatica Epoxi P6. O conjunto
¢ coberto por (01) blindagem com Design
adequando ao produto, montado pelo
processo manual por Clicks de Fixacdo,
com a funcéo de protecdo e acabamento da
base, além de possuir também uma
blindagem telescopica para a coluna a gas.
As blindagens sdo fabricadas pelo
processo de injecdo em material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP).Coluna Completa a
Gas Conjunto mecanico / pneumatico
utilizado para conectar a base ao
mecanismo e que possui a funcdo de
regulagem de altura do assento com
referéncia ao piso, através de uma
alavanca de acionamento disposta sob o
assento. Também permite movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela acdo do
gas sob pressdo no cartucho e mola de
compressdo que atua sobre qualquer
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condicdo de altura. Constituido de um
corpo cilindrico denominado céamara,
fabricado com tubo de construcdo
mecénica de precisdo de Aco Carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de
50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo
para perfeita fixacdo a Base. O Conjunto
Cémara recebe protecdo contra corrosdo
através de um revestimento de pintura
eletrostatica epOxi preto e no cartucho a
gas uma camada de eletrodeposicdo de
cromo (Cromeacdo). Mecanismo O
mecanismo é um conjunto mecanico que
possui uma alavanca para acionamento da
coluna a gés para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberacéo do
reclinamento simultdneo 1:1 de assento e
encosto. A tensdo desse reclinamento é
ajustavel por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do
mecanismo, que quando girada aumenta
ou diminui a pressdo sobre a mola que
regula 0 movimento. A faixa de variagdo
do reclinamento é de 13,5 °. O Mecanismo
¢ fabricado com chapas de aco ABNT
1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados Y4” x 1.3/4” com
cabeca flangeadas e 4 calcos plasticos. O
Conjunto  Mecanismo  recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizadal
pelo processo de preparagdo de superficie
metalica por Fosfatizagdo a base de zinco
e revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi
P&.Assento Conjunto constituido estrutural
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra Y47,
fabricadas em aco carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposi¢do & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento € fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricadal
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3.0 conjunto é revestido em couro
ecoldgico pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessural
apresentando em suas extremidades cantos
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arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A regulagem de
altura do assento permite atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura
maxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variacfes de acordo com a opgdo
de base escolhida.Apoia Bracos Corsa em
PU preto: Consiste em uma estrutura
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixacdo ao assento.Encosto
Encosto fixo a lamina que liga o encosto
ao assento é fabricada em chapa de ago
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia. O
encosto possui estrutura termopléstica
injetada em PP polipropileno reforcada
com fibra de vidro e com porcas garra ¥4”
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e laminas. Suas dimens6es
sdo 450 mm de largura, 450 mm de altura|
e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui  umal
espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo.
Para acabamento o encosto recebe uma
Blindagem de Termoplastico injetada em
PP polipropileno que é encaixada &
estrutura, dispensando o uso de parafusos
e grampos. Na estrutura do encosto é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU),
ergondbmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo
ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. Revestido em couro ecolégico pelo
processo de tapegamento convencional.

ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.
CADEIRA GIRATORIA

OPERACIONAL EXECUTIVA - Cadeira
constituida  de  assento,  encosto,
mecanismo, apoios de brago, coluna a gés
17 e base com rodizio. O assento deve ser| Unidade 15 R$ 1.943,00 | R$ 29.145,00 PLAXMETAL
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra ¥.", fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
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eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos €
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. O conjunto deve ser revestido com
couro ecologico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessural
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada &
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do assento,
dispensando o0 uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacdes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
biétipos de usuarios. J& a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida reforcada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar o encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura maxima que o mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posicao
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra %" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
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ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofada|
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/m® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapegamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA reforgada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de acgo
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco,
garantindo resisténcia mecéanica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de Iaminas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de friccdo. A alavanca de
controle de reclinacdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuario posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para gque 0 mesmo trave na posicao
escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altura
do encosto por meio de catraca automatica
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura méaxima e desce permitindo
gue 0 usudrio ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados Y2 x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
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encosto com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no
qual é fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥4 x 1 cabeca
lentilha juntamente com anéis elasticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e 0
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usuério nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e protecdo contra
agentes externos.CADEIRA
GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA Cadeira constituida de
assento, encosto, mecanismo, apoios de
braco, coluna a gas e base com rodizio. O
assento deve ser constituido estrutura
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra Ya",
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento € fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricadal
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
com couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) X 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem pléstica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada &
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do assento,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacdes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
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desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
bidtipos de usuérios. J& a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida reforcada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar 0 encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura maxima que 0 mecanismo se
desarma e libera 0 encosto até a posicéo
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termopléstica injetada em PP
polipropileno reforgada com fibra de vidro
e com porcas garra ¥" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofadal
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/m® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA reforgada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de acgo
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco,
garantindo resisténcia mecéanica contral
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de I&minas que
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travam umas as outras por atrito ou por
principios de friccdo. A alavanca de
controle de reclinacdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuério posicionar o0 encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para que 0 mesmo trave na posicdo
escolhida. A faixa de variacdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altural
do encosto por meio de catraca automatical
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura méaxima e desce permitindo
que 0 usuario ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados % x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto em formato de L, no qual é
fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥4 x 1 cabeca
lentilha juntamente com anéis elasticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e o
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usuario nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e prote¢do contra
agentes externos. O conjunto mecanismo
deve receber uma protecdo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metélica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi p6. Os Apoio de
bragos devem ser fabricado pelo processo
de inje¢do de termoplastico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro.
Possuirem regulagem de altura acionada
através de um gatilho na parte posterior
frontal do apoio de bragos com curso de 70
mm. A Base do conjunto deve ser definida
por uma configuracgdio em forma
pentagonal obtendo didametro na ordem de
690 mm e constituida com cinco (5) pas de
apoio em formato piramidal com
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acabamento texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo de termoplastico em
poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada
pé integrada em pega Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Rodizios
devem ser Constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimenséo de 50,00
mm e fabricadas em  material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago
carbono ABNT 1005 /10 na dimensdo de
6,00 mm que é submetido ao processo de
lubrificacdo através de graxa especifica
para reducdo de atrito na operagdo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio
deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de ago
carbono ABNT 1008/10 na dimensao
11,00 mm e protegido contra a corrosdo
pelo processo de eletrodeposicdo de zinco
onde se encontra montado atraves de um
anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificagdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de ago retangular 20x40x1.2mm
de espessura. Conjuntos de sustentacao de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
34 |polipropileno copolimero. As dimensdes| Unidade 6 R$ 1.200,00 | R$7.200,00 |PLAXMETAL
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
acordo com o0 ndmero de assentos. Possui
um espago entre assentos del0lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimenses
de 465mmde largura, 415mm de
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profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americanal
Y4’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
Y4”x2.3/4”por assento. A altura do assento
até a linha do ch&o é de 449mm.O encosto
¢ fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixagdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforgado por tubo
de acgo, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, séo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, os pés plasticos sao
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

1.1.2.2. Fundo Municipal de Assisténcia, Desenvolvimento Social, Trabalho Direitos Humanos e
Cidadania.

Item Especificagdes do Objeto Unidade Qtd Preco Unitario Precgo Total Marca
ARMARIO ALTO  EXECUTIVO.
DIMENSOES:  800X500X1600MM -
Armario alto semi aberto (executivo), com
04 prateleiras, sendo 03 moveis e 01 fixa.
DimensBes: 800 (largura) x 500
(profundidade) x 1600 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de
1 particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo

MARZO

Unidade 4 R$ 2.513,00 | R$10.052,00 VITORINO
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FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo
(02 laterais, base, fundo e 04 prateleiras)
confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente  estavel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores
metélicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metalico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais,
base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
28x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
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Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

ARMARIO ALTO FECHADO
DIRETOR. DIMENSOES:
800X500X1600MM  -Armério  alto
fechado com 04 prateleiras, sendo 03
moveis e 01 fixa. Dimensdes: 800
(largura) x 500 (profundidade) x 1600
(Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e
02 prateleiras) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
2 melaminico, por efeito de prensagem a

quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente  estavel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores
metélicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metalico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais,

MARZO

Unidade 4 R$1.918,00 | R$ 7.672,00 VITORINO
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base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em aco zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

ARMARIO SUSPENSO - DIMENSOES:
1000X355X440MM - Armario suspenso
com 01 prateleira. Dimensdes: 1000
(largura) x 355 (profundidade) x440
(Altura). Tampo confeccionado com
chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Meédium Density
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais,
base, fundo, 01 prateleira) confeccionados
com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Meédium
Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente

Unidade

MARZO

1 R$ 950,00 R$ 950,00 VITORINO

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotbnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com

Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 050



mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

g
AL ag0N®

estavel. Laterais, tampo fixados por meio
de tambor de giro de 15mm em ago zamak
com parafuso de montagem répida
M6x20mm, base e laterais fixados com
parafusos  estruturais  para  maior
resisténcia, possuindo ainda cavilhas de
plastico de 88x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes ~ com  acabamento
bicromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indudstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA DIRETOR FIXA — BASE 04
PES -Estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construgdo mecénica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com didmetro
de 254mm e parede de 1,2 mm, e
travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada
20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
base em forma de 4 pés é fabricada pelo
processo mecanico de curvamento de
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
(04) deslizadores  fixos articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiadal
sobre o piso e principalmente evitar o
11 [contato direto do metal com a superficie| Unidade 8 R$ 1.130,00 | R$9.040,00 |IPLAXMETAL
de apoio. Fabricados em material
termoplastico denominado Polipropileno,
pelo processo de injecdo. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados
flangeados 47x2.3/4” com rosca parcial.
O conjunto recebe uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metélica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi pd. Assento
Conjunto constituido estrutura plastica
injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra '4”, fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
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apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3® podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/|
m3. O conjunto é revestido em couro
ecoldgico pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutural
por meio de garras incorporadas na proprial
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
ao piso é de 460 mm.Apoia Bragos Corsa
em PU preto: Consiste em uma estrutura
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixagdo ao assento. Encosto
Componente utilizado como sustentacdo
da regido do apoio lombar e que possui a
funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho
com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma
agradavel e anatdbmica aos diversos
biétipos de usuarios. O encosto possui
estrutura termopléstica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra /4” fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espumal
possui uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto
recebe uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que €
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto é fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de Poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m® podendo
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ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m.
A lamina que liga o encosto ao assento é
fabricada em chapa de aco 1008/1020 com
4,75mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia. O conjunto €
revestido em couro ecoldégico pelo
processo de tapegamento convencional.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO:
A cadeira deve ser constituida de assento
e encosto plasticos, e estrutura metalica. A
estrutura deve ser composta de tubos de
aco 1010 /1020, sendo os pés e suportes do
assento e encosto fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1.5mm de espessural
de parede soldados com solda Mig a duas
travessas horizontais de tubos de ago 7/8"
X 1,2mm de espessura formando um
conjunto  estrutural  empilhavel. A
estrutura deve receber tratamentos
quimicos de fosfatizacdo e pinturas epéxi
po. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés e travessas, a estrutura deve
apresentar ponteiras plasticas injetadas em
polipropileno. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno
copolimero (PP) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensfes minimas
devem ser 465mm de largura, 420mm de
12 profundidade com 5mm de espessura de
parede. Deve possuir cantos arredondados
e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro)
parafuso 5x30 para plastico. A altura do
assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
minimas de 460mm de largura por 330mm
de altura, com espessura de parede de
5mm e cantos arredondados, unido &
estrutura metélica pelo encaixe de dupla
cavidade na parte posterior do encosto,
sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos
para ventilagdo, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA  AMPLA
CONCORRENCIA.

13 |CADEIRA FIXA EMPILHAVEL TIPO| Unidade 12 R$ 699,00 R$ 8.388,00 PLAXMETAL
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AUDITORIO  HOTEL  -Descricéo:
Cadeira escritdrio, material estrutura: aco,
material revestimento assento e encosto:
courvin, material encosto: espuma
poliuretano injetado, material assento:
espuma poliuretano injetado, tratamento
superficial estrutura: pintura eletrostatica,
tipo base: fixa, tipo encosto: encosto
interligado ao assento por tudo de aco,
apoio braco: sem bracos, Caracteristicas
adicionais: pés tipo palito em ago (7,8"),
sapatas deslizantes, plasticas. Acabamento
superficial estrutura: pintura em epdxi po,
quantidade pés: 4 unidades. Peso
Suportado: 130 Kg. Empilhavel. Cor &
escolha da Administracdo. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS - Sua configuracdo deve ser
definida por uma estrutura fixa fabricadal
em tubo industrial de construcdo mecénical
de aco carbono ABNT 1008/1020 com
didmetro de 25,4mm e parede de 1,2 mm,
e travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada
20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
base em forma de 4 pés deve ser fabricadal
pelo processo mecénico de curvamento de
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
(04) deslizadores fixos articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiadal
sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie
de apoio. Fabricados em material
14 (termopléstico denominado Polipropileno,| Unidade 12 R$ 900,00 |R$10.800,00 PLAXMETAL
pelo processo de inje¢do. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados
flangeados ¥4""x2.3/4" com rosca parcial.
O conjunto deve receber uma protecdo
contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie
metalica por fosfatizag8o & base de zinco e
revestida por pintura eletrostatica epoxi
p6. Conjunto do assento deve ser
constituido por estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra Y.", fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento
deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel & base de poliuretano
(PU), ergondmica e fabricada através de
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sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
em couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 80
mm de espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O
assento deve possuir ainda umal
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
ao piso é de 460 mm. O encosto deve
possuir estrutura termoplastica injetadal
em PP polipropileno reforcada com fibra
de vidro e com porcas garra 4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
laminas. Suas dimensdes deve ser 455 mm
de largura, 410 mm de altura e 80 mm de
espessura, com cantos arredondados. Al
espuma deve possuir uma espessura de 45
mm no formato ergondmico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o
encosto recebe uma Blindagem de
Termopléastico injetada  em PP
polipropileno que é encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel & base de Poliuretano (PU) |,
ergondbmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3® podendo
ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. A lamina que liga o encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de acgo
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR
GIRATORIA - Rodizios Constituido de
15 duas (02) roldanas circulares na dimenséao

de 50,00 mm e fabricadas em material
termopléstico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,

Unidade 4 R$2.398,50 | R$9.594,00 PLAXMETAL
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dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas sdo fixadas neste corpo através de
um eixo horizontal de ago carbono ABNT
1005/10 na dimensdo de 6,00 mm que é
submetido ao processo de lubrificacdo
através de graxa especifica para reducao
de atrito na operacdo de rolamento sob o
piso. O corpo do rodizio é constituido por
um (01) eixo vertical (perpendicular ao
piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na
dimensdo 11,00 mm e protegido contra a|
corrosao pelo processo de eletrodeposicéo
de zinco onde se encontra montado através
de um anel elastico sob pressdo no corpo
do rodizio, que recebe lubrificacdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base Giratoria Base Diretor preta:
Conjunto definido por uma configuragdo
em forma de pentagonal obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (05) pas de apoio,
fabricada em chapa de a¢o carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de
seccdo 26x26,5 mm e travadas por
soldagem MIG . Suas extremidades séo
conformadas mecanicamente formando o
encaixe para 0 pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Um anel de centragem
fabricada em tubo de precisdo de
construcdo mecanica de Aco Carbono
1008/20 e onde as pas sdo fixadas a este
pelo processo automatizado de soldagem
MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma protecdo contra corrosao;
caracterizada pelo processo de preparacéo
de superficie metalica e revestida por
Pintura Eletrostatica Epoxi P6. O conjunto
é coberto por (01) blindagem com Design
adequando ao produto, montado pelo
processo manual por Clicks de Fixacéo,
com a funcéo de protecéo e acabamento da|
base, além de possuir também uma
blindagem telescopica para a coluna a gas.
As blindagens sdo fabricadas pelo
processo de injecdo em material
termopléstico denominado copolimero de
polipropileno (PP).Coluna Completa a

Géas Conjunto mecéanico / pneumatico
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utilizado para conectar a base ao
mecanismo e que possui a funcdo de
regulagem de altura do assento com
referéncia ao piso, através de uma
alavanca de acionamento disposta sob o
assento. Também permite movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela acdo do
gas sob pressdo no cartucho e mola de
compressdo que atua sobre qualquer
condicdo de altura. Constituido de um
corpo cilindrico denominado camara,
fabricado com tubo de construgdo
mecanica de precisdo de Aco Carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de
50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacéo
para perfeita fixacdo a Base. O Conjunto
Cémara recebe protecdo contra corrosdo
através de um revestimento de pintura
eletrostatica epOxi preto e no cartucho a
gas uma camada de eletrodeposicdo de
cromo (Cromeacdo). Mecanismo O
mecanismo é um conjunto mecanico que
possui uma alavanca para acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberacéo do
reclinamento simultaneo 1:1 de assento e
encosto. A tensdo desse reclinamento é
ajustdvel por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do
mecanismo, que quando girada aumenta
ou diminui a pressdo sobre a mola que
regula o movimento. A faixa de variagcdo
do reclinamento é de 13,5 °. O Mecanismo
¢ fabricado com chapas de aco ABNT
1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados %47 x 1.3/4” com
cabeca flangeadas e 4 calcos plasticos. O
Conjunto  Mecanismo  recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizadal
pelo processo de preparacdo de superficie
metalica por Fosfatizagdo a base de zinco
e revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi
Pé.Assento Conjunto constituido estrutural
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra Y4”,
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricadal
através de sistemas quimicos a base de
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Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3.0 conjunto é revestido em couro
ecolégico pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensfes giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A regulagem de
altura do assento permite atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura
maxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variacOes de acordo com a opgdo
de base escolhida.Apoia Bragos Corsa em
PU preto: Consiste em uma estrutura
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixacdo ao assento.Encosto
Encosto fixo a lamina que liga o encosto
ao assento é fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia. O
encosto possui estrutura termopléstical
injetada em PP polipropileno reforcada
com fibra de vidro e com porcas garra %4”
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e laminas. Suas dimensdes
sdo 450 mm de largura, 450 mm de altura|
e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui umal
espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo.
Para acabamento o encosto recebe uma
Blindagem de Termoplastico injetada em
PP polipropileno que é encaixada &
estrutura, dispensando o uso de parafusos
e grampos. Na estrutura do encosto é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. Revestido em couro ecolégico pelo
processo de tapecamento convencional.
ITEM PARA AMPLA

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotbnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com

Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 058



mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

g
AL ag0N®

CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRACOS REGULAVEIS - A
cadeira deve estar de acordo com as
defini¢des da norma ABNT NBR 13962.
O encosto deve medir 460mm de largural
por 400mm de altura, possuir estrutura em
Polipropileno reforcado com fibra de
vidro e a superficie de contato com o
usuario formada por tecido estrutural de
base 100% poliéster sobreposto por uma
espuma laminada de 20mm de espessura e
pelo tecido de revestimento, tencionado e
fixado na moldura e parafusado a estrutura
por 8 parafusos do tipo plastico com @
5x16mm. Esse conjunto deve ser fixado a
uma ldmina de aco de 6,35mm de
espessura por meio de 6 parafusos, 2 do
tipo pléastico de @5x20mm e 4 parafusos
Sextavados flangeados ¥4". A lamina deve
ser montada no assento por 3 parafusos
Y4"x1". A lamina deve ser fabricada em
aco 1020 com 6,35mm de espessura e
75mm de largura e receber pintura epoxi
em pd. A lamina deve fixar-se diretamente
na madeira por 3 parafusos flangeados
Ya"x1". O assento deve possuir estrutura
em madeira laminada com 12mm de
16 [espessura e espuma laminada com 50mm| Unidade 8 R$1.390,00 [R$11.120,00 PLAXMETAL
de espessura. As dimensbes do assento
devem ser de 485 mm de largura e 465 mm
de profundidade. A altura do assento ao
piso deve ser regulavel podendo variar de
410mm & 510mm. O mecanismo deve ser
feito em chapa de aco 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com
tinta epoxi po. Dotado de alavanca plastica
para acionamento da coluna a gas paral
regulagem de altura do assento, além de
travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tenséo
desse reclinamento deve ser ajustavel por
meio de uma manopla que quando girada
aumenta ou diminui a pressdo sobre a
mola que regula o movimento. Esse
mecanismo deve ser fixado ao assento por
meio de parafusos ¥4"x1%." utilizando-se
buchas espacadoras entre 0 mecanismo e o
assento. Os apoios de braco devem ser
fabricados em PP  (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de
regulagem de altura em relacdo ao assento
variando de 200mm & 250mm, com alma
de aco e apoio em PP. Os Rodizios séo
constituidos de duas (02) roldanas
circulares na dimensdo de 50,00 mm e
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fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU
em suas extremidades de rolamento sobre
0 Piso. A Base do conjunto definido por|
uma configuracdo em forma pentagonal
obtendo didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (5) pas de apoio em
formato piramidal com acabamento
texturizado, fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada pa
integrada em peca Unica o alojamento para
0 encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto sdo revestidos em couro
ecolégico pelo processo de Tapecamento
Convencional, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA  AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL EXECUTIVA - Cadeiral
constituida  de  assento,  encosto,
mecanismo, apoios de brago, coluna a gas
e base com rodizio. O assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra Y¥.", fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel & base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
17 |pressdo. Esta almofada possui densidade| Unidade 4 R$1.943,00 | R$7.772,00 PLAXMETAL
controlada de 45 a 50 Kg/m® podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/|
m3. O conjunto deve ser revestido com
couro ecolégico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessural
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do assento,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 060



mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

AL ag0N®

de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacdes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
biétipos de usuarios. Ja a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida reforcada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar o encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura maxima que o mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posicao
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra %" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando o uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofadal
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / lsocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/m® podendo ocorrer variagBes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinacdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA refor¢ada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de aco
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco,
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garantindo resisténcia mecéanica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de Iaminas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de friccdo. A alavanca de
controle de reclinacéo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuario posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para que 0 mesmo trave na posi¢do
escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altura
do encosto por meio de catraca automatica
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura maxima e desce permitindo
gue 0 usuario ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados Y2 x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no
qual é fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥ x 1 cabega
lentilha juntamente com anéis elasticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e 0
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usudrio nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e protecdo contra
agentes externos.CADEIRA
GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA Cadeira constituida de
assento, encosto, mecanismo, apoios de
braco, coluna a gas e base com rodizio. O
assento deve ser constituido estrutura
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra ¥,
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
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fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricadal
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
com couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem pléstica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada &
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do  assento,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacbes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
biétipos de usuarios. Ja a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida reforcada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar 0 encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura maxima que o0 mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posicao
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra %" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
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receber uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofadal
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/mé podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA reforgada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de ago
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposi¢cdo a zinco,
garantindo resisténcia mecéanica contral
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de Iaminas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de friccdo. A alavanca de
controle de reclinacdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuario posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para gque 0 mesmo trave na posicao
escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altura
do encosto por meio de catraca automatica
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura maxima e desce permitindo
gue 0 usudrio ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados Y2 x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto em formato de L, no qual &
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fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥4 x 1 cabeca
lentilha juntamente com anéis elasticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e o
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usuario nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e prote¢do contra
agentes externos. O conjunto mecanismo
deve receber uma protecdo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metélica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi p6. Os Apoio de
bragos devem ser fabricado pelo processo
de injecdo de termopléstico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro.
Possuirem regulagem de altura acionada
através de um gatilho na parte posterior
frontal do apoio de bragos com curso de 70
mm. A Base do conjunto deve ser definida
por uma configuragdo em forma
pentagonal obtendo diametro na ordem de
690 mm e constituida com cinco (5) pas de
apoio em formato piramidal com
acabamento texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo de termoplastico em
poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada
pa integrada em peca Unica o alojamento
para 0 encaixe dos rodizios. Rodizios
devem ser Constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimenséo de 50,00
mm e fabricadas em  material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago
carbono ABNT 1005 /10 na dimens&o de
6,00 mm que é submetido ao processo de
lubrificacdo através de graxa especifica
para reducdo de atrito na operacdo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio
deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de ago
carbono  ABNT 1008/10 na dimensao

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotbnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com

Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 065



mailto:contratospmtval@gmail.com

-\““'ﬂ y/
\%\ [[/’

ESTADO DE ALAGOAS

o PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

11,00 mm e protegido contra a corrosdo
pelo processo de eletrodeposicdo de zinco
onde se encontra montado através de um
anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificagdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

ESTACAO INDIVIDUAL DE
TRABALHO ESQUERDA-
DIMENSOES:

1500X1450X600X800X740MM -
Estacdo individual de trabalho esquerda.
Dimensdes: 1500 (largura E) x 1450
(largura D) x 800 (profundidade gota E) x
600 (profundidade D) x 740 (Altura).
Tampo superior confeccionado com chapa
de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem al
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente MARZO
30 |estavel. Fixagdo a estrutura por meio de| Unidade 8 R$ 1.950,00 |R$ 15.600,00

buchas metalicas (M6) rosqueadas ao VITORINO
tampo e parafusos M6x12. O tampo possuli
dois furos para passagem de fio sendo um
furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de aco de 0.9mm
com perfuracdo estampada no formato de
oblongos medindo 8x6. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapal
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada e com
base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé
disco em tubo de aco 30x20 com espessural
de 1.2mm e coluna em tubo de aco de 3”
polegadas com espessura de 1.5mm. Calha
de  fechamento  externo  sacivel
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confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1”7 sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal. Pé
canto Confeccionado em chapa de aco
carbono 0.9mm, dobrada e estampada,
repuxos para rosca M6x1 para fixagdo dos
painéis frontais, calha sacavel para
passagem de fiacdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.2mm
de espessura. Conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimenses
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm .
34 largura total, seu comprimento varia de Unidade 8 R$ 1.200,00 | R$9.600,00 PLAXMETAL
acordo com o nimero de assentos. Possui
um espaco entre assentos del01lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americanal
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Y&’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
¥47x2.3/4por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto
é fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimenses
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixacdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforcado por tubo
de aco, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, os pés plasticos sdo
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 04 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 04
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de ago retangular 20x40x1.2mm
de espessura. Conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimensGes
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
35 |Prgura total, seu comprimento vara 99 jnigage | 8 | R$1.600,00 | R$12.800,00 PLAXMETAL
um espaco entre assentos del0lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americanal
Y4’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
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¥4’x2.3/4”por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto
é fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimenses
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixacdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforcado por tubo
de aco, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, os pés plasticos sdo
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 05 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 05
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.20mm
de espessura, conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimensGes
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
36 3‘;?“1‘;;;@'2 O humero de assentos POSSUI Unidade | 8 | R$1.999,00 | R$ 15.992,00 PLAXMETAL
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americanal
¥&’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
Y4”x2.3/4”por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.0O encosto
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é fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensoes
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixagdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforcado por tubo
de aco, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, os pés plasticos sao
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

MESA REUNIAO REDONDA COM PE
EM ACO. DIMENSOES: 1000X740MM
-Mesa Reunido redonda com estrutura em
aco. Dimensfes: 1000 (didmetro) x
740mm. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP —Médium Density|
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de .
41 reflorestamento com selo FSC, com fita Unidade 4 R$ 1.300,00 R$ 5.200,00
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metélicas (M®6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura metélica tipo X com base
horizontal estampada e repuxada "sem
ponteiras" em chapa de aco de 1,5 mm de
espessura com suporte em chapa de ago
carbono com buchas roscadas para

MARZO
VITORINO
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nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora
na base horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X reforcando assim a base,
tubo central confeccionado em aco
carbono com didmetro de 47, com
espessura de 1,2 mm a fixacgdo entre a base
e o tubo central é feito por meio de solda
MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo
retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as
partes metalicas soldadas sdo feitas com
solda MIG MAG para maior resisténcia.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESA REUNIAO REDONDA COM PE
EM ACO. DIMENSOES: 1500X740MM
-Mesa Reunido redonda com estrutura em
aco. Dimensfes: 1200 (didmetro) x
740mm. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de MARZO
42 |reflorestamento com selo FSC, com fita| Unidade 4 R$ 1.500,00 | R$ 6.000,00

PS de 2mm em todo contorno, colados ao VITORINO
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metélicas (M®6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura metalica tipo X com base
horizontal estampada e repuxada "sem
ponteiras" em chapa de aco de 1,5 mm de
espessura com suporte em chapa de ago
carbono com buchas roscadas para
nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora
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na base horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X reforcando assim a base,
tubo central confeccionado em aco
carbono com didmetro de 47, com
espessura de 1,2 mm a fixacgdo entre a base
e 0 tubo central é feito por meio de solda
MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo
retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as
partes metalicas soldadas sdo feitas com
solda MIG MAG para maior resisténcia.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacgdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS DE REUNIAO OVAL COM
CAIXA DE TOMADAS. DIMENSOES:
1800X900X740MM -Mesa de reunido
oval com 01 caixa de tomadas.
Dimensdes: 1800 (largura) x 900
(profundidade) x 740 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras .

43 certigicadas ée r?aflorestamento com selo Unidade 4 R$ 1.900,00 R$ 7.600,00
FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno, acabamento nas  cores
semelhantes ao revestimento do tampo,
com 01 caixa de tomadas formadas por
moldura com laterais confeccionadas em
aluminio extrudado com fechamentos
plasticos injetado em PVC, fixados por
meio de parafusos autoatarrachantes.
Tampa basculante confeccionada em
aluminio extrudado sem fecho toque, com
abertura para passagem de fiacdo e escoval
para protecdo de fiagdo. Moldura fixada ao
tampo por suportes metalicos laterais,
fixados por parafusos autoatarrachantes.
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Espelho possui modulagdo de tomadas e
RJ (modelos Furukawa ou Systimax),
sendo confeccionado em aco carbono,
fixado ao corpo por meio de encaixe e abas
de dobra, possibilitando assim a troca dos
mesmos. Rasgos disponiveis para entrada
USB, HDMI e entradas de audio e video.
Corpo confeccionado em ago carbono com
passagem de fiacdo,fixado a moldura por
meio de “clic”, facilitando a montagem ¢
futuras manutencdes. Configuracdo da
caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de
dados 2 USB/HDMI. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
Painel frontal com altura de 350mm
confeccionado em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), com
espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com filme texturizado, por efeito de
prensagem a quente faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo unico e inseparavel (BP), com
acabamento superior e inferior com fita
ABS de 1mm, com acabamento nas cores
semelhante ao do revestimento. Estrutura
formada por colunas metalicas compostas
de chapa conformadas de espessural
0.9mm horizontal com distancia entre si
de 170mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha|
de  fechamento  externo  sacavel
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pegas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza- se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,

atendendo-se os critérios de preparacao,
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tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES: 1200X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensdes da mesa: 1200
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). DimensBes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de .
44 buchas metéﬁicas (M6) rosqueadas ao Unidade 4 R$1.850,00 | R$7.400,00
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
trés furos para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metélicas
compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancial
entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base
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confeccionada com chapa de ago carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calhal
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicagdo na
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotagdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
diametro de 19mm com 2(duas) abas paral
fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unical
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sem unido por solda. Reforgos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
através de solda MIG MAG. Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de ago dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da  fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES:  1600X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensfes da mesa: 1600
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). Dimensfes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,

MARZO
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(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
trés furos para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancia
entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior|
em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em ago recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
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confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplica¢do na
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotagdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
didmetro de 19mm com 2(duas) abas para
fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unical
sem unido por solda. Reforgos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
através de solda MIG MAG.Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento fabricadas em
chapa de aco dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da  fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a prépria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
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tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA DIMENSOES:
1800X1100X740MM -Mesa reta.
Dimensdes:1800  (largura) x 1100
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M®6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de .
46 altura, confeccionado com chapas de Unidade 4 R$3.105,75 | R$12.423,00
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapal
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacivel
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confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1”7 sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacgdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA DIMENSOES:
2000X1100X740MM- Mesa reta.
Dimensfes:2000  (largura) x 1100
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M®6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por

MARZO
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Unidade 4 R$ 3.259,50 | R$ 13.038,00
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efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimens&o de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA DIMENSOES:
900X600X740MM -Mesa reta.
Dimenses: 900 (largura) x 600
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior .
48 confeccionado com chapa de particulas de Unidade 4 R$1.894,00 | R$7.576,00
madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de

MARZO
VITORINO
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prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapal
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calhal
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensao de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
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pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

1.1.2.3. Fundo Municipal de Educacao.

Item Especificacdes do Objeto Unidade Qtd Preco Unitario Preco Total Marca
ARMARIO ALTO  EXECUTIVO.
DIMENSOES: 800X500X1600MM -
Armario alto semi aberto (executivo), com
04 prateleiras, sendo 03 mdveis e 01 fixa.
Dimensdes: 800 (largura) x 500
(profundidade) x 1600 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo
(02 laterais, base, fundo e 04 prateleiras) .
1 confeccionados com chapas de particulas Unidade & R$2513,00 |R$188.475,00
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente  estavel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de

MARZO
VITORINO
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reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores
metélicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metélico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais,
base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

ARMARIO ALTO FECHADO
DIRETOR. DIMENSOES:
800X500X1600MM  -Armario  alto
fechado com 04 prateleiras, sendo 03
moéveis e 01 fixa. Dimensdes: 800
(largura) x 500 (profundidade) x 1600
(Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Maédium
Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e
02 prateleiras) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média

densidade (MDP — Meédium Density

Unidade

MARZO

94 R$ 1.918,00 |R$ 180.292,00 VITORINO
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Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente  estdvel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —|
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores
metélicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metalico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais,
base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento Dbi
cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

ARMARIO SUSPENSO - DIMENSOES:
1000X355X440MM - Armario suspenso
com 01 prateleira. Dimensdes: 1000
(largura) x 355 (profundidade) x440

(Altura). Tampo confeccionado com

Unidade

MARZO

91 R$ 950,00 |R$ 86.450,00 VITORINO
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chapa de particulas de madeira de médial
densidade (MDP - Médium Density|
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais,
base, fundo, 01 prateleira) confeccionados
com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Meédium
Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Laterais, tampo fixados por meio
de tambor de giro de 15mm em ago zamak
com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, base e laterais fixados com
parafusos  estruturais  para  maior
resisténcia, possuindo ainda cavilhas de
plastico de 88x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes  com  acabamento
bicromatizado. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA DIRETOR FIXA — BASE 04

11 |PES -Estrutura fixa fabricada em tubo| Unidade 22 R$ 1.130,00 | R$ 24.860,00 PLAXMETAL
industrial de construcdo mecénica de aco
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carbono ABNT 1008/1020 com didmetro
de 254mm e parede de 1,2 mm, e
travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada
20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
base em forma de 4 pés é fabricada pelo
processo mecénico de curvamento de
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
(04) deslizadores fixos articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiadal
sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie
de apoio. Fabricados em material
termoplastico denominado Polipropileno,
pelo processo de injecdo. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados
flangeados "47x2.3/4” com rosca parcial.
O conjunto recebe uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi pd. Assento
Conjunto constituido estrutura plastical
injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra '4”, fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. O conjunto é revestido em couro
ecolégico pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessural
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutural
por meio de garras incorporadas na proprial
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
a0 piso é de 460 mm.Apoia Bragos Corsa
em PU preto: Consiste em uma estrutural
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
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“L” para fixagdo ao assento. Encosto
Componente utilizado como sustentacdo
da regido do apoio lombar e que possui a
funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho
com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma
agradavel e anatdbmica aos diversos
biétipos de usuarios. O encosto possui
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra ¥4” fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma
possui uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto
recebe uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que €
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto é fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m?® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m.
A lamina que liga o encosto ao assento €
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
4,75mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia. O conjunto é
revestido em couro ecolégico pelo
processo de tapegamento convencional.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO:
A cadeira deve ser constituida de assento
e encosto plasticos, e estrutura metalica. A
estrutura deve ser composta de tubos de
aco 1010 /1020, sendo os pés e suportes do
assento e encosto fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1.5mm de espessura
de parede soldados com solda Mig a duas
12 |travessas horizontais de tubos de aco 7/8"| Unidade | 1.349 R$ 600,00 |[R$ 809.400,00 PLAXMETAL
X 1,2mm de espessura formando um
conjunto  estrutural  empilhavel. A
estrutura deve receber tratamentos
quimicos de fosfatizagdo e pinturas epoxi
po. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés e travessas, a estrutura deve
apresentar ponteiras plasticas injetadas em
polipropileno. O assento deve ser
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confeccionado em polipropileno
copolimero (PP) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensfes minimas
devem ser 465mm de largura, 420mm de
profundidade com 5mm de espessura de
parede. Deve possuir cantos arredondados
e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro)
parafuso 5x30 para plastico. A altura do
assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
minimas de 460mm de largura por 330mm
de altura, com espessura de parede de
5mm e cantos arredondados, unido &
estrutura metélica pelo encaixe de dupla
cavidade na parte posterior do encosto,
sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos
para ventilagdo, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA  AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL TIPO
AUDITORIO  HOTEL  -Descrigéo:
Cadeira escritorio, material estrutura: aco,
material revestimento assento e encosto:
courvin, material encosto:  espumal
poliuretano injetado, material assento:
espuma poliuretano injetado, tratamento
superficial estrutura: pintura eletrostatica,
13 tipo base: fixa, tipo encosto: encosto

interligado ao assento por tudo de aco,
apoio braco: sem bracos, Caracteristicas
adicionais: pés tipo palito em ago (7,8"),
sapatas deslizantes, plasticas. Acabamento
superficial estrutura: pintura em epdxi po,
quantidade pés: 4 unidades. Peso
Suportado: 130 Kg. Empilhavel. Cor a
escolha da Administracdo. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

Unidade | 112 R$ 699,00 |R$ 78.288,00 PLAXMETAL

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS - Sua configuracdo deve ser
definida por uma estrutura fixa fabricada
em tubo industrial de construgdo mecénical
14 |de aco carbono ABNT 1008/1020 com| Unidade 224 R$ 900,00 |R$201.600,00PLAXMETAL
didmetro de 25,4mm e parede de 1,2 mm,
e travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada
20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
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base em forma de 4 pés deve ser fabricada
pelo processo mecanico de curvamento de
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
(04) deslizadores  fixos articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiadal
sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie
de apoio. Fabricados em material
termoplastico denominado Polipropileno,
pelo processo de injecdo. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados
flangeados ¥4"x2.3/4" com rosca parcial.
O conjunto deve receber uma protecdo
contra  corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie
metalica por fosfatizag&o & base de zinco e
revestida por pintura eletrostatica epoxi
p6. Conjunto do assento deve ser
constituido por estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra Y.", fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento
deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
em couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 80
mm de espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O
assento deve possuir ainda uma
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na proprial
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
ao piso é de 460 mm. O encosto deve
possuir estrutura termoplastica injetadal
em PP polipropileno refor¢ada com fibra
de vidro e com porcas garra ¥4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos €
Iaminas. Suas dimensdes deve ser 455 mm
de largura, 410 mm de altura e 80 mm de
espessura, com cantos arredondados. Al
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espuma deve possuir uma espessura de 45
mm no formato ergondmico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o
encosto recebe uma Blindagem de
Termoplastico injetada  em PP
polipropileno que é encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel & base de Poliuretano (PU) |,
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. A lamina que liga o encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de acgo
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR
GIRATORIA - Rodizios Constituido de
duas (02) roldanas circulares na dimenséo
de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas sdo fixadas neste corpo através de
um eixo horizontal de ago carbono ABNT
1005/10 na dimensdo de 6,00 mm que é
submetido ao processo de lubrificacdo
15 322‘{?;00'ﬁagg;’;?azggegg'fg‘laprﬁ;j] tf‘iggag Unidade | 23 | R$2.398,50 |R$55.165,50 PLAXMETAL
piso. O corpo do rodizio é constituido por
um (01) eixo vertical (perpendicular ao
piso) de ago carbono ABNT 1008/10 nal
dimensdo 11,00 mm e protegido contra a|
corrosao pelo processo de eletrodeposicéo
de zinco onde se encontra montado através
de um anel elastico sob pressdo no corpo
do rodizio, que recebe lubrificacdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base Giratoria Base Diretor preta:
Conjunto definido por uma configuracao
em forma de pentagonal obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (05) pés de apoio,
fabricada em chapa de aco carbono ABNT
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1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de
seccdo 26x26,5 mm e travadas por
soldagem MIG . Suas extremidades séo
conformadas mecanicamente formando o
encaixe para 0 pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Um anel de centragem
fabricada em tubo de precisdo de
construcdo mecanica de Aco Carbono
1008/20 e onde as pas sdo fixadas a este
pelo processo automatizado de soldagem
MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma prote¢do contra corrosdo;
caracterizada pelo processo de preparacéo
de superficie metalica e revestida por
Pintura Eletrostatica Epoxi P6. O conjunto
é coberto por (01) blindagem com Design
adequando ao produto, montado pelo
processo manual por Clicks de Fixacéo,
com a funcéo de protecédo e acabamento da|
base, além de possuir também umal
blindagem telescépica para a coluna a gés.
As blindagens sdo fabricadas pelo
processo de injecdo em  material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP).Coluna Completa a
Gés Conjunto mecanico / pneumatico
utilizado para conectar a base ao
mecanismo e que possui a funcdo de
regulagem de altura do assento com
referéncia ao piso, através de umal
alavanca de acionamento disposta sob o
assento. Também permite movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela acdo do
gas sob pressdo no cartucho e mola de
compressdo que atua sobre qualquer
condicdo de altura. Constituido de um
corpo cilindrico denominado céamara,
fabricado com tubo de construcdo
mecénica de precisdo de Aco Carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de
50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo
para perfeita fixacdo a Base. O Conjunto
Céamara recebe protecdo contra corrosao
através de um revestimento de pintura
eletrostatica epdxi preto e no cartucho a
g4s uma camada de eletrodeposicdo de
cromo (Cromeacdo). Mecanismo O
mecanismo é um conjunto mecéanico que
possui uma alavanca para acionamento da
coluna a gés para regulagem de altura do
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assento, além de travamento e liberacéo do
reclinamento simultaneo 1:1 de assento e
encosto. A tensdo desse reclinamento é
ajustdvel por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do
mecanismo, que quando girada aumenta
ou diminui a pressdo sobre a mola que
regula o0 movimento. A faixa de variagdo
do reclinamento é de 13,5 °. O Mecanismo
¢ fabricado com chapas de aco ABNT
1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados %47 x 1.3/4” com
cabeca flangeadas e 4 calcos plasticos. O
Conjunto  Mecanismo  recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizadal
pelo processo de preparacdo de superficie
metalica por Fosfatizagdo a base de zinco
e revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi
Pé.Assento Conjunto constituido estrutural
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra Y4”,
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3.0 conjunto é revestido em couro
ecoldgico pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimens@es giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutural
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A regulagem de
altura do assento permite atender as
medidas minimas de 420 mm até a altural
méaxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variacOes de acordo com a opgédo
de base escolhida.Apoia Bragos Corsa em
PU preto: Consiste em uma estrutura
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixaco ao assento.Encosto
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Encosto fixo a lamina que liga o encosto
ao assento é fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia. O
encosto possui estrutura termopléastical
injetada em PP polipropileno reforcada
com fibra de vidro e com porcas garra %4”
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e laminas. Suas dimensdes
sdo 450 mm de largura, 450 mm de altura|
e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui umal
espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo.
Para acabamento o encosto recebe uma
Blindagem de Termoplastico injetada em
PP polipropileno que é encaixada &
estrutura, dispensando o uso de parafusos
e grampos. Na estrutura do encosto é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. Revestido em couro ecolégico pelo
processo de tapecamento convencional.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRACOS REGULAVEIS - A
cadeira deve estar de acordo com as
defini¢Bes da norma ABNT NBR 13962.
O encosto deve medir 460mm de largura
por 400mm de altura, possuir estrutura em
Polipropileno reforcado com fibra de
vidro e a superficie de contato com o
usuario formada por tecido estrutural de
base 100% poliéster sobreposto por uma
espuma laminada de 20mm de espessura e
pelo tecido de revestimento, tencionado e
16 |[fixado na moldura e parafusado & estrutura| Unidade 112 R$ 1.390,00 |R$ 155.680,00PLAXMETAL
por 8 parafusos do tipo plastico com @
5x16mm. Esse conjunto deve ser fixado a
uma ladmina de aco de 6,35mm de
espessura por meio de 6 parafusos, 2 do
tipo plastico de @5x20mm e 4 parafusos
Sextavados flangeados %4". A [amina deve
ser montada no assento por 3 parafusos
Ya"x1". A lamina deve ser fabricada em
aco 1020 com 6,35mm de espessura e
75mm de largura e receber pintura epdxi
em po. A lamina deve fixar-se diretamente
na madeira por 3 parafusos flangeados
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Y4"x1". O assento deve possuir estrutural
em madeira laminada com 12mm de
espessura e espuma laminada com 50mm
de espessura. As dimensBes do assento
devem ser de 485 mm de largura e 465 mm
de profundidade. A altura do assento ao
piso deve ser regulavel podendo variar de
410mm a 510mm. O mecanismo deve ser
feito em chapa de aco 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com
tinta epdxi pd. Dotado de alavanca pléstica
para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento, além de
travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tenséo
desse reclinamento deve ser ajustavel por
meio de uma manopla que quando girada
aumenta ou diminui a pressdo sobre a
mola que regula o movimento. Esse
mecanismo deve ser fixado ao assento por
meio de parafusos ¥4"x1%." utilizando-se
buchas espacadoras entre 0 mecanismo e o
assento. Os apoios de braco devem ser
fabricados em PP  (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de
regulagem de altura em relacdo ao assento
variando de 200mm a 250mm, com alma
de aco e apoio em PP. Os Rodizios séo
constituidos de duas (02) roldanas
circulares na dimensdo de 50,00 mm e
fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU
em suas extremidades de rolamento sobre
0 Piso. A Base do conjunto definido por|
uma configuracdo em forma pentagonal
obtendo didmetro na ordem de 690 mm ¢
constituida com cinco (5) péas de apoio em
formato piramidal com acabamento
texturizado, fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada péa
integrada em peca Unica o alojamento para
0 encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto sdo revestidos em couro
ecoldgico pelo processo de Tapegcamento
Convencional, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA  AMPLA
CONCORRENCIA.

17

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL EXECUTIVA - Cadeira
constituida  de  assento,  encosto,
mecanismo, apoios de braco, coluna a gas

e base com rodizio. O assento deve ser

Unidade

37 R$ 1.943,00 | R$ 71.891,00 PLAXMETAL
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constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra ¥", fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. O conjunto deve ser revestido com
couro ecologico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessural
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do assento,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacGes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
bidtipos de usuérios. Ja a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de aco 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida refor¢ada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar o encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura méaxima que o mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posicao
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 096



mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

AL ag0N®

450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termopléstico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofada|
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergondmica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/m® podendo ocorrer variagBes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinacdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA refor¢ada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de aco
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco,
garantindo resisténcia mecénica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacéo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de I&minas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de fric¢do. A alavanca de
controle de reclinagdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuario posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para que 0 mesmo trave na posi¢do
escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altura
do encosto por meio de catraca automatica
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura maxima e desce permitindo
que O usuario ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
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fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados Y2 x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no
qual é fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips %2 x 1 cabega
lentilha juntamente com anéis elasticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e 0
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termopléstico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usudrio nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e protecdo contra
agentes externos.CADEIRA
GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA Cadeira constituida de
assento, encosto, mecanismo, apoios de
braco, coluna a gas e base com rodizio. O
assento deve ser constituido estrutura
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra ¥,
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
com couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) X 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessural
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do assento,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima

de 530 mm podendo apresentar pequenas
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variacbes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
biétipos de usuarios. Ja a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecgas injetadas em
Poliamida reforcada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar o encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura maxima que o mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posicao
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra %" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensfes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termopléstico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofadal
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergondmica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinacdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA refor¢ada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de aco
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco,
garantindo resisténcia mecénica contra
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corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de laminas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de fricgdo. A alavanca de
controle de reclinacéo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuario posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para que 0 mesmo trave na posicao
escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altura
do encosto por meio de catraca automatica
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura maxima e desce permitindo
que 0 usuario ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados Y2 x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto em formato de L, no qual &
fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips %2 x 1 cabeca
lentilha juntamente com anéis eldsticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e 0
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usudrio nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e protecdo contra
agentes externos. O conjunto mecanismo
deve receber uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metélica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi p6. Os Apoio de
bragos devem ser fabricado pelo processo
de inje¢do de termoplastico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro.
Possuirem regulagem de altura acionada
através de um gatilho na parte posterior
frontal do apoio de bragos com curso de 70
mm. A Base do conjunto deve ser definida
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por uma configuragdo em forma
pentagonal obtendo diametro na ordem de
690 mm e constituida com cinco (5) pas de
apoio em formato piramidal com
acabamento texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo de termopléstico em
poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada
pa integrada em peca Unica o alojamento
para 0 encaixe dos rodizios. Rodizios
devem ser Constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimensdo de 50,00
mm e fabricadas em  material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco
carbono ABNT 1005 /10 na dimens&o de
6,00 mm que é submetido ao processo de
lubrificacdo através de graxa especifica
para reducdo de atrito na operacdo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio
deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de aco
carbono ABNT 1008/10 na dimensao
11,00 mm e protegido contra a corroséo
pelo processo de eletrodeposicao de zinco
onde se encontra montado através de um
anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificacdo paral
reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

ESTACAO INDIVIDUAL DE
TRABALHO ESQUERDA-
DIMENSOES:

1500X1450X600X800X740MM -
Estacdo individual de trabalho esquerda.
DimensBes: 1500 (largura E) x 1450
(largura D) x 800 (profundidade gota E) x MARZO
30 [600 (profundidade D) x 740 (Altura).| Unidade 22 R$ 1.950,00 | R$42.900,00

Tampo superior confeccionado com chapa VITORINO
de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density|
Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
guente que faz o laminado se fundir a
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madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
dois furos para passagem de fio sendo um
furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de aco de 0.9mm
com perfuracdo estampada no formato de
oblongos medindo 8x6. Estrutura em
Colunas metéalicas compostas de chapa
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada e com
base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé
disco em tubo de aco 30x20 com espessura
de 1.2mm e coluna em tubo de aco de 3”
polegadas com espessura de 1.5mm. Calha
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Pé
canto Confeccionado em chapa de aco
carbono 0.9mm, dobrada e estampada,
repuxos para rosca M6x1 para fixagéo dos
painéis frontais, calha sacdvel para
passagem de fiagdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4” x 17
sextavado. Todas as estruturas em acgo
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
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minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.2mm
de espessura. Conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimensdes
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
acordo com o nimero de assentos. Possui
um espaco entre assentos del0lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimenses
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americana
Y’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
34 [Porafuses = sedavedos Tan0eados igade | 45 | R$1.200,00 | R$54.000,00 PLAXMETAL

4’x2.3/4”por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto
é fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimenses
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixacdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforgado por tubo
de acgo, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, 0s pés plésticos sao
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
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com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 04 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 04
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.2mm
de espessura. Conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimensdes
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
acordo com 0 nimero de assentos. Possui
um espago entre assentos del0lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimenses
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americana
Ya’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
35 |/+X2.3/4"por assento. A altura do assentol igage | 22 | R$1.600,00 | R$ 35.200,00 PLAXMETAL
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto ' ! ' !

é fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimenses
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metélica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixacdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforgado por tubo
de acgo, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, séo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, 0s pés plasticos sao
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
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resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 05 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 05
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.20mm
de espessura, conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimensGes
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
acordo com o nimero de assentos. Possui
um espago entre assentos del0lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensoes
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americana
¥4’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
4’x2.3/4por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto .
36 & fabrica do em polipropileno copolimero Unidade 15 R$1.999,00 | R$29.985,00 PLAXMETAL
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensodes
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixacdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforcado por tubo
de aco, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, os pés plasticos sao
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
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AMPLA CONCORRENCIA.
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MESA REUNIAO REDONDA COM PE
EM ACO. DIMENSOES: 1000X740MM
-Mesa Reunido redonda com estrutura em
aco. Dimensfes: 1000 (didmetro) x
740mm. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP —Médium Density|
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem al
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura metalica tipo X com base
horizontal estampada e repuxada "sem
ponteiras” em chapa de aco de 1,5 mm de
espessura com suporte em chapa de ago
carbono com buchas roscadas para
nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora
na base horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X reforcando assim a base,
tubo central confeccionado em aco
carbono com didmetro de 47, com
espessura de 1,2 mm a fixacdo entre a base
e o tubo central é feito por meio de solda
MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo
retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as
partes metalicas soldadas sdo feitas com
solda MIG MAG para maior resisténcia.
Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com

Garantia Minima de 05 anos. ITEM

Unidade

MARZO

37 R$ 1.300,00 | R$48.100,00 VITORINO
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MESA REUNIAO REDONDA COM PE
EM ACO. DIMENSOES: 1500X740MM
-Mesa Reunido redonda com estrutura em
aco. Dimensfes: 1200 (didmetro) x
740mm. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura metalica tipo X com base
horizontal estampada e repuxada "sem
ponteiras" em chapa de aco de 1,5 mm de
espessura com suporte em chapa de ago
carbono com buchas roscadas para
nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora
na base horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X reforcando assim a base,
tubo central confeccionado em aco
carbono com didmetro de 4”, com
espessura de 1,2 mm a fixacdo entre a base
e 0 tubo central é feito por meio de soldal
MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo
retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as
partes metalicas soldadas sdo feitas com
solda MIG MAG para maior resisténcia.
Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM

PARA AMPLA CONCORRENCIA.

Unidade

MARZO

44 R$ 1.500,00 | R$ 66.000,00 VITORINO
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MESAS DE REUNIAO OVAL COM
CAIXA DE TOMADAS. DIMENSOES:
1800X900X740MM -Mesa de reunido
oval com 01 caixa de tomadas.
Dimensdes: 1800 (largura) x 900
(profundidade) x 740 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno, acabamento nas  cores
semelhantes ao revestimento do tampo,
com 01 caixa de tomadas formadas por
moldura com laterais confeccionadas em
aluminio extrudado com fechamentos
plasticos injetado em PVC, fixados por
meio de parafusos autoatarrachantes.
Tampa basculante confeccionada em
aluminio extrudado sem fecho toque, com
abertura para passagem de fiagéo e escova MARZO
para protecdo de fiacdo. Moldura fixada ao .
43 tampo por suportes metélicos laterais, Unidade 15 R$1.900,00 | R$ 28.500,00 VITORINO
fixados por parafusos autoatarrachantes.
Espelho possui modulagdo de tomadas e
RJ (modelos Furukawa ou Systimax),
sendo confeccionado em ago carbono,
fixado ao corpo por meio de encaixe e abas
de dobra, possibilitando assim a troca dos
mesmos. Rasgos disponiveis para entradal
USB, HDMI e entradas de 4udio e video.
Corpo confeccionado em aco carbono com
passagem de fiacdo,fixado a moldura por
meio de “clic”, facilitando a montagem ¢
futuras manutencdes. Configuracdo da
caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de
dados 2 USB/HDMI. Fixacédo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
Painel frontal com altura de 350mm
confeccionado em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), com
espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com filme texturizado, por efeito de
prensagem a quente faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP), com
acabamento superior e inferior com fital
ABS de 1mm, com acabamento nas cores
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semelhante ao do revestimento. Estrutura
formada por colunas metalicas compostas
de chapa conformadas de espessural
0.9mm horizontal com distancia entre si
de 170mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha|
de  fechamento  externo  sacavel
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pegas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza- se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES:  1200X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensdes da mesa: 1200
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). Dimensfes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade .
44 (MDP  Médium Density Particleboard) Unidade | 262 R$ 1.850,00 |R$ 484.700,00
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo atraves de

MARZO
VITORINO
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processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
trés furos para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metélicas
compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancial
entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimenséo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma gue o resultado atenda as exigéncias
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previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicagdo na
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotagdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
diametro de 19mm com 2(duas) abas paral
fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unical
sem unido por solda. Reforgos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
através de solda MIG MAG. Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epéxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de ago dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a prépria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
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minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES:  1600X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensfes da mesa: 1600
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). Dimensfes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com MARZO
resisténcia a impactos e termicamente .
45 estavel. Fixacdo a estrutura por meio de Unidade & R$1.750,00 |R$131.250,00 VITORINO
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
trés furos para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancial
entre si de 50mm, formando assim dutos
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para passagem de fiacdo. Suporte superior|
em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicagdo na
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamotedvel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
diametro de 19mm com 2(duas) abas paral
fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
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chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unical
sem unido por solda. Reforgos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
através de solda MIG MAG.Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento fabricadas em
chapa de aco dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da  fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA DIMENSOES:
1800X1100X740MM -Mesa reta.
DimensBes:1800  (largura) x 1100
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de .
46 prensagem a quente que faz o laminado se Unidade 18 R$3.105,75 | R$55.903,50
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e

MARZO
VITORINO
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termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapal
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calhal
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.
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MESAS RETA DIMENSOES:
2000X1100X740MM- Mesa reta.
Dimensdes:2000  (largura) x 1100
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade MARZO
(MDP — Médium Density Particleboard), .

espessura de 18 mm, revestida nas duas Unidade 29 R$3.259,50 | R$ 94.525,50 VITORINO
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha|
de  fechamento externo  sacavel
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pegas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x

47
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1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA DIMENSOES:
900X600X740MM -Mesa reta.
Dimensdes: 900 (largura) x 600
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao .
48 revestimento do tampo, (cores solidas e Unidade 53 R$1.894,00 |R$100.382,00
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metélicas (M®6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo

MARZO
VITORINO
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contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metéalicas compostas de chapa
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calhal
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1”7 sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

1.1.2.4. Fundo Municipal de Saude.

Item Especificacbes do Objeto Unidade Qtd Preco Unitario Prego Total Marca
ARMARIO ALTO  EXECUTIVO.
DIMENSOES:  800X500X1600MM -
Armario alto semi aberto (executivo), com
04 prateleiras, sendo 03 moveis e 01 fixa.
DimensBes: 800 (largura) x 500
(profundidade) x 1600 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o

MARZO

Unidade | 15 | R$251300 |R$37.69500 | |/ ToRING
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laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo atraves de
processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo
(02 laterais, base, fundo e 04 prateleiras)
confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente  estavel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metalico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais,
base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem répida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
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tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

ARMARIO ALTO FECHADO
DIRETOR. DIMENSOES:
800X500X1600MM  -Armario  alto
fechado com 04 prateleiras, sendo 03
moveis e 01 fixa. Dimensdes: 800
(largura) x 500 (profundidade) x 1600
(Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Maédium
Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e
02 prateleiras) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density|
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente  estdvel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores
metélicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metélico é confeccionado em tubo

40x20mm, niveladores injetados em

Unidade

MARZO

15 R$ 1.918,00 | R$ 28.770,00 VITORINO
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poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais,
base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

ARMARIO SUSPENSO - DIMENSOES:
1000X355X440MM - Armario suspenso
com 01 prateleira. Dimensdes: 1000
(largura) x 355 (profundidade) x440
(Altura). Tampo confeccionado com
chapa de particulas de madeira de médial
densidade (MDP - Médium Density|
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita MARZO
6 |PS de 2mm em todo contorno, colados ao| Unidade 19 R$ 950,00 | R$ 18.050,00

tampo através de processo “hot melt”, VITORINO
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais,
base, fundo, 01 prateleira) confeccionados
com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Maédium
Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparével
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
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reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Laterais, tampo fixados por meio
de tambor de giro de 15mm em ago zamak
com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, base e laterais fixados com
parafusos  estruturais  para  maior
resisténcia, possuindo ainda cavilhas de
plastico de 88x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes  com  acabamento
bicromatizado. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA DIRETOR FIXA — BASE 04
PES -Estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de constru¢do mecanica de ago
carbono ABNT 1008/1020 com diametro
de 254mm e parede de 1,2 mm, e
travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada
20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
base em forma de 4 pés é fabricada pelo
processo mecénico de curvamento de
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
(04) deslizadores fixos articulados,
11 [(desenvolvidos para manter a base apoiada] Unidade 30 R$ 1.130,00 | R$ 33.900,00 PLAXMETAL
sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie
de apoio. Fabricados em material
termoplastico denominado Polipropileno,
pelo processo de injecdo. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados
flangeados /47x2.3/4” com rosca parcial.
O conjunto recebe uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metélica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epdxi pd. Assento
Conjunto constituido estrutura plastica
injetada em polipropileno com fibra de
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vidro com porcas garra '4”, fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. O conjunto é revestido em couro
ecolégico pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensfes giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessural
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutural
por meio de garras incorporadas na proprial
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
ao piso é de 460 mm.Apoia Bragos Corsa
em PU preto: Consiste em uma estrutural
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixacdo ao assento. Encosto
Componente utilizado como sustentacéo
da regido do apoio lombar e que possui a
funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas hum desenho
com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma
agradavel e anatdbmica aos diversos
bidtipos de usuarios. O encosto possui
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra 4” fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma
possui uma espessura de 45 mm no
formato ergonémico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto
recebe uma Blindagem de Termopléstico
injetada em PP polipropileno que é
encaixada a estrutura, dispensando o0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto € fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de Poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de
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sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m?® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m.
A ldmina que liga o encosto ao assento é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
4,75mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia. O conjunto é
revestido em couro ecolégico pelo
processo de tapegamento convencional.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO:
A cadeira deve ser constituida de assento
e encosto plasticos, e estrutura metalica. A
estrutura deve ser composta de tubos de
aco 1010 /1020, sendo os pés e suportes do
assento e encosto fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1.5mm de espessural
de parede soldados com solda Mig a duas
travessas horizontais de tubos de aco 7/8"
X 1,2mm de espessura formando um
conjunto  estrutural  empilhavel. A
estrutura deve receber tratamentos
quimicos de fosfatizagdo e pinturas epoxi
po. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés e travessas, a estrutura deve
apresentar ponteiras plasticas injetadas em
polipropileno. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno
copolimero (PP) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensfes minimas
12 |devem ser 465mm de largura, 420mm de| Unidade 75 R$ 600,00 |R$45.000,00 PLAXMETAL
profundidade com 5mm de espessura de
parede. Deve possuir cantos arredondados
e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro)
parafuso 5x30 para plastico. A altura do
assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimenses
minimas de 460mm de largura por 330mm
de altura, com espessura de parede de
5mm e cantos arredondados, unido a
estrutura metalica pelo encaixe de dupla
cavidade na parte posterior do encosto,
sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos
para ventilagdo, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
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da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL TIPO
AUDITORIO  HOTEL  -Descrigéo:
Cadeira escritorio, material estrutura: aco,
material revestimento assento e encosto:
courvin, material encosto:  espumal
poliuretano injetado, material assento:
espuma poliuretano injetado, tratamento
superficial estrutura: pintura eletrostatica,
13 }'nﬁgm‘;izea Tha, po ngotslfgb ggcgzg’ Unidade | 150 | R$699,00 |R$ 104.850,00PLAXMETAL
apoio braco: sem bracos, Caracteristicas
adicionais: pés tipo palito em ago (7,8"),
sapatas deslizantes, plasticas. Acabamento
superficial estrutura: pintura em epdxi po,
quantidade pés: 4 unidades. Peso
Suportado: 130 Kg. Empilhavel. Cor &
escolha da Administracdo. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS - Sua configuragcdo deve ser
definida por uma estrutura fixa fabricada
em tubo industrial de construgdo mecénical
de agco carbono ABNT 1008/1020 com
didmetro de 25,4mm e parede de 1,2 mm,
e travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada
20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
base em forma de 4 pés deve ser fabricada
pelo processo mecanico de curvamento de
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
(04) deslizadores  fixos articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiadal
sobre o piso e principalmente evitar o
14 |contato direto do metal com a superficie| Unidade 75 R$ 900,00 |R$67.500,00 |PLAXMETAL
de apoio. Fabricados em material
termoplastico denominado Polipropileno,
pelo processo de injecdo. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados
flangeados ¥4'"'x2.3/4" com rosca parcial.
O conjunto deve receber uma protecdo
contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie
metalica por fosfatizagdo & base de zinco e
revestida por pintura eletrostatica epoxi
p6. Conjunto do assento deve ser
constituido por estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra Y.", fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
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apoios de brago. Na estrutura do assento
deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
em couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 80
mm de espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O
assento deve possuir ainda uma
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na proprial
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
ao piso é de 460 mm. O encosto deve
possuir estrutura termoplastica injetadal
em PP polipropileno reforcada com fibra
de vidro e com porcas garra V4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
Iaminas. Suas dimensdes deve ser 455 mm
de largura, 410 mm de altura e 80 mm de
espessura, com cantos arredondados. Al
espuma deve possuir uma espessura de 45
mm no formato ergonémico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o
encosto recebe uma Blindagem de
Termoplastico injetada  em PP
polipropileno que é encaixada a estrutura,
dispensando o0 uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU) ,
ergondbmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m?® podendo
ocorrer variages na ordem de +/- 2 Kg/
m3. A lamina que liga o0 encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR

15 GIRATORIA - Rodizios Constituido de

Unidade 45 R$ 2.398,50 |R$ 107.932,50 PLAXMETAL
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duas (02) roldanas circulares na dimenséao
de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas sdo fixadas neste corpo através de
um eixo horizontal de aco carbono ABNT
1005/10 na dimensdo de 6,00 mm que é
submetido ao processo de lubrificagdo
através de graxa especifica para reducéo
de atrito na operacdo de rolamento sob o
piso. O corpo do rodizio é constituido por
um (01) eixo vertical (perpendicular ao
piso) de ago carbono ABNT 1008/10 nal
dimensdo 11,00 mm e protegido contra a
corrosao pelo processo de eletrodeposicao
de zinco onde se encontra montado através
de um anel elastico sob pressdo no corpo
do rodizio, que recebe lubrificacdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base Giratoria Base Diretor preta:
Conjunto definido por uma configuragao
em forma de pentagonal obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (05) pés de apoio,
fabricada em chapa de aco carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de
seccdo 26x26,5 mm e travadas por
soldagem MIG . Suas extremidades séo
conformadas mecanicamente formando o
encaixe para o0 pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pegas
adicionais. Um anel de centragem
fabricada em tubo de precisdo de
construcdo mecanica de Aco Carbono
1008/20 e onde as pas sdo fixadas a este
pelo processo automatizado de soldagem
MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma protecdo contra corrosdo;
caracterizada pelo processo de preparacéo
de superficie metalica e revestida por
Pintura Eletrostatica Epoxi P6. O conjunto
€ coberto por (01) blindagem com Design
adequando ao produto, montado pelo
processo manual por Clicks de Fixagdo,
com a funcdo de protecdo e acabamento da|
base, além de possuir também uma
blindagem telescopica para a coluna a gas.

As blindagens sdo fabricadas pelo
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processo de injecdo em  material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP).Coluna Completa a
Géas Conjunto mecanico / pneumatico
utilizado para conectar a base ao
mecanismo e que possui a funcdo de
regulagem de altura do assento com
referéncia ao piso, através de umal
alavanca de acionamento disposta sob o
assento. Também permite movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela acdo do
gas sob pressdo no cartucho e mola de
compressdo que atua sobre qualquer
condicdo de altura. Constituido de um
corpo cilindrico denominado céamara,
fabricado com tubo de construcdo
mecénica de precisdo de Aco Carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de
50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo
para perfeita fixacdo a Base. O Conjunto
Céamara recebe protecdo contra corrosdo
através de um revestimento de pintura
eletrostatica epOxi preto e no cartucho a
gas uma camada de eletrodeposicdo de
cromo (Cromeacdo). Mecanismo O
mecanismo é um conjunto mecanico que
possui uma alavanca para acionamento da
coluna a gés para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberacéo do
reclinamento simultdneo 1:1 de assento e
encosto. A tensdo desse reclinamento é
ajustavel por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do
mecanismo, que quando girada aumenta
ou diminui a pressdo sobre a mola que
regula 0 movimento. A faixa de variagao
do reclinamento é de 13,5 °. O Mecanismo
¢ fabricado com chapas de aco ABNT
1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados '4” x 1.3/4” com
cabeca flangeadas e 4 calcos plasticos. O
Conjunto  Mecanismo  recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizadal
pelo processo de preparagdo de superficie
metalica por Fosfatizagdo a base de zinco
e revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi
P4.Assento Conjunto constituido estrutura
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra '4”,
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposi¢do & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
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estrutura do assento é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3.0 conjunto é revestido em couro
ecoldgico pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutural
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A regulagem de
altura do assento permite atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura
maxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas variacfes de acordo com a opgédo
de base escolhida.Apoia Bragos Corsa em
PU preto: Consiste em uma estrutura
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixacdo ao assento.Encosto
Encosto fixo a Iamina que liga o encosto
ao assento é fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia. O
encosto possui estrutura termoplastica
injetada em PP polipropileno reforcada
com fibra de vidro e com porcas garra ¥4”
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e laminas. Suas dimenses
sdo 450 mm de largura, 450 mm de altura|
e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui  umal
espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo.
Para acabamento o encosto recebe uma
Blindagem de Termoplastico injetada em
PP polipropileno que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos
e grampos. Na estrutura do encosto é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU),
ergondbmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade

controlada de 40 a 45 Kg/m® podendo
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ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. Revestido em couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRACOS REGULAVEIS - A
cadeira deve estar de acordo com as
defini¢Bes da norma ABNT NBR 13962.
O encosto deve medir 460mm de largura
por 400mm de altura, possuir estrutura em
Polipropileno reforcado com fibra de
vidro e a superficie de contato com o
usuario formada por tecido estrutural de
base 100% poliéster sobreposto por uma
espuma laminada de 20mm de espessura e
pelo tecido de revestimento, tencionado e
fixado na moldura e parafusado a estrutura
por 8 parafusos do tipo pléastico com @
5x16mm. Esse conjunto deve ser fixado a
uma lamina de aco de 6,35mm de
espessura por meio de 6 parafusos, 2 do
tipo plastico de @5x20mm e 4 parafusos
Sextavados flangeados ¥4". A 1amina deve
ser montada no assento por 3 parafusos
Ya"x1". A lamina deve ser fabricada em
aco 1020 com 6,35mm de espessura e
75mm de largura e receber pintura epoxi
em po. A lamina deve fixar-se diretamente
na madeira por 3 parafusos flangeados
16 |v"x1". O assento deve possuir estrutura) Unidade 34 R$ 1.390,00 | R$ 47.260,00 PLAXMETAL
em madeira laminada com 12mm de
espessura e espuma laminada com 50mm
de espessura. As dimensBes do assento
devem ser de 485 mm de largura e 465 mm
de profundidade. A altura do assento ao
piso deve ser regulavel podendo variar de
410mm a 510mm. O mecanismo deve ser
feito em chapa de ago 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com
tinta epdxi pd. Dotado de alavanca plastica
para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento, além de
travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tenséo
desse reclinamento deve ser ajustavel por
meio de uma manopla que quando girada
aumenta ou diminui a pressdo sobre a
mola que regula o movimento. Esse
mecanismo deve ser fixado ao assento por
meio de parafusos Y4'"x134" utilizando-se
buchas espagadoras entre 0 mecanismo e 0
assento. Os apoios de braco devem ser
fabricados em PP  (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de
regulagem de altura em relacdo ao assento
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variando de 200mm a 250mm, com alma
de aco e apoio em PP. Os Rodizios séo
constituidos de duas (02) roldanas
circulares na dimensdo de 50,00 mm e
fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU
em suas extremidades de rolamento sobre
0 Piso. A Base do conjunto definido por|
uma configuracdo em forma pentagonal
obtendo didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (5) péas de apoio em
formato piramidal com acabamento
texturizado, fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada péa
integrada em peca Unica o alojamento para
0 encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto sdo revestidos em couro
ecoldgico pelo processo de Tapegcamento
Convencional, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA  AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL EXECUTIVA - Cadeira
constituida  de  assento,  encosto,
mecanismo, apoios de brago, coluna a gés
e base com rodizio. O assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra ¥", fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
17 |sistemas quimicos & base de Poliol /| Unidade 23 R$ 1.943,00 | R$ 44.689,00 PLAXMETAL
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo
ocorrer variages na ordem de +/- 2 Kg/
m3. O conjunto deve ser revestido com
couro ecolégico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem pléstica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria  estrutura do  assento,

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 0131



mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

AL ag0N®

dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacBes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
bidtipos de usuérios. Ja a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de aco 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida refor¢ada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar o encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura méaxima que o mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posicao
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforgada com fibra de vidro
e com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergonémico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termopléastico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando o0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofadal
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / lsocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/mé podendo ocorrer variagbes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinacdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA reforcada com
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fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de aco
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco,
garantindo resisténcia mecénica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacéo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de I&minas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de fric¢do. A alavanca de
controle de reclinagdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuario posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para que 0 mesmo trave na posicdo
escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altura
do encosto por meio de catraca automatica
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura maxima e desce permitindo
que O usuario ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados Y2 x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no
qual é fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥4 x 1 cabeca
lentilha juntamente com anéis elasticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e o
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usuario nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e protecdo contra
agentes externos.CADEIRA
GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA Cadeira constituida de
assento, encosto, mecanismo, apoios de
bracgo, coluna a gas e base com rodizio. O
assento deve ser constituido estrutura
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plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra %",
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
com couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessural
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do assento,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacBes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdbmica aos diversos
bidtipos de usuérios. Ja a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de aco 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida refor¢ada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar o encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura méaxima que o mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posicao
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termoplastica injetada em PP
polipropileno reforgada com fibra de vidro
e com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
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com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termopléstico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofada|
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/m® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinacdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA reforgada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de aco
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco,
garantindo resisténcia mecénica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacéo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de I&minas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de fric¢do. A alavanca de
controle de reclinacdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuario posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para que 0 mesmo trave na posi¢do
escolhida. A faixa de variagdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altura
do encosto por meio de catraca automatica
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura maxima e desce permitindo
que O usuario ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de aco ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
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parafusos sextavados Y2 x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto em formato de L, no qual &
fabricado com tubo industrial na
configuragdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥4 x 1 cabeca
lentilha juntamente com anéis eldsticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e 0
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —|
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usuério nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e protecdo contra
agentes externos. O conjunto mecanismo
deve receber uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi p6. Os Apoio de
bragos devem ser fabricado pelo processo
de inje¢do de termoplastico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro.
Possuirem regulagem de altura acionada
através de um gatilho na parte posterior
frontal do apoio de bragos com curso de 70
mm. A Base do conjunto deve ser definida
por uma configuragdo em forma
pentagonal obtendo didmetro na ordem de
690 mm e constituida com cinco (5) pas de
apoio em formato piramidal com
acabamento texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo de termopléstico em
poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada
pé integrada em peca Unica o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Rodizios
devem ser Constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimenséo de 50,00
mm e fabricadas em  material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco
carbono ABNT 1005 /10 na dimenséo de
6,00 mm que é submetido ao processo de
lubrificacdo através de graxa especifica

para reducdo de atrito na operacdo de
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rolamento sob o piso. O corpo do rodizio
deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de aco
carbono ABNT 1008/10 na dimenséo
11,00 mm e protegido contra a corroséo
pelo processo de eletrodeposicao de zinco
onde se encontra montado através de um
anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificacdo paral
reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

ESTACAO INDIVIDUAL DE
TRABALHO ESQUERDA-
DIMENSOES:

1500X1450X600X800X740MM -
Estacdo individual de trabalho esquerda.
Dimensdes: 1500 (largura E) x 1450
(largura D) x 800 (profundidade gota E) x
600 (profundidade D) x 740 (Altura).
Tampo superior confeccionado com chapa
de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao MARZO
30 |[tampo através de processo “hot melt”, com| Unidade 23 R$ 1.950,00 | R$ 44.850,00

resisténcia a impactos e termicamente VITORINO
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
dois furos para passagem de fio sendo um
furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de a¢o de 0.9mm
com perfuragdo estampada no formato de
oblongos medindo 8x6. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapal
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada e com
base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé
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disco em tubo de aco 30x20 com espessura
de 1.2mm e coluna em tubo de aco de 3”
polegadas com espessura de 1.5mm. Calha
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimens&o de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Pé
canto Confeccionado em chapa de ago
carbono 0.9mm, dobrada e estampada,
repuxos para rosca M6x1 para fixagéo dos
painéis frontais, calha sacdvel para
passagem de fiagdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado. Todas as estruturas em acgo
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 03 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 03
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.2mm
de espessura. Conjuntos de sustentacao de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
34 gg?i‘;fggﬁgﬁoas(fg;;‘l’ifni’;g?sfs";Ji‘:;ae‘jgge”; Unidade | 45 | R$1.200,00 |R$54.000,00 PLAXMETAL
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
acordo com o0 nimero de assentos. Possui
um espago entre assentos del0lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes
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de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americana
Y4’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
Y47x2.3/4”por assento. A altura do assento
até a linha do ch&o é de 449mm.O encosto
¢ fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixagdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforgado por tubo
de acgo, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, séo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, 0s pés plésticos sao
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 04 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 04
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de acgo retangular 20x40x1.2mm
de espessura. Conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
35 polipropilenE) copolimero. As dimensdes

ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
acordo com o nimero de assentos. Possui
um espaco entre assentos del01lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensoes
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos

Unidade 45 R$ 1.600,00 | R$ 72.000,00 PLAXMETAL
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arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americanal
Y&’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
Y47x2.3/4”por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto
¢ fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixacdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforgado por tubo
de aco, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, 0s pés plasticos sao
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 05 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 05
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.20mm
de espessura, conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimenses
36 ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm

largura total, seu comprimento varia de
acordo com o nimero de assentos. Possui
um espaco entre assentos del01lmm.O
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americanal

Unidade 45 R$ 1.999,00 | R$89.955,00 PLAXMETAL
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Y&’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
¥47x2.3/4por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.O encosto
é fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimenses
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixacdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforcado por tubo
de aco, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, os pés plasticos sdo
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

MESA REUNIAO REDONDA COM PE
EM ACO. DIMENSOES: 1000X740MM
-Mesa Reunido redonda com estrutura em
aco. Dimensfes: 1000 (didmetro) x
740mm. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP —Médium Density/|
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela .
41 | corpo. Gnico & inseparavel (BP) Unidade 8 R$ 1.300,00 |R$ 10.400,00
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura metélica tipo X com base

MARZO
VITORINO

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 0141



mailto:contratospmtval@gmail.com

ESTADO DE ALAGOAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

g
AL ag0N®

horizontal estampada e repuxada "sem
ponteiras" em chapa de aco de 1,5 mm de
espessura com suporte em chapa de ago
carbono com buchas roscadas para
nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora
na base horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X refor¢ando assim a base,
tubo central confeccionado em acgo
carbono com didmetro de 47, com
espessura de 1,2 mm a fixagdo entre a base
e o tubo central € feito por meio de solda
MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo
retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as
partes metélicas soldadas sdo feitas com
solda MIG MAG para maior resisténcia.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESA REUNIAO REDONDA COM PE
EM ACO. DIMENSOES: 1500X740MM
-Mesa Reuniéo redonda com estrutura em
aco. Dimensfes: 1200 (didmetro) x
740mm. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Meédium
Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando MARZO
42 |com ela um corpo Unico e inseparavel| Unidade 12 R$ 1.500,00 | R$ 18.000,00

(BP), oriundas de madeiras certificadas de VITORINO
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura metélica tipo X com base
horizontal estampada e repuxada "sem
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ponteiras" em chapa de aco de 1,5 mm de
espessura com suporte em chapa de ago
carbono com buchas roscadas para
nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora
na base horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X refor¢ando assim a base,
tubo central confeccionado em acgo
carbono com didmetro de 47, com
espessura de 1,2 mm a fixacgdo entre a base
e o tubo central é feito por meio de solda
MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo
retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as
partes metalicas soldadas sdo feitas com
solda MIG MAG para maior resisténcia.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS DE REUNIAO OVAL COM
CAIXA DE TOMADAS. DIMENSOES:
1800X900X740MM -Mesa de reunido
oval com 01 caixa de tomadas.
Dimensdes: 1800 (largura) x 900
(profundidade) x 740 (Altura). Tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
43 laminado se fundir a madeira aglomerada,

formando com ela um corpo Unico e
insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno,  acabamento  nas  cores
semelhantes ao revestimento do tampo,
com 01 caixa de tomadas formadas por
moldura com laterais confeccionadas em
aluminio extrudado com fechamentos
plasticos injetado em PVC, fixados por
meio de parafusos autoatarrachantes.
Tampa basculante confeccionada em
aluminio extrudado sem fecho togue, com

MARZO

Unidade | 12 | R$1.900,00 |R$22.800,00 | \/1oRINO
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abertura para passagem de fiag8o e escova
para protecdo de fiagdo. Moldura fixada ao
tampo por suportes metélicos laterais,
fixados por parafusos autoatarrachantes.
Espelho possui modulagdo de tomadas e
RJ (modelos Furukawa ou Systimax),
sendo confeccionado em ago carbono,
fixado ao corpo por meio de encaixe e abas
de dobra, possibilitando assim a troca dos
mesmos. Rasgos disponiveis para entradal
USB, HDMI e entradas de 4udio e video.
Corpo confeccionado em aco carbono com
passagem de fiacdo,fixado a moldura por
meio de “clic”, facilitando a montagem e
futuras manutengdes. Configuracdo da
caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de
dados 2 USB/HDMI. Fixacéo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
Painel frontal com altura de 350mm
confeccionado em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), com
espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com filme texturizado, por efeito de
prensagem a quente faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP), com
acabamento superior e inferior com fital
ABS de 1mm, com acabamento nas cores
semelhante ao do revestimento. Estrutura
formada por colunas metalicas compostas
de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com distancia entre si
de 170mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calhal
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensao de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza- se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
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pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES: 1200X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensdes da mesa: 1200
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). Dimensfes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, MARZO
(cores solidas e madeiradas), com .

resisténcia a impactos e termicamente Unidade 19 R$1.850,00 | R$ 35.150,00 VITORINO
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
trés furos para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de

44
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espessura 0.9mm horizontal com distancial
entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimens&o de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sOlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estadvel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicacdo na
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteédvel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
didmetro de 19mm com 2(duas) abas para|
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fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unical
sem unido por solda. Reforgos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
através de solda MIG MAG. Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epéxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de ago dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a prépria indGstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES:  1600X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensdes da mesa: 1600
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). DimensBes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de .
45 particulas de madeira de média densidade Unidade 23 R$1.750,00 | R$ 40.250,00
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo

MARZO
VITORINO
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FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixagdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
trés furos para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —|
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 1mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metélicas
compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancial
entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha|
de  fechamento externo  sacavel
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados
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pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicagdo na
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
diametro de 19mm com 2(duas) abas para|
fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unica
sem unido por solda. Reforgos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
através de solda MIG MAG.Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epéxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento fabricadas em
chapa de ago dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a prépria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
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pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA DIMENSOES:
1800X1100X740MM -Mesa reta.
Dimensfes:1800  (largura) x 1100
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparével
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6) MARZO
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. .
46 O tampo possui trés furos para passagem Unidade 12 R$3.105,75 | R$ 37.269,00 VITORINO
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
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chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calhal
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA DIMENSOES:
2000X1100X740MM- Mesa reta.
Dimensdes:2000  (largura) x 1100
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel .
47 (BP), oriundas de madeiras certificadas de Unidade 12 R$3.259,50 | R$39.114,00
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de

MARZO
VITORINO
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particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha|
de  fechamento externo  sacavel
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pegas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

48

MESAS RETA DIMENSOES:
900X600X740MM -Mesa reta.
Dimensdes: 900 (largura) x 600
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida ~ por  tampo  superior
confeccionado com chapa de particulas de

Unidade

MARZO

15 R$ 1.894,00 | R$ 28.410,00 VITORINO
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madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem
de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo atraves de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapal
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 0153



mailto:contratospmtval@gmail.com

-\““'ﬂ y/
\%\ [[/’

ESTADO DE ALAGOAS

o PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacgdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

1.1.2.5. Servico Auténomo de Agua e Esgoto — SAAE

Item Especificacdes do Objeto Unidade Qtd Preco Unitario Precgo Total Marca

ARMARIO ALTO FECHADO
DIRETOR. DIMENSOES:
800X500X1600MM  -Armério  alto
fechado com 04 prateleiras, sendo 03
moveis e 01 fixa. Dimensdes: 800
(largura) x 500 (profundidade) x 1600
(Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Maédium
Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao

tampo através de processo “hot melt”, com .

2 resisténcia a impactos e termicamente Unidade 3 R$1.918,00 | R$5.754,00
estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e
02 prateleiras) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Meédium Density
Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente  estavel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —|
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com

MARZO
VITORINO
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laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparével
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metalico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais,
base e tampo fixados por meio de tambor
de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA DIRETOR FIXA — BASE 04
PES -Estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construgdo mecénica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com didmetro
de 254mm e parede de 1,2 mm, e
travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada
20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
base em forma de 4 pés é fabricada pelo
11 |processo mecanico de curvamento de| Unidade 3 R$1.130,00 | R$3.390,00 PLAXMETAL
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
(04) deslizadores fixos articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiadal
sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie
de apoio. Fabricados em material
termoplastico denominado Polipropileno,
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pelo processo de injecdo. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados
flangeados /47x2.3/4” com rosca parcial.
O conjunto recebe uma protecdo contra
corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metélica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi pd. Assento
Conjunto constituido estrutura plastical
injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra 4”, fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos €
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m?® podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/|
m3. O conjunto é revestido em couro
ecoldgico pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura
por meio de garras incorporadas na proprial
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
ao piso é de 460 mm.Apoia Bragos Corsa
em PU preto: Consiste em uma estrutura
metélica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixagdo ao assento. Encosto
Componente utilizado como sustentacdo
da regido do apoio lombar e que possui a
funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho
com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma
agraddvel e anatdbmica aos diversos
biétipos de usuérios. O encosto possui
estrutura termopléstica injetada em PP
polipropileno reforgada com fibra de vidro
e com porcas garra /4” fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma
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possui uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto
recebe uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto é fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de Poliuretano
(PU), ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3® podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/ m.
A ldmina que liga o encosto ao assento é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
4,75mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia. O conjunto é
revestido em couro ecolégico pelo
processo de tapegamento convencional.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

12

CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO:
A cadeira deve ser constituida de assento
e encosto plasticos, e estrutura metalica. A
estrutura deve ser composta de tubos de
aco 1010 /1020, sendo os pés e suportes do
assento e encosto fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1.5mm de espessural
de parede soldados com solda Mig a duas
travessas horizontais de tubos de ago 7/8"
X 1,2mm de espessura formando um
conjunto  estrutural empilhavel. A
estrutura deve receber tratamentos
quimicos de fosfatizagdo e pinturas epdxi
po. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés e travessas, a estrutura deve
apresentar ponteiras plasticas injetadas em
polipropileno. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno
copolimero (PP) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensfes minimas
devem ser 465mm de largura, 420mm de
profundidade com 5mm de espessura de
parede. Deve possuir cantos arredondados
e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro)
parafuso 5x30 para plastico. A altura do
assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensoes
minimas de 460mm de largura por 330mm

de altura, com espessura de parede de

Unidade

5 R$ 600,00 R$ 3.000,00 PLAXMETAL
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5mm e cantos arredondados, unido &
estrutura metalica pelo encaixe de duplal
cavidade na parte posterior do encosto,
sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos
para ventilagdo, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA  AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS - Sua configuracdo deve ser
definida por uma estrutura fixa fabricada
em tubo industrial de constru¢do mecénica
de aco carbono ABNT 1008/1020 com
diametro de 25,4mm e parede de 1,2 mm,
e travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de seccdo quadrada
20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
base em forma de 4 pés deve ser fabricada
pelo processo mecénico de curvamento de
tubos possuindo duas travessas unindo
uma perna a outra pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro
(04) deslizadores fixos articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiadal
sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie
de apoio. Fabricados em material
termoplastico denominado Polipropileno,
pelo processo de injecdo. A estrutura se
14 (fixa ao assento por parafusos sextavados| Unidade 5 R$ 900,00 R$ 4.500,00 PLAXMETAL
flangeados ¥4"x2.3/4" com rosca parcial.
O conjunto deve receber uma protecéo
contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie
metalica por fosfatizagdo a base de zinco e
revestida por pintura eletrostatica epoxi
p6. Conjunto do assento deve ser
constituido por estrutura pléstica injetada
em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra ¥.", fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de brago. Na estrutura do assento
deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3
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podendo ocorrer varia¢des na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
em couro ecologico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 80
mm de espessura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O
assento deve possuir ainda uma
carenagem  plastica  injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutural
por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento
ao piso é de 460 mm. O encosto deve
possuir estrutura termopléstica injetada
em PP polipropileno reforcada com fibra
de vidro e com porcas garra ¥4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
I1&minas. Suas dimens@es deve ser 455 mm
de largura, 410 mm de altura e 80 mm de
espessura, com cantos arredondados. Al
espuma deve possuir uma espessura de 45
mm no formato ergondmico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o
encosto recebe uma Blindagem de
Termoplastico injetada  em PP
polipropileno que é encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU) |,
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. A lamina que liga 0 encosto ao assento
deve ser fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR
GIRATORIA - Rodizios Constituido de
duas (02) roldanas circulares na dimenséo
de 50,00 mm e fabricadas em material
15 termoplastico denominado de Poliamida

(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico

Unidade 3 R$2.398,50 | R$7.19550 PLAXMETAL
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denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas sdo fixadas neste corpo através de
um eixo horizontal de aco carbono ABNT
1005/10 na dimensdo de 6,00 mm que €
submetido ao processo de lubrificacdo
através de graxa especifica para reducéo
de atrito na operacdo de rolamento sob o
piso. O corpo do rodizio é constituido por,
um (01) eixo vertical (perpendicular ao
piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na
dimensdo 11,00 mm e protegido contra a|
corrosdo pelo processo de eletrodeposicao
de zinco onde se encontra montado através
de um anel elastico sob pressdo no corpo
do rodizio, que recebe lubrificacdo paral
reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base Giratoria Base Diretor preta:
Conjunto definido por uma configuracdo
em forma de pentagonal obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (05) pas de apoio,
fabricada em chapa de aco carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de
sec¢do 26x26,5 mm e travadas por
soldagem MIG . Suas extremidades séo
conformadas mecanicamente formando o
encaixe para 0 pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Um anel de centragem
fabricada em tubo de precisdo de
constru¢cdo mecénica de Aco Carbono
1008/20 e onde as pas sao fixadas a este
pelo processo automatizado de soldagem
MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O Conjunto Base
recebe uma protecdo contra corrosao;
caracterizada pelo processo de preparacao
de superficie metalica e revestida por
Pintura Eletrostatica Epoxi P6. O conjunto
é coberto por (01) blindagem com Design
adequando ao produto, montado pelo
processo manual por Clicks de Fixacéo,
com a funcdo de protecdo e acabamento da|
base, além de possuir também umal
blindagem telescépica para a coluna a gés.
As blindagens sdo fabricadas pelo
processo de injecdo em material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP).Coluna Completa a
Gas Conjunto mecanico / pneumatico
utilizado para conectar a base ao
mecanismo e que possui a funcdo de
regulagem de altura do assento com

referéncia ao piso, atraves de uma
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alavanca de acionamento disposta sob o
assento. Também permite movimento
circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pela acdo do
gas sob pressdo no cartucho e mola de
compressdo que atua sobre qualquer
condicdo de altura. Constituido de um
corpo cilindrico denominado céamara,
fabricado com tubo de construcdo
mecénica de precisdo de Aco Carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de
50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo
para perfeita fixacdo a Base. O Conjunto
Cémara recebe protecdo contra corrosdo
através de um revestimento de pintura
eletrostética epdxi preto e no cartucho a
gas uma camada de eletrodeposicdo de
cromo (Cromeacdo). Mecanismo O
mecanismo é um conjunto mecanico que
possui uma alavanca para acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberacéo do
reclinamento simultaneo 1:1 de assento e
encosto. A tensdo desse reclinamento é
ajustdvel por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do
mecanismo, que quando girada aumenta
ou diminui a pressdo sobre a mola que
regula o0 movimento. A faixa de variagéo
do reclinamento é de 13,5 °. O Mecanismo
¢ fabricado com chapas de aco ABNT
1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados %47 x 1.3/4” com
cabeca flangeadas e 4 calgos plasticos. O
Conjunto  Mecanismo  recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizadal
pelo processo de preparagdo de superficie
metalica por Fosfatizacdo a base de zinco
e revestida por Pintura Eletrostatica Epdxi
P4.Assento Conjunto constituido estrutura
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra 4",
fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / lsocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
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2 Kg/ m3.0 conjunto é revestido em couro
ecoldgico pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes giram em
torno de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessural
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento possui ainda uma|
carenagem  plastica  injetada  em
polipropileno que é encaixada a estrutural
por meio de garras incorporadas na proprial
estrutura do assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A regulagem de
altura do assento permite atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura
méaxima de 530 mm podendo apresentar
pequenas varia¢Oes de acordo com a op¢do
de base escolhida.Apoia Bragos Corsa em
PU preto: Consiste em uma estrutura
metalica em arco fechado fabricado em
aco 1008/1020 revestida com PU integral
Skin texturizado, com duas flanges em
“L” para fixacdo ao assento.Encosto
Encosto fixo a 1amina que liga o encosto
ao assento é fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia. O
encosto possui estrutura termoplastical
injetada em PP polipropileno reforcada
com fibra de vidro e com porcas garra V4”
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e ldminas. Suas dimens6es
sdo 450 mm de largura, 450 mm de altura|
e 100 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma possui uma
espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo.
Para acabamento o encosto recebe uma
Blindagem de Termoplastico injetada em
PP polipropileno que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos
e grampos. Na estrutura do encosto é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m3 podendo
ocorrer variagcdes na ordem de +/- 2 Kg/|
m3. Revestido em couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional.
ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA

16 [COM BRAGCOS REGULAVEIS - A| Unidade 4 R$1.390,00 | R$5.560,00 PLAXMETAL
cadeira deve estar de acordo com as
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defini¢des da norma ABNT NBR 13962.
O encosto deve medir 460mm de largural
por 400mm de altura, possuir estrutura em
Polipropileno reforcado com fibra de
vidro e a superficie de contato com o
usuario formada por tecido estrutural de
base 100% poliéster sobreposto por uma
espuma laminada de 20mm de espessura e
pelo tecido de revestimento, tencionado e
fixado na moldura e parafusado a estrutura
por 8 parafusos do tipo plastico com @
5x16mm. Esse conjunto deve ser fixado a
uma ldmina de aco de 6,35mm de
espessura por meio de 6 parafusos, 2 do
tipo pléastico de @5x20mm e 4 parafusos
Sextavados flangeados ¥4". A lamina deve
ser montada no assento por 3 parafusos
Ya"x1". A lamina deve ser fabricada em
aco 1020 com 6,35mm de espessura e
75mm de largura e receber pintura epoxi
em pd. A lamina deve fixar-se diretamente
na madeira por 3 parafusos flangeados
Ya"x1". O assento deve possuir estrutura
em madeira laminada com 12mm de
espessura e espuma laminada com 50mm
de espessura. As dimensBes do assento
devem ser de 485 mm de largura e 465 mm
de profundidade. A altura do assento ao
piso deve ser regulavel podendo variar de
410mm & 510mm. O mecanismo deve ser
feito em chapa de aco 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com
tinta epoxi po. Dotado de alavanca plastica
para acionamento da coluna a gas paral
regulagem de altura do assento, além de
travamento e liberacdo do reclinamento
simultaneo de assento e encosto. A tensao
desse reclinamento deve ser ajustavel por
meio de uma manopla que quando girada
aumenta ou diminui a pressdo sobre a
mola que regula o movimento. Esse
mecanismo deve ser fixado ao assento por
meio de parafusos ¥4'"x1%" utilizando-se
buchas espacadoras entre 0 mecanismo e o
assento. Os apoios de braco devem ser
fabricados em PP (Polipropileno)
Texturizado e possuirem faixa de
regulagem de altura em relacéo ao assento
variando de 200mm a 250mm, com alma
de aco e apoio em PP. Os Rodizios sdo
constituidos de duas (02) roldanas
circulares na dimensdo de 50,00 mm e
fabricadas em material termoplastico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU
em suas extremidades de rolamento sobre

0 Piso. A Base do conjunto definido por|
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uma configuracdo em forma pentagonal
obtendo didmetro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco (5) pas de apoio em
formato piramidal com acabamento
texturizado, fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada pa
integrada em peca Unica o alojamento para
0 encaixe dos rodizios. O conjunto assento
e encosto SAo revestidos em couro
ecoldgico pelo processo de Tapegcamento
Convencional, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos. ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL EXECUTIVA - Cadeira
constituida  de  assento,  encosto,
mecanismo, apoios de braco, coluna a gas
e base com rodizio. O assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra ¥.", fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento é
fixada uma (01) almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondbmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo
17 |ocorrer variagbes na ordem de +/- 2 Kg/| Unidade 5 R$1.943,00 | R$9.715,00 PLAXMETAL
m3. O conjunto deve ser revestido com
couro ecolégico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem plastica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada &
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do assento,
dispensando o0 uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacdes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
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acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
bidtipos de usuérios. J& a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida reforcada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar 0 encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura maxima que o0 mecanismo se
desarma e libera 0 encosto até a posicéo
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termopléstica injetada em PP
polipropileno reforgada com fibra de vidro
e com porcas garra %" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma (01) almofadal
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/m® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinagdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA reforgada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de acgo
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco,
garantindo resisténcia mecénica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacéo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
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helicoidal em um conjunto de laminas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de friccdo. A alavanca de
controle de reclinacdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuério posicionar o0 encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para que O mesmo trave na posicao
escolhida. A faixa de variacdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altural
do encosto por meio de catraca automatical
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura méaxima e desce permitindo
que 0 usuario ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de ago ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados % x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto com cabecas Flangeadas. O
mecanismo deve possuir um suporte para
fixacdo do encosto em formato de L, no
qual é fabricado com tubo industrial na
configuragdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥4 x 1 cabeca
lentilha juntamente com anéis elasticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e o
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termoplastico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usuério nos sistemas de funcionalidade da|
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e protecdo contra
agentes externos.CADEIRA
GIRATORIA OPERACIONAL
EXECUTIVA Cadeira constituida de
assento, encosto, mecanismo, apoios de
braco, coluna a gas e base com rodizio. O
assento deve ser constituido estrutura
plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra 4",
fabricadas em aco carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicéo & zinco,
fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de braco. Na
estrutura do assento € fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel a base de
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poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m3. O conjunto deve ser revestido
com couro ecoldgico pelo processo de
tapecamento convencional. Suas
dimensdes de 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 80 mm de espessura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir
ainda uma carenagem pléstica injetada em
polipropileno que deve ser encaixada a
estrutura por meio de garras incorporadas
na propria estrutura do assento,
dispensando o uso de parafusos e
grampos. A regulagem de altura do
assento permite atender as medidas
minimas de 420 mm até a altura maxima
de 530 mm podendo apresentar pequenas
variacdes. Encosto deve ser utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e deve possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e deve modelar de
forma agradavel e anatdmica aos diversos
bidtipos de usuérios. J& a lamina com
catraca, para a regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35mm de espessura com vinco central
para maior resisténcia com mecanismo
catraca fabricado em pecas injetadas em
Poliamida reforcada com fibra de vidro,
esse mecanismo é automatico, bastando
puxar 0 encosto para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixa-lo basta puxar
até a altura maxima que o0 mecanismo se
desarma e libera 0 encosto até a posicéo
mais baixa. O encosto deve possuir
estrutura termopléstica injetada em PP
polipropileno reforgada com fibra de vidro
e com porcas garra ¥4" fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos e laminas.
Suas dimensdes sdo 450 mm de largura,
450 mm de altura e 100 mm de espessura,
com cantos arredondados. A espuma deve
possuir uma espessura de 45 mm no
formato ergondmico levemente adaptado
ao corpo. Para acabamento o encosto deve
receber uma Blindagem de Termoplastico
injetada em PP polipropileno que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. Na estrutura do
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encosto deve ser fixada uma (01) almofadal
de espuma flexivel & base de Poliuretano
(PU), ergonémica deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 a 45
Kg/m® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto deve
ser revestido com couro ecoldgico pelo
processo de tapecamento convencional. O
mecanismo deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento e da
inclinacdo do encosto. Sua alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser
injetada em poliamida PA refor¢ada com
fibra de vidro e possuir alma metalica com
reforco estrutural em duas chapas de aco
na espessura de 2,65 mm revestidas pelo
processo de eletrodeposi¢cdo a zinco,
garantindo resisténcia mecénica contra
corrosdo. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve acontecer por
meio da pressdo exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de laminas que
travam umas as outras por atrito ou por
principios de friccdo. A alavanca de
controle de reclinacdo do encosto deve ser
também injetada em poliamida PA
reforcada com fibra de vidro. Ao ser
acionada a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se da
pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usuério posicionar o encosto
na posicdo desejada e liberar a alavanca
para que 0 mesmo trave na posicdo
escolhida. A faixa de variacdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo
deve proporcionar a regulagem de altural
do encosto por meio de catraca automatical
com curso de 70 mm, que se libera ao
chegar a altura méxima e desce permitindo
que 0 usuario ajuste sua altura para seu
melhor conforto. O mecanismo deve ser
fabricado com chapas de ago ABNT
1008/1020 na espessura de 2,65 mm e ser
fixado ao assento por (04) quatro
parafusos sextavados % x 11/2 com
cabecas Flangeadas. O mecanismo deve
possuir um suporte para fixacdo do
encosto em formato de L, no qual é
fabricado com tubo industrial na
configuracdo oblonga e na dimensdo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm.
Dois parafusos Philips ¥4 x 1 cabeca
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lentilha juntamente com anéis elasticos
fazem a perfeita unido entre e encosto e 0
mecanismo. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de Termopléstico PP —
Polipropileno, no acabamento superficial
texturizado, para impedir o acesso do
usudrio nos sistemas de funcionalidade da
cadeira participando de um componente
de design, seguranca e protecdo contra
agentes externos. O conjunto mecanismo
deve receber uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metélica por
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostética epdxi pd. Os Apoio de
bragos devem ser fabricado pelo processo
de injegdo de termoplastico em Poliamida
aditivado com 30% de fibra de vidro.
Possuirem regulagem de altura acionada
através de um gatilho na parte posterior
frontal do apoio de bragos com curso de 70
mm. A Base do conjunto deve ser definida
por uma configuragdio em forma
pentagonal obtendo didametro na ordem de
690 mm e constituida com cinco (5) pas de
apoio em formato piramidal com
acabamento texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo de termoplastico em
poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada
pé integrada em pega Unica o alojamento
para 0 encaixe dos rodizios. Rodizios
devem ser Constituidos de duas (02)
roldanas circulares na dimensdo de 50,00
mm e fabricadas em  material
termoplastico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio
configurado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As
roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco
carbono ABNT 1005 /10 na dimenséo de
6,00 mm que é submetido ao processo de
lubrificacdo através de graxa especifica
para reducdo de atrito na operagdo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio
deve ser constituido por um (01) eixo
vertical (perpendicular ao piso) de aco
carbono ABNT 1008/10 na dimensao
11,00 mm e protegido contra a corrosdo
pelo processo de eletrodeposicao de zinco
onde se encontra montado através de um

anel elastico sob pressdo no corpo do
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rodizio, que recebe lubrificacdo paral
reduzir o atrito no deslocamento rotativo,
de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

ITEM PARA AMPLA
CONCORRENCIA.

ESTACAO INDIVIDUAL DE
TRABALHO ESQUERDA-
DIMENSOES:

1500X1450X600X800X740MM -
Estacdo individual de trabalho esquerda.
DimensBes: 1500 (largura E) x 1450
(largura D) x 800 (profundidade gota E) x
600 (profundidade D) x 740 (Altura).
Tampo superior confeccionado com chapa
de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density]
Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela
um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fital
PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixagdo & estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao MARZO
30 |[tampo e parafusos M6x12. O tampo possui| Unidade 1 R$ 1.950,00 | R$ 1.950,00

dois furos para passagem de fio sendo um VITORINO
furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de a¢o de 0.9mm
com perfuragdo estampada no formato de
oblongos medindo 8x6. Estrutura em
Colunas metalicas compostas de chapal
conformadas de espessura  0.9mm
horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em
chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada e com
base tipo disco em chapa conformada de
espessura de 2.0mm. Base superior do pé
disco em tubo de aco 30x20 com espessural
de 1.2mm e coluna em tubo de aco de 3”
polegadas com espessura de 1.5mm. Calha
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensao de 27mm e altura de 15mm,
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injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixacdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Pé
canto Confeccionado em chapa de ago
carbono 0.9mm, dobrada e estampada,
repuxos para rosca M6x1 para fixagéo dos
painéis frontais, calha sacavel para
passagem de fiacdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

LONGARINA 05 LUGARES
ASSENTO/ENCOSTO EM
POLIPROPILENO Conjunto longarina 05
lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.20mm
de espessura, conjuntos de sustentacdo de
assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em
polipropileno copolimero. As dimensGes
ocupadas sdo: 840mm altura, 518mm
largura total, seu comprimento varia de
36 3‘;?“1‘;;;@'2 O humero de assentos POSSUI Unidade | 1 | R$1.999,00 | R$1.999,00 PLAXMETAL
assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 04 (quatro) porcas (bucha americanal
¥&’x13mm) parafusadas e 04 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
Y4”x2.3/4”por assento. A altura do assento
até a linha do chéo é de 449mm.0O encosto
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é fabrica do em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensoes
de 460mm de largura por 330mm de altura|
com espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
(pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou parafusos,
permitindo melhor fixagdo e praticidade.
Pés em polipropileno reforcado por tubo
de aco, confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado, sdo divididos em
duas partes, superior e inferior e unidos
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia, os pés plasticos sao
fixados duas travessas de tubo 20x40mm
com espessura de 1,2mm através de
parafusos e porcas, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos. ITEM PARA
AMPLA CONCORRENCIA.

MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES: 1200X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensdes da mesa: 1200
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). Dimensfes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o .
44 laminado se fundir a madeira aglomerada, Unidade 3 R$ 1.850,00 R$ 5.550,00
formando com ela um corpo Unico e
insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
trés furos para passagem de fio. Painel

MARZO
VITORINO
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frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —|
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancial
entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calha|
de  fechamento  externo  sacavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pegas
através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1”7 sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
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fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sélidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estvel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicacdo na
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteédvel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
didmetro de 19mm com 2(duas) abas para|
fixacdo, que € feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unica
sem unido por solda. Reforgos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
através de solda MIG MAG. Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de ago SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epdxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de ago dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.
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MESAS RETA COM GAVETEIRO.
DIMENSOES: 1600X680X740MM -
Mesa reta com gaveteiro fixo de 03
gavetas. Dimensfes da mesa: 1600
(largura) x 680 (profundidade) x 740
(Altura). DimensBes do gaveteiro: 400
(largura) x 423 (profundidade) x 350
(Altura). Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixagdo & estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. O tampo possui
trés furos para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancial
entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono
com espessura de 1.5mm repuxada. Calhal
de  fechamento  externo  sacével
confeccionada em chapa metélica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores

Unidade

MARZO

1 R$ 1.750,00 | R$ 1.750,00 VITORINO
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com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 5/16” x
1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 paral
unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camadal
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP |
Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparével
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplica¢do na
primeira  gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel”
com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e
didmetro de 19mm com 2(duas) abas para|
fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de aco carbono com 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa Unica
sem unido por solda. Reforcos superior e
inferior em chapa de aco carbono em
espessura de 0.75mm, fixados ao corpo
através de solda MIG MAG.Suportes
laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia
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(tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epéxi a
p6 na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento fabricadas em
chapa de ago dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em
perfil de aluminio extrudado e suporte em
aco para acionamento e alojamento do
pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pecas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a prépria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos. ITEM
PARA AMPLA CONCORRENCIA.

1.2. Este instrumento n3o obriga a Administragdo a adquirir as quantidades estimadas neste Pregao
Eletronico, podendo optar pela realizacdo de novas licitagdes especificas para aquisicdo dos aludidos bens,
obedecida a legislagao pertinente, sendo, porém, assegurada aos detentores do registro constante desta Ata a
preferéncia de fornecimento, em igualdade de condi¢des com os demais licitantes.

1.3. Também integram esta Ata de Registro de Precos, vinculando as partes signatarias, as propostas dos
fornecedores.

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. Esta Ata de Registro de Pregos, documento vinculante para o Fornecedor, tera a vigéncia de 1 (um) ano,
podendo este prazo ser prorrogado uma vez, por igual periodo, desde que demonstrada a vantajosidade, com
efeitos a contar da publicacao do extrato da ata no Diario Oficial do Municipio.

2.2. No ato de prorrogacao da vigéncia da ata de registro de pregos poderd haver a renovagdo dos
quantitativos registrados, até o limite do quantitativo original.

2.3. O ato de prorrogagdo da vigéncia da ata deverd indicar expressamente o prazo de prorrogagdo € o
quantitativo renovado.

3. CLAUSULA TERCEIRA - COMPROMISSO DO FORNECEDOR

3.1. A partir da assinatura da Ata de Registro de Precos, o(s) fornecedor(es) assume(m) o compromisso de
atender, durante o prazo de sua vigéncia, os pedidos realizados e se obriga a cumprir, na integra, todas as
condi¢des estabelecidas, sujeitando-se as penalidades cabiveis pelo descumprimento de quaisquer de suas
clausulas.

4. CLAUSULA QUARTA - DA REVISAO E ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS:
4.1. A Administragdo podera revisar os precos registrados, mediante comprovagdes e justificativas,
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obedecido o disposto no art. 168 do Decreto Municipal n.° 145, de 2023, bem como devera proceder a
atualizagdo desses precos.

4.1.1. A revisdo e a atualizacdo dos precos registrados na Ata dependem de autorizagdo da autoridade
competente, devendo o 6rgdo gerenciador promover as respectivas modificagdes, compondo novo quadro de
precos registrados e disponibilizando-os no site oficial.

4.1.2. A atualizagdo dos precos registrados serd feita a partir da aplicagdo do indice disposto no §1°, inciso |
e 11, do art. 188 do Decreto Municipal n.° 145 de 2023, tendo por termo inicial a data da apresentacao da
proposta e desde que decorrido 1 (um) ano desse marco temporal. Para as atualizagdes subsequentes a
primeira, o termo inicial € contado do término do prazo inicial que motivou a primeira atualizagao.

4.1.2.1. O reajuste dos precos depende de pedido do fornecedor do item registrado, que deve ser protocolado
no prazo de até 90 (noventa) dias contados da publicacdo do indice ajustado contratualmente, no caso de
reajuste em sentido estrito, ou da entrada em vigor do acordo, convencao ou dissidio coletivo, no caso de
repactuacao.

4.1.2.2. O transcurso do periodo citado no item 4.1.2.1 sem o requerimento do fornecedor implica preclusao.

5. CLAUSULA QUINTA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

5.1. A Ata de Registro de Precos seréd cancelada total ou parcialmente, pelo 6rgao gerenciador:

5.1.1.For atestado o descumprimento das condigdes previstas na ata de registro de pregos;

5.1.2. A Ata de Registro de Pregcos ou documento equivalente ndo for firmado no prazo estabelecido pela
Administragao;

5.1.3.Fornecedor ou prestador de servigo registrado ndo aceitar reduzir o seu prego registrado,

na hipdtese deste se tornar superior aos pregos praticados no mercado;

5.1.4.Por fato superveniente, decorrente caso de for¢a maior, caso fortuito ou fato do principe ou em
decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a
execucao obrigagdes previstas na ata, devidamente demonstrado; e

5.1.5.Por razdes de interesse publico, devidamente justificadas.

5.2. No caso de cancelamento da ata ou do registro do preco por iniciativa da Administracao, sera assegurado
o contraditorio e a ampla defesa, nos termos do disposto no §1°, art. 171 do Decreto Municipal n.° 145, de
2023.

6. CLAUSULA SEXTA - DA SUSPENSAO TEMPORARIA DO REGISTRO
6.1. Os pregos registrados poderdo ser suspensos temporariamente pela Administragao, nos casos previstos
na Clausula Quinta desta Ata.

7. CLAUSULA SETIMA - DAS OBRIGACOES DO ORGAO GERENCIADOR

7.1. S&o obrigacfes do 6rgdo gerenciador

7.1.1. monitorar o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia e anexos;
7.1.2.verificar minuciosamente, junto as unidades administrativas e autarquia(s), no prazo fixado, a
conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia
e da proposta, para fins de aceitacdo e recebimento definitivo;

7.1.3.acompanhar a comunicacdo entre as unidades administrativas e o fornecedor sobre imperfeicgdes, falhas
ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;
7.1.4.acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigac6es do fornecedor, por meio de comissao/servidor
especialmente designado;

7.1.5.monitorar o pagamento ao fornecedor no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e
forma estabelecidos no Termo de Referéncia e anexos;

Rua. Firmina Pacheco, n° 60, Centro, Teotdnio Vilela
Fone: (82) 3543-1301- E-mail: contratospmtval@gmail.com
Pregdo Eletrénico N° 080/2024 Pagina 0178



mailto:contratospmtval@gmail.com

&

ANl p
o //[/

7

ESTADO DE ALAGOAS

o PREFEITURA MUNICIPAL DE TEOTONIO VILELA

7.1.6. A Administracdo ndo responderd por quaisquer compromissos assumidos pelo fornecedor com
terceiros, ainda que vinculados & execucdo da Ata de Registro de Precos, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato do fornecedor, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

8. CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES DO FORNECEDOR

8.1. S&o obrigacdes do fornecedor

8.1.1. O fornecedor deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Termo de Referéncia, seus anexos e sua
proposta, assumindo, como exclusivamente seus, 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita
execucdo do objeto e, ainda:

a) efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicOes, conforme especificagdes, prazo e local constantes no
Termo de Referéncia e anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicacdes
referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

b) responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27,
do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078 de 1990);

c) substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado no Termo de Referéncia, o objeto com
avarias ou defeitos;

d) comunicar ao Orgdo Gerenciador, unidades administrativas e autarquias, no prazo maximo de 10 (dez)
dias que antecedem a entrega, 0s motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovacéo;

e) manter, durante toda a execucdo da Ata de Registro de Precos, em compatibilidade com as obrigacfes
assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacdo;

f) indicar preposto para representa-la durante a execucéo da Ata de Registro de Precos.

9. CLAUSULA NONA - DOS ORGAOS E ENTIDADES NAO PARTICIPANTES OU
INGRESSANTES

9.1. Durante a vigéncia da ata de registro de precos ¢ mediante autorizacdo prévia do 6rgao gerenciador, o
orgdo ou entidade que nao tenha participado do procedimento podera aderir a ata de registro de precos, desde
que seja justificada no processo a vantagem de utilizagao da ata, a possibilidade de adesdo tenha sido prevista
no edital e haja a concordancia do fornecedor ou prestador beneficiario da ata, observado o disposto no Art.
160, e seus paragrafos, do Decreto Municipal n.° 145 de 20 dezembro de 2023.

10. CLAUSULA DECIMA - CADASTRO DE RESERVA

10.1. Consta na presente Ata de Registro de Pregos, na forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitaram
cotar os bens, obras ou servigos com pregos iguais aos do licitante vencedor, na sequéncia da classificagdo
do certame, conforme o previsto no §3° do art. 170 do Decreto Municipal n.® 145 2023.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - MODELO DE EXECUCAO DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS

11.1. O prazo de entrega dos itens é de 30 (trinta) dias apds o recebimento da Ordem de Fornecimento, de
forma parcelada.

11.2. A Ordem de Fornecimento estabelecida no subitem anterior podera ser enviada por meio de e-mail ou
outro meio valido.

11.3. Os itens deverdo ser entregues dentro das especificacdes minimas constantes no Termo de Referéncia.
11.4. Caso ndo seja possivel a entrega, a empresa devera comunicar as razdes respectivas com pelo menos
10 (dez) dias de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogacao de prazo seja analisado, ressalvadas
situacOes de caso fortuito e forga maior.
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11.5. Os itens deverdo ser entregues entre 0s seguintes enderecos, mediante a apresentacdo da(s) nota(s)
Fiscal(s):

11.5.1. Secretaria Municipal de Administracdo, Gestdo e Patrimdnio: Rua Manoel Roberto — Sebastido
Vilela, S/N. CEP: 57265-204

11.5.2. Secretaria Municipal de Educacao: Rua Vereador Manoel Firmino, 134. CEP: 57265-150

11.5.3. Secretaria Municipal de Saude: Rua Vereador Manoel Firmino, S/N. CEP: 57265-150

11.5.4. Secretaria Municipal de Assisténcia Social: Rua Maria Jeane Moreira Sampaio, 1411. CEP: 57267-
460

11.5.5. Servico Autdnomo de Agua e Esgoto - SAAE: Rua Pedro Cavalcante, 740. CEP: 57267-434

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - CRITERIOS DE MEDIGCAO E DE PAGAMENTO:

12.1. Recebimento

12.1.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega, juntamente com a
nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, pelo (a) responsavel pelo acompanhamento e fiscaliza¢éo
da ata de registro de preco, para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com as especificacdes
constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

12.1.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisorio,
quando em desacordo com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de 10 (dez) dias, a contar da notificacdo da fornecedora, as suas custas, sem prejuizo
da aplicacao das penalidades.

12.1.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 20 (vinte) dias, a contar do recebimento da nota fiscal
ou instrumento de cobranca equivalente pela Administracdo, apds a verificacdo da qualidade e quantidade
do material e consequente aceitacdo mediante termo.

12.1.4. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada,
por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a afericdo do atendimento das exigéncias
contratuais.

12.1.5. No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade,
devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emissao
de Nota Fiscal no que se refere a parcela incontroversa da execucdo do objeto, para efeito de liquidacdo e
pagamento.

12.1.6. O prazo para a solucéo, pelo fornecedor, de inconsisténcias na execucdo do objeto ou de saneamento
da nota fiscal ou de instrumento de cobranca equivalente, verificadas pela Administracdo durante a andlise
prévia a liquidacdo de despesa, ndo serd computado para os fins do recebimento definitivo.

12.1.7. O recebimento provisorio ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil pela solidez e pela
seguranca dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execucdo da ata de registro de
preco.

12.2. Liquidacao

12.2.1. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correra o prazo de 10 (dez) dias Uteis
para fins de liquidacdo, na forma desta secdo, prorrogaveis por igual periodo.

12.2.1.1.0 prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de
prorrogacéo, no caso de contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que
trata o inciso Il do art. 75 da Lei n°® 14.133, de 2021.

12.2.2. Para fins de liquidacdo, o setor competente deverd verificar se a nota fiscal ou instrumento de
cobranca equivalente apresentado expressa 0s elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:
12.2.2.1.0 prazo de validade;

12.2.2.2.a data da emissao;

12.2.2.3.0s dados da ata de registro de preco e do 6rgéo gerenciador;
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12.2.2.4.0 periodo respectivo de execucdo da ata de registro de preco;

12.2.2.5.0 valor a pagar; e

12.2.2.6.eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

12.2.3. Havendo erro na apresentagdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou
circunstancia que impeca a liquidacéo da despesa, esta ficara sobrestada até que o fornecedor providencie as
medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apds a comprovacao da regularizagdo da situacdo, sem 6nus ao
orgéo gerenciador;

12.2.4. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da
comprovacdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na
impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a
documentacdo mencionada no art. 68 da Lei n® 14.133, de 2021.

12.2.5. A Administragdo devera realizar consulta ao SICAF para:

a) verificar a manutencédo das condicdes de habilitacdo exigidas no Termo de Referéncia;

b) identificar possivel razdo que impec¢a a participacdo em licitacdo, no a&mbito do 6rgdo ou entidade,
proibicdo de contratar com o Poder Pudblico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas INSTRUCAO
NORMATIVA N° 3, DE 26 DE ABRIL DE 2018).

12.2.6. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do fornecedor, sera providenciada sua
notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situacdo ou, no mesmo
prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do 6rgao
gerenciador.

12.2.7. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o 6rgdo gerenciador devera
comunicar aos Orgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do
fornecedor, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios
pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

12.2.8. Persistindo a irregularidade, o 6rgdo gerenciador devera adotar as medidas necessarias a rescisao
contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao fornecedor a ampla defesa.
12.2.9. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se
decida pela rescisdo da ata de registro de preco, caso o fornecedor ndo regularize sua situagao junto ao
SICAF.

12.3. Prazo de pagamento

12.3.1. O pagamento sera efetuado no prazo de até 30 (trinta) dias Uteis contados da finalizacdo da liquidacao
da despesa.

12.3.2. No caso de atraso pelo Orgéo gerenciador, os valores devidos ao fornecedor serdo atualizados
monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizacdo, mediante
aplicacdo do indice de Precos ao Consumidor Amplo (IPCA) ou de outro indice que passe a substitui-lo.
12.4. Forma de pagamento

12.4.1. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta
corrente indicados pelo fornecedor.

12.4.2. Para fornecedores e prestadores de servicos sediados fora do municipio de Teotdnio Vilela
solicitamos a apresentacdo do Registro Auxiliar de Nota Fiscal de Servico — RANFS juntamente com a Nota
Fiscal de Faturamento nos termos do Decreto Municipal n°® 002/2016.

12.4.3. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancéria para
pagamento.

12.4.4. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributaria prevista na legislacao aplicavel.

12.4.5. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos na
fonte, quando da realizagdo do pagamento, 0s percentuais estabelecidos na legislacdo vigente.
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12.4.6. O fornecedor regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n® 123,
de 2006, ndo sofrerd a retencgdo tributaria quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por aquele regime.
No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentagdo de comprovacdo, por meio de documento
oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

12.5. Antecipacéo de pagamento

12.5.1. A presente contratagdo ndo permite a antecipacao de pagamento, devendo ser estabelecido nos moldes
do termo de referéncia.

12.6. Cessdo de crédito

12.6.1. Nao é admitida a cessdo fiduciaria de direitos crediticios com instituicdo financeira, sob pena de
rescisdo contratual.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - MODELO DE GESTAO DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS:

13.1. A ata de registro de preco devera ser executada fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas
avencadas e as normas da Lei n® 14.133 de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua
inexecucéo total ou parcial.

13.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacdo ou suspensdo da ata de registro de preco, o cronograma
de execucdo sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias
mediante simples apostilamento.

13.3. As comunicacdes entre o 6rgdo e/ou entidade e a fornecedora devem ser realizadas por escrito sempre
que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrdnica para esse fim.

13.4. O 6rgdo ou entidade podera convocar representante da empresa para adocéo de providéncias que devam
ser cumpridas de imediato.

13.5. Apos a assinatura da ata de registro de preco ou instrumento equivalente, o 6rgéo ou entidade podera
convocar o representante da empresa fornecedora para reunido inicial para apresentacao do

plano de fiscalizacdo, que conterd informacOes acerca das obrigagBes contratuais, dos mecanismos de
fiscalizacdo, das estratégias para execucdo do objeto, do plano complementar de execucdo da fornecedora,
quando houver, do método de aferi¢do dos resultados e das san¢Ges aplicaveis, dentre outros.

13.6. OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD

13.6.1. As partes deverdo cumprir a Lei n° 13.709, de 14 de agosto de 2018, quanto a todos os dados pessoais
a que tenham acesso em razdo do certame ou da ata de registro de preco administrativo que eventualmente
venha a ser firmado, a partir da apresentacdo da proposta no procedimento de contratacao,
independentemente de declaracdo ou de aceitagcdo expressa.

13.6.2. Os dados obtidos somente poderéo ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de
acordo com a boa-fé e com os principios do art. 6° da LGPD.

13.6.3. E vedado o compartilhamento com terceiros dos dados obtidos fora das hipéteses permitidas em Lei.
13.6.4. A Administracdo devera ser informada no prazo de 5 (cinco) dias Uteis sobre todos os contratos de
suboperacéo firmados ou que venham a ser celebrados pelo Fornecedor.

13.6.5. Terminado o tratamento dos dados nos termos do art. 15 da LGPD, € dever do fornecedor elimina-
los, com excecéo das hipdteses do art. 16 da LGPD, incluindo aquelas em que houver necessidade de guarda
de documentacdo para fins de comprovacao do cumprimento de obrigacGes legais ou contratuais e somente
enquanto ndo prescritas essas obrigacoes.

13.6.6. E dever do fornecedor orientar e treinar seus empregados sobre os deveres, requisitos e
responsabilidades decorrentes da LGPD.

13.6.7. O Fornecedor devera exigir de suboperadores e subcontratados o cumprimento dos deveres da
presente clausula, permanecendo integralmente responsavel por garantir sua observancia.
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13.6.8. O Orgéo gerenciador podera realizar diligéncia para aferir o cumprimento dessa clausula, devendo o
Fornecedor atender prontamente eventuais pedidos de comprovagéo formulados.

13.6.9. O Fornecedor devera prestar, no prazo fixado pelo Orgéo gerenciador, prorrogavel justificadamente,
quaisquer informacodes acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual
descarte realizado.

13.6.10. Bancos de dados formados a partir de contratos administrativos, notadamente aqueles que se
proponham a armazenar dados pessoais, devem ser mantidos em ambiente virtual controlado, com registro
individual rastreavel de tratamentos realizados (LGPD, art. 37), com cada acesso, data, horério e registro da
finalidade, para efeito de responsabilizacdo, em caso de eventuais omissdes, desvios ou abusos.

13.6.11. Os referidos bancos de dados devem ser desenvolvidos em formato interoperavel, a fim de garantir
a reutilizacdo desses dados pela Administracdo nas hipoteses previstas na LGPD.

13.6.12. A ata de registro de preco esta sujeito a ser alterado nos procedimentos pertinentes ao tratamento de
dados pessoais, quando indicado pela autoridade competente, em especial a ANPD por meio de opinides
técnicas ou recomendac0es, editadas na forma da LGPD.

13.6.13. Os contratos e convénios de que trata o § 1° do art. 26 da LGPD deverdo ser comunicados a
autoridade nacional.

13.7. Fiscalizacéo

13.7.1. A execucdo da ata de registro de preco devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) da ata
de registro de preco, ou pelos respectivos substitutos (Lei n® 14.133, de 2021, art. 117, caput). A seguir:

X CPFen°
CARGO FUNCAO MATRICULA
BRUNO JACKSON DA SILVA CPF: 134.568.054-62
SANTOS - Secretaria Municipal de Auxiliar Administrativo GESTOR MATRICULA:
Administracdo, Gestdo e Patrimoénio 304310320
DENNYS CLEBYSON SANTOS CPF: 078.690.054-79
SILVA - Secretaria Municipal de Técnico FISCAL MATRICULA:
Educacéo 304305913
MATHEUS PAULO DA SILVA PINTO Matce?gldifﬁﬂ% frflo A — CPF: 107.949.934-27
- Servico Autbnomo de Agua e Esgoto ’ MATRICULA: 0371
Transporte
. CPF 132.810.794-90
TSA(; IcSr(IaEtelx\r/:I:E/IEmIc?pzﬁjeSISz\SdAe Auxiliar Administrativo FISCAL MATRICULA N°
304304931
PATRICIA CARLA DE LIMA LOPES ASSESSOR(A) DE CPF: 078'690'244,'22
- Secretaria Municipal de Assisténcia GABINETE FISCAL MATRICULA:
304304762
JOANA PEREIRA DA SILVA - ASSESSOR(A) DE FISCAL CPF: 046'(,571'41‘1',_92
. - A . SUBSTITUT MATRICULA:
Secretaria Municipal de Assisténcia GABINETE 0 304304760

13.7.2. O fiscal da ata de registro de preco informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situacdo que
demandar decisdo ou adogdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas
necessarias e saneadoras, se for o caso (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 22, 1V).

13.7.3. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execucdo da ata de registro de preco nas datas
aprazadas, o fiscal técnico da ata de registro de pre¢co comunicara o fato imediatamente ao gestor da ata de
registro de preco (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, V).

13.7.4. O fiscal da ata de registro de preco comunicara ao gestor da ata de registro de preco, em tempo habil,
o0 término da ata de registro de preco sob sua responsabilidade, com vistas a renovagdo tempestiva ou a
prorrogacéo contratual (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, VII).
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13.7.5. O fiscal da ata de registro de preco verificara a manutencdo das condicOes de habilitacdo da
fornecedora, acompanhard o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagdo de
apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatorios pertinentes, caso
necessario (Art. 23, I e 11, do Decreto n® 11.246, de 2022).

13.7.6. Caso ocorra descumprimento das obrigacdes contratuais, o fiscal administrativo da ata de registro de
preco atuara tempestivamente na solucéo do problema, reportando ao gestor da ata de registro de prego para
gue tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia; (Decreto n°® 11.246, de 2022, art.
23, 1V).

13.8. Gestor da ata de reqgistro de preco

13.8.1. O gestor da ata de registro de preco coordenard a atualizacdo do processo de acompanhamento e
fiscalizacdo da ata de registro de preco contendo todos os registros formais da execucao no histérico de
gerenciamento da ata de registro de prego, a exemplo da ordem de servico, do registro de ocorréncias, das
alteracdes e das prorrogacdes contratuais, elaborando relatério com vistas a verificacdo da necessidade de
adequac0es da ata de registro de preco para fins de atendimento da finalidade da administragdo (Decreto n°
11.246, de 2022, art. 21, 1V).

13.8.2. O gestor da ata de registro de pre¢o acompanhara os registros realizados pelos fiscais da ata de registro
de preco, de todas as ocorréncias relacionadas a execucao da ata de registro de preco e as medidas adotadas,
informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia (Decreto n°
11.246, de 2022, art. 21, 11).

13.8.3. O gestor da ata de registro de preco acompanhard a manutencdo das condi¢des de habilitacdo da
fornecedora, para fins de empenho de despesa e pagamento, e anotard os problemas que obstem o fluxo
normal da liquidacdo e do pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais (Decreto n° 11.246, de
2022, art. 21, 111).

13.8.4. O gestor da ata de registro de preco emitird documento comprobatério da avaliacdo realizada pelos
fiscais técnico, administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obrigacGes assumidas pelo fornecedor,
com mencdo ao seu desempenho na execucdo contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e
aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de
obrigacdes (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, VIII).

13.8.5.0 gestor da ata de registro de preco tomara providéncias para a formalizacdo de processo
administrativo de responsabilizacdo para fins de aplicacdo de san¢es, a ser conduzido pela comissao de que
trata o0 art. 158 da Lei n° 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme
0 caso (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, X).

13.8.6. O gestor da ata de registro de preco devera elaborar relatério final com informacdes sobre a
consecucdo dos objetivos que tenham justificado a contratacdo e eventuais condutas a serem adotadas para
0 aprimoramento das atividades da Administracdo (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, VI).

13.8.7. O gestor da ata de registro de preco devera enviar a documentacao pertinente ao setor de contratos
para a formalizacdo dos procedimentos de liquidacdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizacéo
e gestdo nos termos da ata de registro de preco.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1. O licitante ou o fornecedor sera responsabilizado administrativamente pelas seguintes infracdes:
a) Apresentar documentacdo falsa;

b) Descumprir total ou parcialmente qualquer das obrigacGes assumidas em decorréncia da contratagao;
c) Falhar ou fraudar na execucéo do ajuste;

d) Né&o entregar os documentos exigidos no certame;

e) Ensejar o retardamento da execucdo do objeto;

f) N&o manter a proposta;
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g) Cometer fraude fiscal;

h) Comportar-se de modo inidéneo.

14.2. As sancdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em pregao para
Registro de Precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente.

14.3. Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condicBes de
participacao, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer momento
da licitacdo, mesmo ap6s o encerramento da fase de lances.

14.4. O Fornecedor que cometer qualquer das infragdes discriminadas nos subitens anteriores ficara sujeito,
sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sancdes:

14.5. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem prejuizos
significativos ao objeto da contratacéo;

14.6. Multa de 1% (um por cento) ao dia, por dia Util que exceder os prazos de entrega e/ou atendimento as
solicitacOes da fiscalizacdo da Prefeitura Municipal de Teotonio Vilela— PMTV indicadas no presente Termo
de Referéncia, sobre o valor do saldo ndo atendido, respeitando os limites da lei civil;

14.7. Multa compensatoria de até 10% (dez por cento) sobre o valor global registrado, no caso de inexecucao
total do objeto;

14.8. Em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatoria, no mesmo percentual do subitem acima, sera
aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

14.9. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade administrativa pela
qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

14.10. Impedimento de licitar e de contratar com o Municipio de Teotonio Vilela/AL, pelo prazo de até 5
(cinco) anos;

14.11. Sancdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é aplicavel em quaisquer
das hipdteses previstas como infracdo administrativa no subitem 14.1.

14.12. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que o Fornecedor ressarcir o Municipio
pelos prejuizos causados.

14.13. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sances.

14.14. As sancOes previstas nos subitens 14.1, 14.5, 14.6 e 14.7 poderdo ser aplicadas ao Fornecedor,
juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a serem efetuados.

14.15. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 156, I1l e IV da Lei n® 14.133 de 2021, as empresas ou
profissionais que:

14.15.1. Tenham sofrido condenacao definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento
de quaisquer tributos;

14.15.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacao;

14.15.3. demonstrem n&o possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de atos ilicitos
praticados.

14.16. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Prefeitura Municipal de Teoténio Vilela serdo deduzidos
dos valores a serem pagos, ou recolhidos em favor do Municipio, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando
for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa do Municipio e cobrados judicialmente.

14.17. Caso o Orgdo Gerenciador determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 30 (trinta)
dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade competente.

14.18. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir 0s prejuizos causados pela conduta, o0 Municipio
de Teotdnio Vilela/AL poderéa cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Codigo
Civil.
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14.19. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que
assegurara o contraditorio e a ampla defesa ao fornecedor, observando-se o procedimento previsto na Lei n°
14.133 de 2021.

14.20. A autoridade competente na aplicacdo das sancdes levara em consideracao a gravidade da conduta do
infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracdo, observado o principio da
proporcionalidade.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA GARANTIA
15.1. O prazo de garantia é aquele estabelecido na Lei n® 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Cdédigo de
Defesa do Consumidor).

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO FORO
16.1. Para dirimir eventuais conflitos oriundos desta Ata ¢ competente o foro da Comarca do municipio de
Prefeitura de Teotonio Vilela.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA PUBLICIDADE

17.1. O extrato da presente Ata de Registro de Preco sera publicado no Diario Oficial dos Municipios, bem
como no Diéario Oficial da Unido, quando tratar-se de recurso federal e Jornal de grande circulacao, conforme
o disposto do Decreto Municipal n.° 145, de 2023.

A ata de registro de precos sera divulgada na Imprensa Oficial, no sitio eletrénico da Prefeitura e no Portal
Nacional de Contratacdes Publicas (PNCP), conforme as diretrizes da Lei Federal n.° 14.133/2021.

Teotonio Vilela/AL, 14 de julho de 2025.

MUNICIPIO DE TEOTONIO VILELA
Pedro Henrique de Jesus Pereira — Prefeito

SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS E PLANEJAMENTO
José Nilson,dos Santos Filho — Secretario
Orgéao Gerenciador

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO, GESTAO E PATRIMONIO
Flavio Franciscp Franoli de Oliveira — Secretario
Orgao Interveniente
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FUNDO MUNICIPAL DE EDUCA(}AO
Noémia Maria Barroso Pereira Santos — Secretaria
Orgiao Interveniente

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE
Izabelle Montei,ro Alcantara Pereira — Secretaria
Orgao Interveniente

FUNDO MUNICIPAL DE ASSISTENCIA, DESENVOLVIMENTO SOCIAL, TRABALHO,
DIREITOS HUMANOS E CIDADANIA
Gizelda Barbosa de Souza Lins — Secretaria
Orgéo Interveniente

SERVICO AUTONOMO DE AGUA E ESGOTO - SAAE
Edivaldo Varejiao Bezerra da Costa — Diretor
Orgao Interveniente
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